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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Performansi ylksek, hizli, uzun émurlu ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile muasteri ihtiyaglarini en iyi
karsilayacak sekilde AR-GE merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde didnyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunar.
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:l: ’ Yuksek teknoloji,

modern Uretim
hatlari

Kalitell, g | 7 . | AR-GE merkezinde
ust segment o y ' gelistirilen kusursuz
komponentler / 4= || makineler
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PL_C P|azma Kesim Serisi Hassas kesimler icin mukemmel donanim

Durma, plazma kesim teknolojisini PL-C serisi ile yeniden tanimlandi. PL-C Serisi, plazma kesimi icin yuksek

hassasiyetli bir makine olarak Uretilmistir. Bu yUksek performansli plazma makineleri, yumusak celik, | ;
paslanmaz celik ve aliiminyumdan cesitli kesimler yapmak (izere tasarlanmistr. Neden DURMA Plazma Kesme Makineleri

Daha iyi ve daha hizll ve daha hassas kesimler
Saglam gdvde yapisi
Uzun dayaniklilik

I Hassas oS Yuksek teknoloji trdnt ekipmanlar
. AURORA P Yazil
I Yuksek Dayaniklilik i azma Yazlimi
P Guvenilir marka

I Enerji Verimliigi

I Disiik Enerji Tuketimi

DURMA



. : o : PLC Serisi
GUvenebileceginiz bir plazma Standart Ekipman

“DURMA plazmay olusturan “Guvenilirlik ve Dayaniklilik”

I Celik Konstriiksiyon
PL-C Plazma kesme makineleri, daha kalin malzemeler s6z konusu oldugunda guvenilir bir plazma kaynagidir.
Hypertherm kesme kafasi ve AURORA plazma yaziimi hassas ve kaliteli kesim saglar. AURORA, kullanicilarin Guclendirilmis gelik gévde yapisi DURMA plazma
genis spesifikasyonlar ve kapasitelerle plazmayi gelistirmelerini saglar. Malzeme ve kalinlik, kesim kalitesi ve kesme dayanikliigini ve performansini arttirir.
hizina bagl olarak, islemleriniz igin size uygun ¢dztmler sunuyoruz.

Durma Flitre

Hyperterm AURORA Kontrol Unitesi

Kesme Kafasi
Elektrik Paneli I Hypertherm Kesme Kafasi

CE Normu Farkll KW’de

Guvenlik Bulunan . P, -

Standartian Hyperthemn Hypertherm kesmg 'kafaish yUksek verimlilik ve du$"uk"

(Istege Bagh) Giic Kaynag isletme maliyetleri icin ylksek kesme hizlari, uzun émdar ve
Ustin kesim kalitesi icin tasarlanmistir. Hypertherm, ¢ok ince
kalinliktan blyudk kalinliga kadar genis bir uygulama
yelpazesi araliginda mtkemmel HyPerformans kesim sunar.

Farkli
Boyutlarda
Mevcut

I Durma CNC Kontrol Unitesi

PLC serisi, kolay kullanim deneyimi saglayan standart
DURMA CNC kontrol Unitesi ile birlikte gelir. Kullanicilar,
kullanici dostu bir kontrol Unitesi ile plazmada islemleri
verimli bir sekilde gerceklestirebilirler.

Genel Ozellikler

Duyarl, hassas Hypertherm kesme kafasi

DURMA tarafindan tasarlanmis ve telif hakki alinan AURORA kontrol Unitesi

Farkli sac kalinliklari icin Hypertherm giic kaynagi secenekleri

Uzun émUr ve yUksek performans ile saglam gévde yapisi

Daha emniyetli bir calisma ortami yaratan Elektrik Panosu ve Durma Filtresi

Blyuk malzeme kaliniginda hassas ¢dztmler

Kesilecek malzemenin boyutuna gére ¢esitli boyut modelleri yapilabilir

CE Normu guivenlik standartlar (Telli koruma)

Gevre dostu, en verimli ve g6z alict AURORA yazilimi Hypertherm, verimliligi en Ust dlzeye cikarmak igin hizli
kesme hizlarini, hizli islem déngusu, hizli degistirme ve
yUksek guvenilirligi birlestirir. Baslica avantajlari, yeni HDi
ince paslanmaz celik teknolojisi, Ustin kesim kalitesi ve
tutarlihgr, maksimum Uretkenlik, en dusuk isletme maliyeti
ve essiz guvenilirligidir.

I Hypertherm Gii¢c Kaynagi
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PLC Serisi
Opsiyonel Ekipmanlar

I Acili Kesim

Hassasiyet ve dogruluk, Durma acili kesim cihazini tanimlayan
iki ©Gnemli unsurdur. Dagiimalari ve ¢arpismalari dnlemek igin
kullanicilarin 45 derecelik aclya kadar kesim yapmasina ve torg
yUksekligini otomatik olarak kontrol etmesine olanak tanir.

GUc kaynagina bagl olarak, acill kesim, 40 mm malzeme
kalinligina kadar kesim yapabilir.

I Delme Kafasi

Delme kafasi, cesitli delme tUrleri icin tasarlanmis istege bagli
bir dzelliktir. Yaziimda belirlenen programa gore saci delebilen
dort delme basligi icerehbilir.

I DURMA Filtre Unitesi

DURMA Filtre Uniteleri, CNC Plazma kesme islemleri sirasinda
olusan toz, duman ve emisyonlarin ¢ikariimasi ve filtrelenmesi
icin tasarlanmistir. Sicak bUylk parcaciklar ve kivilcimlar
entegre kivilcim ayirici sistemi ile ayrilir. Plazma operatérleri igin
daha iyi ve daha guvenli bir calisma ortami yaratir.

I Boru Kesme

PLC serisi ile farkl endUstriyel uygulamalar yapilabilir.

Bu hususta, PLC serisi, boru kesim ihtiyaglariniza mikemmel
cevap verir. Arttinimis Uretkenlik ve hassasiyet, PLC serisi boru
kesme opsiyonu ile elde edilebilir.

DURMA

\YENI
AURORA ...

“Tum ihtiyaclarinizi birlestiren tek bir yaziim...”

Plazma kesim teknolojileri Uzerine en son gelismelerimizi sizlere sunmak
istiyoruz;

DURMA kesim ihtiyaclarinizi karsilayacak olan AURORA'yI hazirlamistir.
Durma, tek bir yazilimla tim kesme ihtiyaglarinizi karsilayan
AURORA ile kullanicilar igin rahatlik saglar.

Durma, bu yazilimi géze hos gelen bir araylze sahip ve kullanici dostu bir
Urtn oldugu icin AURORA olarak adlandirmistir. Aurora, plazma kesim,
oksijen kesim, aclil kesme, boru kesme, delik delme, dis cekme ve en
onemlisi True Hole teknolojisi gibi ¢esitli endUstriyel uygulamalarda kullanilir.

AURORAdan gurur duyuyor ve herkes tarafindan duyulmasini
istiyoruz. Bu nedenle, global dlgekte kullanicilara hitap etmek icin
cok dilli ve manuel mod 6zelliklerine sahiptir.

AURORA, tim DURMA plazma kesme makinelerinde standart
bir yaziim olarak ayarlanmistir ve 7/24 kullanima hazirdir.

0 Y

Hizl Veri Girisi is Yénetimi Yuksek Verim

t",.lj.

I Tam Hizmet

I Yuksek Verimlilik

I Kullanici Dostu Araytiz
I Uzaktan Hizmet Modu

I Esnek Calisma Kapasitesi

DURMA



Hyperthermplazmaeu@ gy True Hole Teknolojisi

)

“MUkemmel sonuclar icin mikemmel ekipman ...

. otomatik olarak yapilir.
Omir boyu kesim kalitesi (130 A)

DURMA plazma kesme makineleri, yari yariya isletme maliyeti ile Hydefinition LLL L - E&fl;:ﬁ!sn:ka‘ga;.

kesim kalitesini saglayan HYPERTHERM plazma sistemleri ile donatimistir. b e e

Piyasada bulunan en genis proses aralidi ve en kalin paslanmaz gelik ve 1400 by ol

aliminyum kesim kapasitesini saglar. : :;g: | 'ggr::gggmw
300 1,50 ila 3,40°

Hypertherm teknolojisi yari isletme maliyetiyle daha uzun sure kesintisiz kesim 600

kalitesi sunar. Uzun émir teknolojisi, elektrot ve plskirtme erozyonunu ::2 I

azaltarak, isletme maliyetlerinde ve ¢alisma disi kalis surelerinde 6nemli bir 3

azalma saglamak igin en uzun sureli tutarl hassas kesim kalitesi sunar. i B

HPRXD Plazma ile True
Hole Teknoloji lle Kesimi

Bir deligin kesit alani

Onemli Avantajlar ) . . !

I HDi ince Paslanmaz Celik Teknolojisi

I DiisUk isletme aliyetleri
I Hassas ve Kaliteli Kesimler

I Essiz Gvenilirlik

HPRXD; True Hole
olmadan

I HyDefinition Teknolojisi

1,5mm
1,2mm

0,9 mm

Silindirlik mm

HPRXD;
True Hole

0,6 mm varken

0,3 mm

0,0 mm

Silindirlilik,
delik
kalitesinin bir
olclistidiir

10 mm delikler, 9,5 mm siyah sac plaka, 130 A islem

Hypertherm’in patentli, yumusak ¢elik icin True Hole kesim teknolojisi, daha énceki plazmayi kullanimlarindan daha
iyi delik kalitesi ortaya cikarir. Bu rekabeti asan essiz delik kalitesi, operator mtdahalesi olmaksizin

True Hole Tekno_lojisi olmadan
HPRXD Plazma lle kesme

Hypertherm’in yumusak c¢elik icin True Hole kesim
teknolojisi, yalnizca Hypertherm’in

HPRXD otomatik gaz plazma sistemleri ile kesme
optimizasyonu ve yuvalama yazilimimiz ile CNC
yaziimimiz 1: 1’e kadar delik capina ve 1: 1’e kadar
dUsuk kalinlik oranlarinda otomatik olarak uygulanir.

True Hole teknolojisi belirli bir amper, malzeme tard,
malzeme kalinligi ve delik boyutuna baglh asagidaki
parametrelerin spesifik bir kombinasyonudur:

Proses gazi tipi
Gaz akisl

Amper

Delme metodolojisi
Giris / ¢ikis teknigi
Kesme hizi
Zamanlama

True Hole Teknolojisi, True Hole &zellikli kesim masasi,
yuvalama yazilimi, CNC ve tor¢ ytksekligi kontroll ile
birlikte bir HyPerformance Plazma HPRXD otomatik
gaz sistemi gerektirir.

DURMA



I CNC Kontrol Unitesi

Durmazlar, Beckoff CP 2919 kontrol Unitelerinde Aurora adli
kendi plazma yaziimini kullanmaktadir. Kullanicilar kesme
parametrelerini kolayca yukleyebilir. Ayrica kullanicilar,
kUtuphaneden 6nceden yuklenmis basit sekilleri arayabilir ve
kUtUphaneye daha yeni sekil ekleyebilir. Kesme islemi sirasinda
ekranda kesme islemi goéruntulenehbilir.

Kontrol Paneli, Ethernet Baglanti Noktasi ile baska bir
bilgisayara veya LAN’a baglanabilir.

Makine saci otomatik olarak arar, makine sifir noktasini bulur
ve aclyl otomatik olarak hesaplar.

I CAD Cam Yazilim

Metalix yazilimi, parcalarin kolay programlanmasi ve gizilmesi
icin mevcuttur. Ayrica, kesim icin DXF ve DWG dosyalarini
makine diline kolay ve hizli bir sekilde dénusturdr.

Otomatik yuvalama 6zelligi, sayfadan kesilecek birden fazla
parcaya bakar ve daha sonra bunlari en etkin bicimde sayfaya
dtzenler. Malzeme maliyetlerini dusurdr.

I Torch Yiiksekligi Kontrolii

Durma Torg YUkseklik Kontrol Sistemi, X-Y eksenlerinde
kesme islemleri icin Plazma Kesme Makinelerine 6zel
tasarlanmistir. Sistem ark voltajini kullanarak Tor¢ ve
Calisma BolimU arasinda kesme yuksekligini otomatik
olarak ayarlar.

Koruma Sistemi, sistemde herhangi bir hata veya carpma
olmasi durumunda sistemin durdurulmasi yoluyla torcu
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DURMA

Filtreleme Sistemileri

Plazma kesme uygulamalarinda serbest birakilan duman ve tozun filtrelenmesi icin tasarlanmistir.

Panel filtreleri dokunmamis polyesterden Uretilmis ve PTFE membran ile kaplidir. Panel filtreleri 0.2-2 mikron
araligindadir, parcaciklar %99.9 filtreleme verimliligine sahiptir. DIN EN 60335 standardina gére sinif: M ve DIN
EN 1822 standardina gére Sinif: H13 uyarinca filtreleme yapar. Ortalama filtre dmri 20.000 ¢alisma saatidir.
Toz kovasi mevcuttur. Kolay siyiricilar tam olarak tekerleklere monte edilmistir.
Toz kovasi hacmi 80 It’dir.

Gelismis susturucu yapisi ile dusuk gurUltt seviyesi <70dB (A).
Plazma Makinesi ve filtre arasindaki tim baglanti borulari galvanize edilmistir. Galvaniz borular kayiplari

en aza indirir.
— o
= c E
cé) 5 = o
~ < Q [0) @D iy 8
2 Z Z & z _ £ o " -
= < 8 = %) € T € £ 1S £ =
© o) o o IS 1S S S = =
o 5 s | § | 2| g | 8|z |8 |%x |5 | =%
S X = w i i < m T Q X > <
PL-6000 6000 7.5 2950 95 10 2384 1514 2190 350 901 1419 795
PL-8000 8000 7,5 2300 133 14 3004 1514 2190 400 901 1419 925
PL-10000 10000 11 2600 152 16 3382 1514 2190 450 901 1419 1160
Diferansiyel N
$ $ $ Manometre Yangin I‘(apagl ? * *
Kirli Hava ‘
Girisi | Filtre
\ o / : / Kapagi
E[ © 0 | Elektrik
coo X Besleme
o ¢E éll
1 I |~ Proses Kontrol
Kova
Servis S 4 > S = / Kapagi
Kapadgt - ~ - ~_ e
,,g = |5} TR
W K
i \ ova
I-Blasm(g1lll2") ~ OLK\ ) ! } \}\ / Rampasi
ava
"o v %*ﬁj y
7
60 ‘ A B
I Uzun émirli kartus -

I Kolay filtre bakimi

DURMA



Coklu Delme Kafasi

Durma coklu delme sistemleri seri Uretime yonelik olarak
tasarlanmistir. 4 ve 6 secenekleri mevcuttur ve HSK-63 serisi,
yuksek hassasiyetli takim tutuculari ile birlikte kullanilir.

Acili Kafa

Durma 5 eksenli Plazma Acili Kesme
Unitesi, cok acili kesime cevap vermek
icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Durma 5 eksenli kesme, aclill kesme birimi
ile 45 derecelik acl olusturarak yapilabilir
ve hizlica kontUrleri diizeltmenizi saglayan
farkli acilar arasinda gegis yapar.

Tek Delme Kafasi

Durma tek delik delme sistemleri kompakt yapida
tasarlanmistir. M16 kilavuz gcekme ve ©@20’ye kadar delik
delme kapasitesine sahiptir.



Boru Kesim Kesim Tezgahlari

Durma boru-profil kesim Unitesi, farkll ebattaki borular ve profilleri kesmek igin 6zel olarak tasarlanmistir Patentli Durma modiiler tezgahlar, yiksek hassasiyette kesim kalitesi ve kolay kurulum gibi bir cok avantaja
sahiptir.
Maksimum Hiz mmpm | 2500 Durma plazma kesim makinesi tezgahlari, yiksek mthendislik tasarimi ile Gretilmis, filtre maksimum verimliligini
Minimum Boru Gap! mm 950 elde etmek igin yatay ve dikey bir sekilde bollimlere gore kesitlendirilmistir.
Maksimum Boru Capi mm @400
belelmuin el B oy mm__| 250x250 Kesim bolimu Uizerindeki kapak pnématik valfler tarafindan kontrol edilir.
Maksimum Boru-Profil Uzunlugu mm 6000
Maksimum Boru Profil Agirhgi kg 1150
Ayna Mekanizmasi: 4 Klemp, Manuel Sikma

I Kolay Kurulum
I Yiksek Hassasiyet

I Kolay Temizleme

DURMA 17 DURMA



I Oksijen Kesim

Durma CNC kontrolll oksijen kesim 120 mm kesim imkani
saglar. A ve B eksenlerinde 45 derecelik acili manuel opsiyona
sahiptir. Ozel uygulamalar agisindan 200 mm kesme kalinligi
kolaylikla gerceklestirilebilir.

I Hava Kurutucu

Hava, plazma sisteminde Yardimci Gaz veya Kesme Gazi olarak kullanilir. Kullanilan hava temiz, kuru ve yagsiz
olmalidir. Bu nedenle, kullanici hava kurutucusunu daima sistemde mevcut bulundurmalidir.

3 ° C basing ¢iglenme noktasil.

Cok dusuk basing kayiplari.

Tropik iklimler icin uygun tasarim.

R-134a sogutma gazi ve tasarlanmis blylk konsantrator, giris sicaklig

maksimum 60 ° C ve ortam sicakliginda nominal kapasitede calisabilme olanagi saglar.
Kompakt tasarim.

Ariza uyarilarinda bulunan ve eneji tasarruf 6zelligi sunan standart dijital kontrol cihazi.

I Uzun Sarf Malzemesi Omrii

Uzun 6murlt teknoloji patentiyle, diinya standartlarindaki ekipmanlari ve kontrol sistemlerini kullanarak
malzemelerin uzun 6GMUrllt olmasini saglamaktayiz. Ayni malzemeler Uzerinde ylksek kesme hizlaryla genis kesim
secenekleri uygulanir. Yiksek performansli malzemeler daha disik maliyetlerle kaliteli kesim saglamak Uzere
tasarlanmistir.

18 DURMA

HPR Ozellikleri

HPR Ozellikleri Birim HPR130XD HPR260XD HPR400XD
Plazma Gug Kaynagi Hypertherm Hypertherm Hypertherm
Maks. Yiksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS) (Kenar Baslangicl) | mm 38 64 80
Maks. Yuksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS) (Delme Kapasitesi)| mm 16 38 50
Maks. Konumlandirma Hizi X /'Y m/min 35 35 35
Maks. Kesme Hizi m/min 12 12 12
Konumlandirma Hassasiyeti mm +-0.1 +-0.1 +/-0.1
Tekrarlanabilirlik mm 0.1 0.1 0.1
Cikis Akimi A 130 260 400
Gegerli Dizenleme Araligi A 30-130 30-260 30-400
Gaz Konsolu - Otomatik . 02,N2,H35,F5,Air | O2,N2,H35,F5,Air | O2,N2,H35,F5,Air
Kesme Acisi derece 2-4 2-4 2-4
Plazma Gaz = 02,N2,H35,F5,Air | 02,N2,H35,F5,Air | 02,N2,H35,F5,Air
Plazma Koruyucu Gaz - 02,N2,Air,H35 02,N2,Air,H35 02,N2,Air,H35

PL-C Makine Duzeni

E

2335

OKSLEN
REGULATORU

°

2191

1756

252

1161

12425

SECIM
KONSOLU

690

H'T'd

382

ELEKTRIK
PANOSU

( \[ 6az
TUPLERI

KONTROL
PANELI

|| b

— :

GUC KAYNAGI

1802

%6

1722

K (mm) K (mm)

K (mm)

K (mm)

K (mm)

PL-C1530 1900 PL-C 2040 2398 PL-C 2580

2898 PL-C 3080

3398 PL-C 40120

4398

PL-C 2060 2398 PL-C25120

2898 PL-C30120

3398

PL-C20120 2398

PL-C30140

3398
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Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

Kaynakli ¢elik konstriksiyon

DURMA CNC Kontrol tinitesi (AURORA)

Uzaktan kontrol diagnostik (Ethernet)

Lantek yaziim W / otomatik yerlestirme

Lazerle kesme plakasi hizalama

DURMA tor¢ yukseklik kontrolU

iki tarafll hareket kontrol sistemi (Kremayer & Pinyon)
X ve Y eksen hareketi icin AC servo motorlar

Filtre Unitesi icin CNC kontrol gikislari / girdileri

Sarf malzemeleri baslangic seti

Plazma Torg *

Atesleme konsolu *

Torc yukseklik kontroll (Dogrusal hassas kizaklar ile yatakl
*Glc¢ kaynagi secilmis ise

Opsiyonel Ekipman

Hypertherm Max Pro 200 + Kablo Seti + Nozul + Durma THC + Torg

Hypertherm HPR 130 XD + Kablo Seti + Nozul + Durma THC + Atesleme Konsolu + Torg
Hypertherm HPR 260 XD + Kablo Seti + Nozul + Durma THC + Atesleme Konsolu + Torg
Hypertherm HPR 400 XD + Kablo Seti + Nozul + Durma THC + Atesleme Konsolu + Torg
CE Normu glvenlik teli

Hypertherm icin otomatik gaz konsolu

Hypertherm i¢in manuel gaz konsolu

Oksijen kesme torcu

Plazma tor¢ koruma sistemi

Manuel plazma acll kafa (+/- 45)

CNC acll kesme kafasi

Tekli delme kafasi

4 - 6 Delme kafalari

130A igin filtre

260A igin filtre

400A igin filtre

Hava kurutucu

Boru kesme Unitesi @50 mm - @400 mm

Boru kesme Unitesi igin ek destek

Ariza ve program sonu uyarl jl'ampaS|

Her Zaman Hizl Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa strede temin edecegimizi garanti
ediyoruz. Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek i¢in her
zaman hazirdir. Gesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada
size avantaj saglayacaktir.

- ‘I Yedek Parca
Danismanlik
CozUm Merkezi
Satis Sora3| Servis
Hizmetler Anlasmalari

Yazilim

Esnek C6zUm

DURMA
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DURMA

PLAZMA

L KOSEBENT ISLEME MERKEZI

KOMBINE MAKAS

REDUKTORLU MAKAS

DURMA
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TESTERE

DURMA

KOSE KESME

DURMA



DURMA

Bugiin, Yarin ve Daima Sizinle...

PL'C SERISI

Plazma Kesim
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Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Niltufer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

&dur‘mazlar‘] [a]:

2017/04/V.02




