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ErdemirGrubu

Erdemir Grubu, calisanlar, mUsterileri, tedarikcileri ve hissedarlanyla birlikte
Tarkiye’nin dinya capinda bilinen klresel demir ¢elik glcuddr.
Modern teknolojiye sahip tesislerinde yuksek standartlarda celik Ureten
ve dagitmini gergeklestiren, Urtn ¢esitliligi ve kalitesinin yani sira seffaf,
rekabetci, hizli, esnek, samimi ve musteri odakli hizmet anlayisi ile ulusal ve
uluslararasi piyasalarda aranan bir marka olan Erdemir Grubu, madencilik ve
muhendislik alanlannda da faaliyet gésteriyor.

@ Eregli Demir ve Celik Fabrikalan T.A.S.
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1965 yilinda Uretime baglayan Turkiye’nin en blylk entegre yassi ¢elik Ureticisi Erdemir, uluslararasi kalite standartlannda
sicak ve soguk haddelenmis sac, levha ile kalay, krom ve ¢inko kaplamali sac Uretiyor. Erdemir, Grlnleri ile otomotiv, beyaz
esya, enerji, insaat, boru, gemi Uretimi, ev aletleri, genel makina imalati, 1si ve basincl kap ekipmanlar, agir sanayi, gida ve
ambalaj gibi sektdrlere temel girdi sagliyor ve Ulke sanayinin gelismesine dnctilik ediyor.

Cumhuriyet tarihimizin en blylk yatinm projelerine imza atan Erdemir, araliksiz sUrdUrdUgu Uriin gesitliligi ve kapasite
artirmaya ydnelik yatinmlanyla kurulusunda yaklasik 500 bin ton olan ham gelik kapasitesini bugin 4 milyon ton seviyesine,
378 bin ton olan nihai mamul kapasitesini ise 5 milyon tonun Uzerine ¢ikardi. Erdemir Grubu Grln portféylindeki yass!
celiklerde kalite sayisi 416’ya ulastl. Uzun Urlnlerde ise kalite sayisi 251 adettir.

Genel Merkez .
Adres :Barbaros Mah. Ardigc Sok. No: 6 PK: 34746 Atasehir /Istanbul
Tel :0(216)578 80 00

Faks :0(216)4694810

web : www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Miidiirliik ve Isletmeler

Adres :Uzunkum Cad. No.7 67330 Kdz. Eregli
Tel :0(372) 3232500

Faks :0(372)3331500

e-posta: iletisim@erdemir.com.tr

web : www.erdemir.com.tr

Erdemir Grubu Pazarlama ve Satis Koordinatérltigu .
Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. No: 6 PK: 34746 Atasehir /Istanbul
Tel :0(216) 578 82 00

Faks :0(216)5788201—-(372)3331528/29

e-posta: erdemir.sales@erdemir.com.tr



@ Iskenderun Demir ve Gelik A.S. ;Eém Erdemir Gelik Servis Merkezi Sanayi ve Ticaret A.S.
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Ulkemizin kurulus tarihi itibariyle Gictinctl, uzun Urin Gretim kapasitesine gdre en biiylk entegre demir - celik fabrikasi Yillik 250 bin ton isleme kapasitesi ile 2001 yilinda Erdemir tarafindan Gebze’de kurulan Erdemir Celik Servis

olan isdemir, 2008 yilinda devreye aldigi 3,5 milyon / yil sicak haddeleme kapasitesi ile Tiirkiye’nin uzun ve yassi Griin Merkezi’'nde basta otomotiv, beyaz esya ve genel makine imalati sanayisi gibi yassi ¢elik kullanicilannin gesitli spesifik

Ureten tek entegre tesisi. taleplerini karsilamak Uzere, soguk haddelenmis ve galvanizli GrUnlerin yani sira sicak haddelenmis ve asitlenmis yassi
celik Urtnler, hassas toleranslarda hiz, esneklik ve tam zamaninda teslim anlayigi ile kenar kesme, boy kesme ve dilme

Turkiye celik sektérinin gelisimi agisindan hayati Gnem tasiyan yassi mamul Uretim kapasitesinin artinimasinda énemli islemleri uygulanarak ebatlandiriliyor.

bir rol oynayan isdemir’de kditiik ve kangal uzun mamullerin Uretimi de stirdtriliyor.
Erdemir Celik Servis Merkezi’nin; isdemir’de yilik 750 bin ton kapasiteli sicak boy kesme, Erdemir’de yillik 100 bin
Isdemir bugln yaklasik 5.3 milyon / ton sivi celik kapasitesine sahip. Ayrca kurulu tesislerinde 3.5 milyon ton /yil yassi ton kapasiteli acill kesme, 150 bin ton kapasiteli sicak dilme, 150 bin ton kapasiteli soguk dilme kesme ve 150 bin
Uran, 0.6 milyon ton / yil kangal ve 2.5 milyon ton / yil kitUk nihai mamul Uretim kapasitesine sahip. ton kapasiteli sicak makas hatlar bulunuyor. Manisa Organize Sanayi Bdlgesi’'nde de stoklama ve sevkiyat hizmetleri
vermeye devam ediyor.
Adres : isdemir 31319 iskenderun / Hatay
Tel : 0(326) 758 40 40
Faks :0(326) 758 53 51 — 758 38 38
e-posta : info@isdemir.com.tr

web  :www.isdemir.com.tr Genel Merkez ve Gebze isletmesi Eregli isletmesi
Adres : Gebze Organize Sanayi Bolgesi Adres : Uzunkum Cad. No.7 Gulug Kapi
700.Sok. No.724 Gebze / Kocaeli Yani. Kdz. Eregdli / Zonguldak
Tel :0(262) 679 27 27 Tel :0(372) 329 84 11
Faks :0(262) 679 27 87 Faks :0(372) 3180255
e-posta : info@ersem.com.tr ]
web : www.ersem.com.tr Manisa Isletmesi
Adres : Manisa Organize Sanayi Bolgesi
iskenderun igletmesi Hasan Tirek Bulvan No.16 Manisa
Adres :Isdemir 31319 Iskenderun / Hatay Tel :0(236) 214 06 04
Tel :0(326) 758 51 12 Faks :0(236)214 06 04

Faks :0(326) 75858 13
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© Erdemir Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S. Erdemir MUhendislik Yonetim ve Danismanlik Hizmetleri A.S.
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2001 tarihinde kurulan Erdemir MUhendi_slik, Erdemir Grubu sirketlerinin karlilik, Grtin cesitliligi ve kaliteli Grtin Gretme
hadeflerine ulasmasi igin gerekli yatirnmlarinda planlamadan uygulamaya kadar genis bir yelpazede, mthendislik ve proje
yOnetimi hizmetleri veriyor.

Genel Merkez - (istanbul Ofis) Iskenderun Ofis Eregli Ofis

Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. Adres : Isdemir Fabrika Sahasi Adres : Uzunkum Cad. No.7
No: 6 PK: 34746 Karsl Mahallesi 67330 Kdz. Eregli
Atasehir /Istanbul Sehit Yzb. Ali Oguz Blv. Tel :0(872) 329 33 45

Tel : 0 (216) 468 80 62 No.1 Payas / Dortyol Faks :0(372) 3227053

Faks :0(216)469 48 10 31200 Iskenderun / Hatay

e-posta: erenco@erenco.com.tr Tel : 0(326) 758 53 23

web  :www.erenco.com.tr Faks :0 (326) 758 53 24

@ Erdemir Romanya S.R.L Erdemir Asia Pacific Pte. Ltd.

Sivas’in Divrigi iicesinde kurulu bulunan DIVHAN A.S. 15 Nisan 2004 tarihinde Eregli Demir ve Celik
Fabrikalan T.A.$. tarafindan ihale yoluyla satin alinarak sirket invani Erdemir Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S.
olarak degistirildi. Sirket 9 demir cevheri ve 1 manganez sahasina sahip.

Sirket, Turkiye’nin demir cevheri Uretiminin %50°sini, Ulkemizin demir cevheri ihtiyacinin ylzde 20'sini karsiliyor.
Aynca demir gelik sektérinin hammadde ihtiyacini karsilayan Ulkemizdeki tek pelet tesisi. Tesislerde pelet
Uretimi yaninda demir gelik fabrikalannda sinterde kullanimak Gzere ara Grtn ve hematit parga cevher
Uretiliyor.

Sirketin mevcut 1,5 milyon ton pelet ve 750 bin ton parga cevher Uretim seviyesine ilave olarak fizibilite
calismalan devam eden “Hasangelebi Demir Cevheri Zenginlestirme Tesisi” yatinmi ile yilda 3 milyon ton pelet

Uretmeyi hedefliyor. 2002 yilinda Gruba katilan Erdemir Romanya, motor, Erdemir Grubu Uzakdogdu bolgesindeki ticari faaliyetlerini
transformator, jeneratér ve trafo sanayinin ana girdilerinden yUritmek amaciyla, Singapur’da %100 Erdemir istiraki
olan silisli yassi ¢elik Uretiyor. Romanya’nin Targoviste olan “Erdemir Asia Pacific Private Limited (EAPPL)”

Adres : Clirek Yolu 5. Km Divrigi / Sivas sehrindeki tesis, elektrik gelikleri Gretiminde, Avrupa’da sirketini kurdu. 250.000 ABD dolan sermaye ile kurulan

Tel : 0(346) 419 11 21 (5 hat) 6nemli bir konuma sahiptir. Uretiminin %15’ Romanya i¢ sirket 1 Ekim 2014 tarihinde galigmalanna bagladi.

] pazarinda kullanilirken, %85’ini &zellikle Avrupa Ulkelerine

Faks :0(346) 4191150 ihrag ediyor. Adres : 10 Science Park Road #03-11

e-posta: ermaden@erdemirmaden.com.tr The Alpha Singapore 117684

web  :www.erdemirmaden.com.tr Adres : 18,Soseaua Gaesti, Targoviste, Tel : +65-6883-0057

130087 Dambovita County / Romania Faks : +65-6883-0059
Tel : +40 245 60 71 00 (10 hat) e-posta: singapore@erdemir.com.tr
Faks : +40 245 60 60 70
e-posta: office@erdemir.ro

web : www.erdemir.ro



Hatirlatmalar, Kisaltma ve Semboller 1 0

Celik Kaliteleri 11

Genel Bilgiler 20
Kalite Dizini 24

Celik Kaliteleri 38 " \* «

Uretim Limitleri 95

Sicak Haddelenmis 1 9
Toleranslar 136 Yassi Celik Uriinler

Genel Bilgiler 154
Kalite Dizini 158
Celik Kaliteleri 162

Uretim Limitleri 179

Soguk Haddelenmis 153

Yassi Celik Uriinler Toleranslar 190

Genel Bilgiler 196
Kalite Dizini 200

1 965,ten bugﬁne... Celik Kaliteleri 204 :
lhtiyac duydugunuz her an yaninizdayiz. Oretm Limitet 225 Galvanize/Galvanile

Toleranslar 238 Yassi Gelik Uriinler

Genel Bilgiler 244
Kalite Dizini 248

Celik Kaliteleri 250
Kalay/Krom Kapll Uretim Limitleri 256
Yassi Gelik Uriinler 243 e

(Teneke)

Toleranslar 261

Genel Bilgiler 270
Kalite Dizini 272

Celik Kaliteleri 281
Toleranslar 290

Yan Uriinler 292
Yararl Bilgiler 301
Paketleme 304

Basim: 2015 Etiketleme 31 6




Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

¢ Katalogta bulunmayan diger ebatlar icin, Iitfen ilgili satis birimine basvurunuz.
¢ Celik kaliteleri ve Urlnlerimizin teknik spesifikasyonlan hakkinda daha fazla bilgi almak icin lGtfen ilgili
satig birimine bagvurunuz.

Kimyasal Elementler i¢in
Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Sembol Element
C Karbon
Mn Mangan
P Fosfor
S Kukurt
Si Silisyum
Al Altiminyum
Cu Bakir
N Azot
(0] Oksijen
H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
V Vanadyum
Cr Krom
Ni Nikel
Mo Molibden
Nb Niyobyum (Kolombiyum)
B Bor
Sn Kalay
Fe Demir
Zn Cinko
Pb Kursun
As Arsenik
w Volfram (Tungsten)
Zr Zirkonyum

Sembol Anlam
Re Akma mukavemeti
Rm Cekme mukavemeti
Rpo.2 Yuksek sicaklikta akma mukavemeti
BH, Isitmadan Sf)nra ékma _
mukavemetindeki artis miktari
A Uzama (%)
As Uzama (L, = 5.65x/S)
Asp Uzama (L, = 50 mm)
Aso Uzama (L, = 80 mm)
Ao Uzama (L, = 100 mm)
Azoo Uzama (L, = 200 mm)
So Test gubugunun kesit alani (mm?)
Lo Test gubugunun ilk dl¢l uzunlugu
d Nominal kalinlik (mm)
t Ton
r Kalici uzama orani
n Uzama sertlesmesi Ussi
Ra Yizey pirizIGga (um)
Darbe Darbe testi
KV, Darbe eneriisi, joule (J)
Sic. Test sicakligi (C)
Katlama Katlama testi
kmy Katlama mandrel yarigapi
kmg¢ Katlama mandrel ¢capi
en. Enine test cubugu
boy. Boyuna test cubugu
HRB Rockwell-B sertligi
min. En az
max. En cok
= Esit
< Kuglk
< Kuguk veya esit
> Bulyuk
> Buyik veya esit

www.erdemirgrubu.com.tr

Celik Kalitele
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Standart Kalite EKF;?EA? Uriin Grubu SayfaNo
TSG3100G SPC270C 120 SOGUK 164
TSG3100G SPC270C 121 SOGUK 164
11-04-013 XES 130 SOGUK 167
TSG3100G SPC270D 131 SOGUK 167
TSG3100G SPC270D 132 SOGUK 167
EN 10130:2006 DC04 145 SOGUK 165
52814 FEE 220 BH 171 SOGUK 169
11-04-002 XE-320DR 250 SOGUK 173
WSB-M1A215 Gr. 300 251 SOGUK 173
11-04-002 XE-360DR 260 SOGUK 173
52811 FEE 340 F 261 SOGUK 173
WSD-M1A333 A2 DC05 311 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-013 XE 312 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSS-M1A365 A13 320 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSS-M1A365 Al4 321 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSD-M1A333 A3 DC06 323 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-013 XES 324 GALVANIZE (Zn kapl) 205
B53 3106 XSG 325 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEP04-ZNT/F/2S 326 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 327 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 328 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-002 XE 280 D 331 GALVANIZE (Zn kapl) 215
WSB-M1A215-F1 Gr. 250 355 GALVANIZE (Zn kapl) 211
52811/9.52873 FEE 270 F - ZNT/F/2S 360 GALVANIZE (Zn kapl) 214
11-04-002 XE-320D 366 GALVANIZE (Zn kapl) 214
WSB-M1A215-F1 Gr. 300 367 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52811/9.52873 FEE 420 F - ZNT/F/2S 369 GALVANIZE (Zn kapl) 214
11-04-002 XE-360D 372 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 GALVANIZE (Zn kapl) 217
WSS-M1A367 A22 381 GALVANIZE (Zn kapl) 217
WSS-M1A367 A23 382 GALVANIZE (Zn kapl) 217
11-04-002/L XE280P 388 GALVANIZE (Zn kapl) 220
52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 390 GALVANIZE (Zn kapl) 223
WSS-M1A348 Al 391 GALVANIZE (Zn kapl) 223
TSG3109G SCGA 270C 410 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270C 411 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270D 430 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270D 431 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
HES C071 JAC270F 432 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 340BH 482 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 218
11-04-013 HES-HC 700 SICAK 43
DBL 8492 Stw24H 720 SICAK 49
SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 SICAK 59
11-04-002/EN 10149-2:2013 HE_32082¢;5220 DR/ 800 SICAK 65
WSS-M1A346 A3 Gr.300 801 SICAK 65
11-04-002/EN 10149-2:2013 HE-SGOSSQE:\EA_S% DR/ 810 SICAK 65
WSB-M1A215-E1 Gr.350 811 SICAK 65
WSS-M1A346 A4 Gr.350 812 SICAK 65
52812 FEE 340 813 SICAK 65
WSB-M1A215-E1 Gr.400 820 SICAK 65
EN 10149-2:2013 S500MC Ozel 835 SICAK 65

www.erdemirgrubu.com.tr




Celik Kaliteleri

Standart Kalite Egﬁé'\,’\'l'? Uriin Grubu Sayfa No
CES 002 1.0986 855 SICAK 65
EN 10346:2015 HX180BD+Z 1118 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX220BD+Z 1122 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
WSS-M1A341 A7 1124 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 217
EN 10346:2015 HX260BD+Z 1126 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX300BD+Z 1130 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX180BD+ZF 1218 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX220BD+ZF 1222 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX260BD+ZF 1226 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX300BD+ZF 1230 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 DX53D+Z 1303 GALVANIZE (Zn kapl) 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1304 GALVANIZE (Zn kapl) 204
EN 10346:2015 DX51D+Z 1311 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX52D+Z 1312 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX53D+Z 1313 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1314 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX56D+Z 1315 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 S$220GD+Z 1322 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 S$250GD+Z 1325 GALVANIZE (Zn kapli) 210
EN 10346:2015 S$280GD+Z 1328 GALVANIZE (Zn kapli) 210
EN 10346:2015 S320GD+Z 1332 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 S350GD+Z 1335 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 DX51D+ZF 1411 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX52D+ZF 1412 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX53D+ZF 1413 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX54D+ZF 1414 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX56D+ZF 1415 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 S220GD+ZF 1422 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S250GD+ZF 1425 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S280GD+ZF 1428 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S320GD+ZF 1432 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S350GD+ZF 1435 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 HX180YD+Z 1518 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 HX220YD+Z 1522 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 HX260LAD+Z 1626 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX300LAD+Z 1630 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX340LAD+Z 1634 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX380LAD+Z 1638 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX420LAD+Z 1642 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HCT590X 1660 GALVANIZE (Zn kapli) 222
Erdemir-04 1718 1718 SICAK 40
Erdemir-04 1722 1722 SICAK 40
Erdemir-04 1726 1726 SICAK 40
Erdemir-04 1822 1822 SICAK 40
Erdemir-04 1825 1825 SICAK 40
Erdemir-04 1828 1828 SICAK 40
Erdemir-04 1832 1832 SICAK 40
Erdemir-04 1835 1835 SICAK 40
EN 10202:2001 TS245 2004 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS275 2005 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS415 2006 TENEKE (kalay kapli) 250
Erdemir-01 2008 2008 SICAK 44
ASTM A53-12 A 2009 SICAK 44

Celik Kaliteleri

www.erdemirgrubu.com.tr

Standart Kalite EKF;?EA? Uriin Grubu Sayfa No
EN 10202:2001 TS230 2023 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS260 2026 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS520 2052 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 255
EN 10202:2001 TS550 2055 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 255
EN 10202:2001 TS245 2104 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS275 2105 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS415 2106 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS230 2123 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS260 2126 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TH230 2223 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH245 2225 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH260 2226 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH275 2228 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH415 2242 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH435 2244 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH520 2252 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH550 2255 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH580 2258 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH620 2260 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH620 2262 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH230 2323 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH245 2325 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH260 2326 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH275 2328 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH415 2340 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH415 2342 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH435 2344 TENEKE (krom kapli) 253
SAE J403-2014 ;??I;{I‘IAO‘I 011-14/ ASTM 1008 / CS Type B 3008 SICAK o1
SAE J403-2014 1010 3010 SICAK 91
SAE J403-2014 1012 3012 SICAK 91
SAE J403-2014 1015 3015 SICAK 91
ASTM A283-13 C 3018 SICAK 45
SAE J403-2014 1020 3020 SICAK 91
SAE J403-2014 1026(Mod)/25Mn5 3026 SICAK 91
SAE J403-2014 1030 3030 SICAK 91
EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 SICAK 94
SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 SICAK 94
EN 10025-2:2004 S235JR 3137 SICAK 47
EN 10111:2008 DD11 3222 SICAK 42
CSA G40.21-13 / ASTM A36-14 300W / A36 3230 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 SICAK 47
ASTM A36-14 A36 3241 SICAK 46
EN 10025-2:2004 S275JR 3244 SICAK 47
CSA G40.21-13 300W 3245 SICAK 46
CSA G40.21-13 / ASTM A572-15 Sog\r/g(;T?/spg\g/ B 3246 SICAK 49
CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 SICAK 50
EN 10025-2:2004 E295 3250 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S355JR 3252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 E335 3260 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S235JR (Cu) 3281 SICAK 47
EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 SICAK 82
ASTM A1011-14 SS 30 3330 SICAK 51

www.erdemirgrubu.com.tr




Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Standart Kalite E}gﬁg\,’\"f Uriin Grubu Sayfa No
ASTM A1011-14 SS 33 3333 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 36 Typel 3336 SICAK 51

EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 SICAK 82
ASTM A1011-14 SS 40 3340 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 45 Type 1 3345 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 50 3350 SICAK 51
ASTM A1018-10 SS 30 3430 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 33 3433 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 36 Typel 3436 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 40 3440 SICAK 52

2661-00 3660 (DP600) 3660 SICAK 70

ABS-P2-14 A 3701 SICAK 72

ABS-P2-14 B 3702 SICAK 72

ABS-P2-14 AH32 3732 SICAK 73

ABS-P2-14 AH36 3736 SICAK 74

ASTM A36-14/ABS2-P2-14 A36-Gr.A 3741 SICAK 45

1932-01 3922 3922 SICAK 70
EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 SICAK 66

Erdemir-01 3936 3936 SICAK 66
EN 10025-2:2004 S235JRC 3937 SICAK 67
EN 10025-2:2004 S275JR 3938 SICAK 67

1937-02 3940 3940 SICAK 70
EN 10025-2:2004 S275JRC 3944 SICAK 67
Erdemir-01 3945 3945 SICAK 66
1937-03 3946 3946 SICAK 70
1953-01 3949 3949 SICAK 70
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 SICAK 69
2242-01 3957 3957 SICAK 70
6000-02 3960 3960 SICAK 70
Erdemir-01 3995 3995 SICAK 93
ASTM A53-12 A 4009 SICAK 44
EN 10025-2:2004 S275JRC 4044 SICAK 53
SAE J403-2014 1012 4112 SOGUK 176
DIN 1623:2009 S215G 4137 SOGUK 175
EN 10111:2008 DD11 4222 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S235JR 4237 SICAK a7
EN 10025-2:2004 S275JR 4244 SICAK a7
EN 10025-2:2004 S355JR 4250 SICAK 47
CSA G40.21-13 350W 4251 SICAK 46
EN 10025-2:2004 S355J2 4252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4260 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S235JR / S275JR 4275 SICAK 71
EN 10025-2:2004 S235JR 4437 SICAK 47
SAE J2340-1999 340XF 4634 SICAK 67
SAE J2340-1999 420XF 4642 SICAK 67

ABS-P2-14 DH32 4732 SICAK 73

ABS-P2-14 DH36 4736 SICAK 74
EN 10025-4:2004 S275M 4828 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S355M 4836 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S420M 4842 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S460M 4846 SICAK 63
EN 10149-2:2013 S315MC 4932 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S355MC 4936 SICAK 64

Standart Kalite E}gﬁg\,ﬂf Uriin Grubu Sayfa No
EN 10149-2:2013 S420MC 4942 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S460MC 4946 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S500MC 4950 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S550MC 4955 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S600MC 4960 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S650MC 4965 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S700MC 4970 SICAK 64
SAE J403-2014 1035 5035 SICAK 91
SAE J403-2014 1040 5040 SICAK 91
SAE J403-2014 1045 5045 SICAK 91
SAE J403-2014 1050 5050 SICAK 91
SAE J403-2014 1060 5060 SICAK 91
SAE J403-2014 1070 5070 SICAK 91
SAE J403-2014 1080 5080 SICAK 91

Erdemir-05 5105 5105 SOGUK 174
SAE J403-2014 1030 5130 SOGUK 176
SAE J403-2014 1030 Ozel 5131 SOGUK 176
SAE J403-2014 1040 5140 SOGUK 176
SAE J403-2014 1045 5145 SOGUK 176

Erdemir-01 5155 5155 SOGUK 176

ASTM A709-13 345F Type2 5246 SICAK 62
EN 10025-2:2004 S355J0 5252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 E360 5270 SICAK 55

ASTM A829-14 1345 5345 SICAK 91

ASTM A829-14 5160 5360 SICAK 91

DIN 17350:1980 75Cr1 5375 SICAK 92
EN 10132-4:2000 80Crv2 5380 SICAK 92
EN 10025-2:2004 S235JR 5437 SICAK 47

Erdemir-09 5536 5536 SICAK 41

Erdemir-07 5541 5541 SICAK 41

Erdemir-09 5542 5542 SICAK 41

Erdemir-07 5548 5548 SICAK 41

Erdemir-07 5549 5549 SICAK 41

Erdemir-07 5554 5554 SICAK 41

Erdemir-07 5555 5555 SICAK 41

Erdemir-07 5561 5561 SICAK 41

Erdemir-07 5562 5562 SICAK 41

Erdemir-07 5571 5571 SICAK 41

Erdemir-07 5572 5572 SICAK 41

Erdemir-07 5581 5581 SICAK 41

Erdemir-07 5582 5582 SICAK 41

Erdemir-13 5592 5592 SICAK 41
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 SICAK 92

Erdemir-15 22MnB5 5622 SICAK 92

Erdemir-15 26MnB5 5626 SICAK 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 SICAK 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 SICAK 92

ABS-P2-14 EH32 5732 SICAK 73

ABS-P2-14 EH36 5736 SICAK 74

SAE J403—20142??:&1%1011—14/ASTM 1006 / CS Type B 6006 SICAK 91

SAE J403-2014 1006 Ozel 6007 SICAK 39

SAE J403-2014 1006 Ozel 6009 SICAK 39

SAE J403-2014 1018 6018 SICAK 91
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite PARON Uriin Grubu Sayfa No
ASTM A1011-14 SS 36 Type2 6035 SICAK 51
ASTM A1018-10 SS 36 Type2 6036 SICAK 52
EN 10025-2:2004 Sgez’g‘éig:s / 6037 SICAK 53
ASTM A500-13 B 6040 SICAK 44
EN 10025-2:2004 32725;‘,’;2:',: / 6044 SICAK 53
JIS G 3106:2008 $355J2+N Ozel 6050 SICAK 54
EN 10025-2:2004 Sgg:ﬁg:s / 6052 SICAK 53

SAE J403-2014 / ASTM A1008-15 1006 / CS Type B 6106 SOGUK 176
SAE J403-2014 / ASTM A1008-15 1008 / CS Type B 6108 SOGUK 176

Erdemir-01 6109 6109 SOGUK 174
SAE J403-2014 1010 6110 SOGUK 176
JIS G 3141:2011 SPCCT 6111 SOGUK 178

EN 10130:2006 DCO1 6112 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO3 6113 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO4 6114 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO5 6115 SOGUK 162
SAE J403-2014 1018 Ozel 6118 SOGUK 176
DIN 1623:2009 $215G 6137 SOGUK 175
EN 10130:2006 DCO1 (Cu) 6182 SOGUK 162
EN 10111:2008 DD11 6222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD12 6223 SICAK 42
EN 10111:2008 DD13 6224 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S23502 6237 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S27502 6244 SICAK 47
EN 10025-2:2004 3552 6252 SICAK 47
EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 SICAK 42
EN 10025-2:2004 35502 (Cu) 6284 SICAK 47

Erdemir-04 6314 6314 SICAK 38

Erdemir-04 6315 6315 SICAK 38
EN 10028-2:2009 P235GH 6335 SICAK 83

EN 10207:2005 P275SL 6340 SICAK 76
EN 10028-2:2009 P265GH 6341 SICAK 83
EN 10028-2:2009 16Mo3 6345 SICAK 84
EN 10028-2:2009 P295GH 6347 SICAK 83

Erdemir-14 6350 6350 SICAK 80
EN 10028-2:2009 P355GH 6352 SICAK 83
EN 10028-3:2009 P355NH 6353 SICAK 81
EN 10028-3:2009 P355NLI 6355 SICAK 81
EN 10028-3:2009 P355NH/P355NLT 6356 SICAK 81

SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1006-CS Type B 6406 SICAK 39
SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1008-CS Type B 6408 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 st22 6412 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 st22 6422 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 St24 6424 SICAK 39

EN 10209:2013 DCO1EK 6512 SOGUK 168

EN 10209:2013 DCO4EK 6513 SOGUK 168

Erdemir-01 6523 6523 SICAK 41

EN 10130:2006 DCO1 6612 SOGUK 162

EN 10111:2008 DD13 6624 SICAK 42
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E(F;?til\lillf Uriin Grubu Sayfa No
ABS-P2-14 D 6704 SICAK 72
ABS-P2-14 E 6705 SICAK 72
ABS-P2-14 FH32 6732 SICAK 73
ABS-P2-14 FH36 6736 SICAK 74
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 SICAK 50
EN 10120:2008 P245NB 6837 SICAK 75
ASTM A285-12 C 6838 SICAK 77
EN 10120:2008 P265NB 6842 SICAK 75
EN 10120:2008 P310NB 6847 SICAK 75
LR-P2-13 490 FG 6850 SICAK 78
EN 10120:2008 P355NB 6852 SICAK 75
ASTM A516-10 55 6855 SICAK 79
ASTM A516-10 60 6860 SICAK 79
ASTM A516-10 65 6865 SICAK 79
ASTM A516-10 70 6870 SICAK 79
EN 10268:2006+A1:2013 HC220Y 7022 SOGUK 170
EN 10268:2006+A1:2013 HC260Y 7026 SOGUK 170
EN 10130:2006 DCO01 7111 SOGUK 162
EN 10130:2006 DC04 7114 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO05 7115 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO06 7116 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO1 7122 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO03 7123 SOGUK 165
EN 10130:2006 DC04 7124 SOGUK 166
EN 10268:2006+A1:2013 HC260 LA 7125 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC300 LA 7128 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC340 LA 7132 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC380 LA 7136 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC420 LA 7140 SOGUK 172
EN 10111:2008 DD11 7222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD14 7224 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S355K2 7252 SICAK 47
EN 10130:2006 DC04 7314 SOGUK 166
EN 10130:2006 DCO05 7315 SOGUK 166
EN 10130:2006 DCO06 7316 SOGUK 166
Erdemir-04 7414 7414 SICAK 38
Erdemir-04 7416 7416 SICAK 38
EN 10209:2013 DCO1EK 7512 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO4EK 7513 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO4ED 7514 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO6ED 7516 SOGUK 168
Erdemir-01 7524 7524 SICAK 41
SAE J403-2014 10B08 7608 SOGUK 176
EN 10130:2006 DCO1 7612 SOGUK 162
E DIN EN 10338:2013-04 HCT590X 7660 SOGUK 171
EN 10268:2006+A1:2013 HC220B 7722 SOGUK 169
EN 10268:2006+A1:2013 HC260B 7726 SOGUK 169
EN 10083-3:2006 51 CrV 4 8412 SICAK 93
EN 10269:2013 21 CrMoV 5-7 8414 SICAK 93
Erdemir-04 8416 8416 SICAK 92
DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430 SICAK 93
EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434 SICAK 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 SICAK 93
Erdemir-03 8613 8613 SICAK 92
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E}f;?ti'\,ﬂf Uriin Grubu Sayfa No

API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L210/A 9030 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L245/B 9035 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L245N / BN 9036 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L290 / X42 9042 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L290N / X42N 9043 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L320 / X46 9046 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L320N / X46N 9047 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L360 / X52 9052 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L390 / X56 9056 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L390M / X56M 9057 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L415 / X60 9060 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L415M / X60M 9061 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L450 / X65 9065 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L450M / X65M 9066 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L485 / X70 9070 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L485M / X70M 9071 SICAK 86
JIS G 3125:2010 SPA-C 9160 SOGUK 177
API 5CT-11 PSL1 H40 9240 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 9255 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (OZG| 2) 9257 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 N80 Ozel 9275 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 N80 Typet 9280 SICAK 85
ASTM A572-15 42 Type2 9329 SICAK 56
ASTM A572-15 50 Type2 9335 SICAK 56
ASTM A572-15 55 Type2 9338 SICAK 56
ASTM A572-15 60 Type3 9342 SICAK 56
EN 10025-3:2004 S355N 9355 SICAK 57
EN 10025-3:2004 S355NL 9356 SICAK 57
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360ME 9360 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415ME 9415 SICAK 88
EN 10025-3:2004 S420N 9420 SICAK 57
ASTM A656-13 50 Type3 9435 SICAK 58
ASTM AB56-13 60 Type8 9442 SICAK 58
ASTM A656-13 70 Type8 9449 SICAK 58
ASTM AB56-13 80 Type8 9455 SICAK 58
EN 10025-3:2004 S460N 9460 SICAK 57
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L485ME 9485 SICAK 88
Erdemir-05 9500 9500 SICAK 90

EN 10025-5:2004/ S355J2W/
ASTM A709-13 50 WF (345WF) 9952 SICAK 60
JIS G 3125:2010 SPA-H 9960 SICAK 61
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245ME 9245 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245NE 9246 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290ME 9290 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290NE 9291 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360NE 9361 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L450ME 9450 SICAK 88
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Sicak Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

S, s S

bl

Surekli dokim yontemiyle Uretilen dikdortgen kesitli yan Grtintin (Slab), belirli
bir sicakliga kadar isitilarak haddelenmesi ile elde edilen yassi ¢elik Grtinlerdir.
Rulo ya da rulodan sac : Kalinliklan 1.40-25.00 mm arasinda degisen rulo
Urtinler veya rulodan boya kesilmis/dilinmis sac Grtnlerdir.

Levha : Kalinliklan 6.00-200.00 mm ve geniglikleri 1000-3600 mm arasinda
olan UrUnler ise levha Urlnlerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Uygulama Alanlan

EndUstriyel alanda faaliyet gésteren ve her biri farkl istek ve
beklenti icerisinde olan musterilerimizin taleplerine karsilik
vermek igin sicak haddelenmis celik Grlnlerimizin uygulama
alanlarini genis bir alana yayariz.

Biikme ve soduk sekillendirme uygulamalarinda
mikemmel bir performans gdsteren, derin cekilebilir celik
kaliteleri ve yliksek mukavemet gerektiren uygulamalarda
muikemmel sonugclar veren mikro alasimh yiiksek
mukavemetli celik kaliteleri, otomotiv endUstrisinin
kullanimina sunulur.

Jant ve sasi celikleri otomotivin temel girdisi olan hem
yiksek mukavemet hem de Ustlin sekillenebilirlik gerektiren
jant ve sasi parcalarinin tretiminde kullanilir.

Mekanik &zellikleri garanti edilerek stineklik ve tokluk
optimizasyonu saglanan, konvansiyonel ydntemlerle
kaynaklanabilen genel yapi cgelikleri, cogunlukla ingaat
makineleri ve is makineleri imalatinda, genel konstriiksiyon
levhalarinda, kara ve demiryolu araglari imalatinda,
depolama tanklar ve konteynir imalatinda kullanilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Sicak haddelenmis boru gelikleri; yiksek mukavemet,
muikemmel tokluk ve iyi kaynaklanabilirlik 6zellikte olan ve
icerisinden su/yag veya gaz/petrol nakli yapimina uygun
borularin tretiminde kullanilir.

Basingli kaplar ve kazan imalatinda, basinca ve buhara
maruz kalan borularin Uretiminde, endUstriyel termal
kaplarda ve IsI esanjérleri imalatinda mikemmel
sekillendirme ve kaynaklanabilirlik ézellikleri nedeniyle
yuksek sicaklik ve basing altinda kullanima uygun kazan
celikleri kullanilr.

Tup gelikleri; yuksek sekillendirilebilme, mikemmel
kaynaklanabilirlik ve tokluk &zellikleri ile, yiksek sicaklik ve
basincin olustugu LPG tipleri imalatinda kullanilir.

Ustiin kaynaklanabilirlik ve istenilen tokluk degerlerini
saglayan orta ve ylksek mukavemetli gemi yapim celikleri,
gemi i¢i ve omurgasinda kullanilir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Sicak Haddelenmis Yassi Gelik Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Sicak haddelenmis Uriinlerimiz asagida belirtilen durum ve sekillerde Uretilebilir:

® Rulo, rulodan boya kesilmis sac, kalin levha ve yiizeyi kumlanmis ve boyanmis levha seklinde,

® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda, sicak haddelenmis veya ylizeydeki oksit tabakasi asitle temizlenmis durumda,

® Bobin hazirlama prosesinden temperleme (skin-pass) islemi gbrerek veya kontrol amagcl (recoil) tempersiz olarak gecmis
durumda,

® Normalize yapilmis durumda (rulodan levha, levha ve boyali levha trtnler),

® Damla motifli (kabartmali) ylizeye sahip durumda.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikce kalinlk, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.

® Kenarlari kesilmemis rulo Uriinler icin i¢ ¢ap: 762 mm (+/- % 7)

® Kenarlan kesilmis rulo Urtnler icin i¢ cap: 762 mm (+/- % 3)

® Asitlenmis, kenarlari kesilmemis rulo Urinler igin i¢ ¢ap: 610 mm (+/- % 7)
® Asitlenmis, kenarlari kesilmis rulo Grtnler i¢in i¢ ¢cap: 610 mm (+/- % 3)

® 12 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 2150 mm’dir.

® 6 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 1750 mm’dir.

Yiizey Koruma:

¢ Yaglama: Asitle ylzeyi temizlenmis Urtinlerin ylzeyi, aksi belirtiimedikge koruyucu yag ile yaglanir.

» ERDEMIR, asitlenmis iriinlerde korozyon riskini azaltmak igin en az “normal yagl” seviyede koruma énerir.

* Yagsiz ve az yagl triin talep edilmesi durumunda, ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

¢ Asitli ve normal yagl drlinlerde korozyon olusmama garanti slresi hazir bildirim tarihinden itibaren 3 aydir.

e Asitli ve normal yagl triinlerde ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden
ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Yuzey Kalitesi:

® Sicak haddelenmis Urtinlerde ylzey kusurlar igin, EN 10163-2 (Class B Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Kaynaklanabilirlik:

Sicak haddelenmis celiklerin genel olarak kaynaklanabilirligi hakkinda bir bilgi vermek icin literatlirde yaygin olarak kullanilan
karbon esdegeri (CE_lIW) formiilasyonu kullanilarak, formil sonuclar asagidaki sekilde yorumlanabilir. Ancak ¢eliklerin gercek
anlamda kaynaklanabilirliginin belirlenmesi icin C ve CE degerlerinin beraberce degerlendiriimesi gereklidir.

® % CE < 0,30: Kaynaklanabilme kabiliyeti cok iyi herhangi bir islem yapilmaksizin kaynaklanabilir.

® 0,30 < % CE < 0,55: Uygun kaynak malzemesi ve uygun sicaklik kullanilarak kaynaklanabilir.

® % CE > 0,55: Ozel kaynak pratikleri ile kaynaklanabilir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

EN 10025-2:2004 standardi kapsaminda S235JR, S275JR, S355JR notasyonlari ile Uretilen kaliteler, Class 1 veya Class 3
olarak sicak daldirma yéntemiyle galvaniz kaplamaya uygun olarak tasarlanmis olup, gerekli diger bilgiler sicak Urinler
icerisinde yer alan kalite tablolarinda verilmektedir.

Galvaniz kaplamaya uygun Urin taleplerinin siparis asamasinda belirtiimesi gerekir.

Markalama:

Levha haddehanesinde Uretilen tiim levhalar boya veya metal marker ile okunakli bir sekilde, levha numarasi, kalite, ebat vs.
bilgileri icerecek sekilde markalanabilir.

Ayrica, talep edilmesi durumunda levha Griinlere 100 mm kalinliga kadar zimba (punch) ile ayni bilgileri icerecek sekilde
markalama yapilabilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
W ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon

SAE J403-2014/ASTMA1011-14 1006/ CS Tip B 6406 39

SAE J403-2014 1006 Ozel 1 6007 39

Soguk haddeleme sonras yigin taviama prosesinden gegirilmek SAE J403-2014 1006 Ozel 2 6009 39
sartiyla soguk mamul tretimine uygun sicak haddelenmis diisiik SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1008 /CS Tip B 6408 39
mukavemetli gelikler DIN 1614-1:1986 St22 6422 1.0320 39

DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 1.0859 39

DIN 1614-1:1986 St24 6424 1.0327 39

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesine uygun sicak DIN 1614-1:1986 Ste2 6412 39
haddelenmis diistik mukavemetli gelikler DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 39
ERDEMIR-04 6314 6314 38

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesine uygun ¢ok diisiik ERDEMIR-04 6315 6315 38
karbonlu sicak haddelenmis gelikler ERDEMIiR-04 7414 7414 38

ERDEMIR-04 7416 7416 38

Soguk haddeleme sonrasi strekli tavlama prosesinden gegirmek sarti ERDEM?R'O“ 1718 1718 40
ile sicak daldirma ve elektrolitik yéntem ile galvanizlemeye ve finnda ERDEMIR-04 1722 1722 40
sertlesebilir celiklerin Uretimine uygun sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-04 1726 1726 40
ERDEMIR-04 1822 1822 40

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesinden gegirmek sarti ERDEM?R'04 1825 1825 40
ile sicak daldirma ve elektrolitik yéntem ile galvanizlemeye ve yapi ERDEMIR-04 1828 1828 40
celiklerinin Gretimine uygun sicak haddelenmis celikler ERDEMIR-04 1832 1832 40
ERDEMIR-04 1835 1835 40

ERDEMIR-09 5536 5536 41

ERDEMIR-07 5541 5541 41

ERDEMIR-09 5542 5542 41

ERDEMIR-07 5548 5548 4

ERDEMIR-07 5549 5549 41

ERDEMIR-07 5554 5554 4

Soguk haddeleme sonrasi Elektrik geligi yapimina uygun yuksek ERDEMIR-07 5555 5555 41
silisyum igerikli sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-07 5561 5561 4
ERDEMIR-07 5562 5562 41

ERDEMIR-07 5571 5571 41

ERDEMIR-07 5572 5572 41

ERDEMIR-07 5581 5581 41

ERDEMIR-07 5582 5582 4

ERDEMIR-13 5592 5592 41

11-04-013 HES-HC 700 DD13 JIS G3131 SPHC 43

EN 10111:2008 DD11 3222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CSTip B JIS G3131 SPHC 42

Soguk sekillendirmeye uygun sicak haddelenmis gelikler EN 10111:2008 DD11 4222 1.0332 DIN 1614-P2 StW22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42

EN 10111:2008 DD11 6222 1.0832 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42

EN 10111:2008 DD11 7222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 JIS G3131 SPHC 42

. . . . EN 10111:2008 DD12 6223 1.0398 DIN 1614-P2 RRStW23 ASTM A1011 DS Tip A JIS G3131 SPHD 42

Soguk §ek"'e”d"mneyzlfl’je?e”” gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224 1.0335 DIN 1614-P2 Stw24 ASTM A1011 DS Tip B JIS G3131 SPHD 42

uvoun eel EN 10111:2008 DD13 6624 1.0335 DIN 1614-P2 StWw24 JIS G3131 SPHD 42

LELIEN dayag:i'l'd:':s"a el ) EN 10111:2008 DD14 7224 1.0389 JIS G3131 SPHE 42

Soguk haddeleme sonrasinda emaye kaplamaya uygun sicak ERDEMIR-01 6523 6523 41
haddelenmis gelikler ERDEMIR-01 7524 7524 41

SAE J402'32T0&4//\/?<3;2A.f\3 o11-14/ 1006 / CS Tip B 6006 ASTM A1011 CS Tip A 91

Diisiik ve Orta mukavemetli karbon gelikleri SAE J403-2014/ASTM A1011-14/ 1008/ CS Tip B 3008 ASTM A1011 CS Tip D 91

(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif ASTM A1018-10

makine pargasl imalati) SAE J403-2014 1010 3010 91

SAE J403-2014 1012 3012 91

SAE J403-2014 1015 3015 91
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
ERDEMIR-01 2008 2008 44
) . ASTM A53-10 A 2009 44
Boru ve profil yapimina uygun celikler ASTM A53-10 A 2009 44
ASTM A500-13 B 6040 44
EN 10025-4:2004 S275M 4828 1.8818 63
; . . . . I EN 10025-4:2004 S355M 4836 1.8823 63
Ince taneli, kaynaklanabilir, termomekanik haddelenmis yapi celikleri EN 10025-4:2004 S420M 4842 1.8895 63
EN 10025-4:2004 S460M 4846 1.8827 63
EN 10149-2:2013 S315MC 4932 1.0972 ASTM A1011 HSLAS Gr.45 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S355MC 4936 1.0976 ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S420MC 4942 1.0980 ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S460MC 4946 1.0982 ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S500MC 4950 1.0984 ASTM A1011 HSLAS Gr.70 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S550MC 4955 1.0986 ASTM A1011 HSLAS-F Gr.80 64
EN 10149-2:2013 S600MC 4960 1.8969 64
Soguk sekillendirme islemlerine uygun orta ve yiiksek mukavemetli Em 18138:22812 gsggmg :g?g 123;3 gj
dustk alasiml, 6zellikle sasi, glivenlik bariyeri, rémork, ving yapiminda EN 10149-2 / 1'1_04_002 S315MC / HE-320 D / HE-320 DR 800 1:0972 65
kullanilan gelikler. WSS-M1 A346 A3 Gr.300 801 S315MC 65
EN 10149-2 /11-04-002 S355MC / HE-360 D / HE-360 DR 810 1.0976 65
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 811 S355MC 65
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 812 S355MC 65
FA-52812 FEE 340 813 S315MC 65
WSB-M1 A 215-E1 Gr.400 820 S420MC 65
EN 10149-2:2013 S500MC Ozel 835 65
CES 002 1.0986 855 S550MC 65
Yiksek akma dayanimli diislik alasimli sicak haddelenmis SAE J2340-1999 340XF 4634 S355MC 67
otomotiv geligi SAE J2340-1999 420XF 4642 S420MC 67
ASTM A656-13 50 Tip3 9435 58
Katlamaya uygun yiksek dayanimli diisiik ASTM A656-13 60 Tip8 9442 58
alasimli damper ve insaat / is makineleri yapiminda kullanilan celikler ASTM A656-13 70 Tip8 9449 58
ASTM A656-13 80 Tip8 9455 58
Sicak haddelenmis diistk basing e.1It|n<l:|a kullanima uygun orta EN 10207:2005 P275SL 6340 1.1100 76
mukavemetli gelik
EN 10120:2008 P245NB 6837 1.0111 JIS G3116 SG255 75
Kaynakla birlestirilmis basincl gaz silindirleri tretimine uygun celikler EN 10120:2008 P265NB 6842 1.0423 JIS G3116 SG295 75
(LPG tup celikleri) EN 10120:2008 P310NB 6847 1.0437 JIS G3116 SG325 75
EN 10120:2008 P355NB 6852 1.0557 JIS G3116 SG365 75
ASTM A516-10 55 6855 79
Orta ve dusuk sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-10 60 6860 79
kullanima uygun karbon gelikleri ASTM A516-10 65 6865 79
ASTM A516-10 70 6870 79
EN 10028-2:2009 P235GH 6335 1.0345 DIN 17155 H | 83
Vil e elile Seas dirda R EN 10028-2:2009 P265GH 6341 1.0425 DIN 17155 H Il 83
o [ T EN 10028-2:2009 16Mo3 6345 1.5415 84
EN 10028-2:2009 P295GH 6347 1.0481 DIN 17155 17Mn4 83
EN 10028-2:2009 P355GH 6352 1.0473 DIN 17155 19Mn6 83
Boru imalatina uygun celik Erdemir-14 6350 6350 80
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2009 P355NH 6353 1.0565 DIN 17102 WStE355 81
normalize yapilmis celikler EN 10028-3:2009 P355NL1 6355 1.0566 DIN 17102 EStE355 81
Cift kalite sertifikalandlrma.ya uygun §|cak halddelelnmli§ ba§|n9 EN 10028-3:2009 P355NH/P355NL1 6356 81
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik
Basing altinda kullanima uygun kaynakli boru tretiminde kullanilan bakir EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 1.0254 82
alasimli gelik EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 1.0254 82
ABS-P2-14 A 3701 ASTM A131 GrA 72
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-14 B 3702 ASTM A131 Gr.B 72
celikler ABS-P2-14 D 6704 ASTM A131 Gr.D 72
ABS-P2-14 E 6705 ASTM A131 Gr.E 72
ABS-P2-14 AH32 3732 73
ABS-P2-14 AH36 3736 74
ABS-P2-14 DH32 4732 73
Gemi yapimina uygun yiiksek mukavemetli ABS-P2-14 DH36 4736 74
celikler ABS-P2-14 EH32 5732 73
ABS-P2-14 EH36 5736 74
ABS-P2-14 FH32 6732 73
ABS-P2-14 FH36 6736 74
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . : No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 59
EN 10025-2:2004 S355JR 3252 1.0045 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
Her tiir makine ve makine parcas! imalati. aenel konstriksivon. kara EN 10025-2:2004 S355JR 4250 DIN 17100 St 52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
vo demir yolu aracian imaI:tana . gy_L]ksek mukaveéetii o EN 10025-2:2004 $355J2 4252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
celikleri EN 10025-2:2004 S355J2" 6252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 S355J2+N Ozel 6050 ~1.0577 DIN 17100 St 52-3 ~ASTM A1011 SS Gr.50 54
EN 10025-2:2004 S355J0 5252 1.0553 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 S355K2 7252 1.0596 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 E295 3250 1.0050 DIN 17100 St50-2 55
Yiksek karbonlu alasimsiz yapi celikleri EN 10025-2:2004 E335 3260 1.0060 DIN 17100 St60-2 55
EN 10025-2:2004 E360 5270 1.0070 DIN 17100 St70-2 55
DBL 8492 StW24H 720 S235JR 49
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
EN 10025-2:2004 S235JR 3137 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
ASTM A36-14 A36 3241 46
CSA G40.21-13 300W 3245 46
CSA G40.21-13 350W 4251 46
EN 10025-2:2004 S235JR 4237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4260 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
) o ) o EN 10025-2:2004 S235JR 5437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
Insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, EN 10025-2:2004 523502 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
ge,?Z'rgfsT?:Eift'.yc’knarlzvvlaf:mmtf!ﬁ:;f‘a‘:“e EN 10025-2:2004 S275JR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
imalati iin genel yapi celikleri EN 10025-2:2004 S275JR 4244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
EN 10025-2:2004 S275J2 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47
ASTM A283-13 C 3018 45
SAE J403-2014 1018 6018 91
SAE J403-2014 1020 3020 91
SAE J403-2014 1026(Ozel)/25Mn5 3026 91
SAE J403-2014 1030 3030 91
SAE J403-2014 1035 5035 91
SAE J403-2014 1040 5040 91
SAE J403-2014 1045 5045 91
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 ASTM A36 50
Cift (dual) kalite sertlflkalandlrn;z)r/)ela:eyl?gl.im sicak haddelenmis alasimsiz EN 10025-2:2004 S235JR / S275JR 4275 71
Cift (dual) sertifika taleblne. yonelik gellstlrllmls,.ala§|m3|z genel yapi ve ASTM A36-14/ABS-P2-14 A36-GrA 3741 45
gemi yapimina uygun gelik
. . . . o EN 10025-5:2004 /
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi celigi ASTM A709-11 S355J2W / 50 WF (345WF) 9952 60
Cift (dual) sertifika talebine uygun, mgg taneli, kaynaklanabilir genel CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 50
yapi celigi
S eIl Sl A O [t CSA G40.21-13 / ASTM A572-15 300W/350W-Gr50Tip2 3246 49
kaynaklanabilir genel yapi celigi
1932-01 3922 3922 JIS G3131 SPHC 70
1937-02 3940 3940 JIS G3131 SPHD 70
o B o 1937-03 3946 3946 70
Musteri spesifikasyonu baz allnara.k Uretilen jant yapiminda 1953-01 3949 3949 70
kullanilan gelikler
2242-01 3957 3957 70
2661-00 3660 - DP600 3660 70
6000-02 3960 3960 70
EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 1.0335 66
Cogunlukla jant kasnagi yapiminda kullanilan diistk ve orta ERDEMIR - 01 3936 3936 66
mukavemetli celikler EN 10025-2:2004 S235JRC 3937 1.0122 DIN 17100 St37-2 67
EN 10025-2:2004 S275JR 3938 1.0144 DIN 17100 St37-3 67
. . L . EN 10025-2:2004 S275JRC 3944 1.0128 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 67
Cogunlukla jant diski yap|m|nd§ kulllamlan orta ve yliksek ERDEMIR - 01 3945 3945 66
mukavemetli gelikler
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 1.0976 69
K&pri yapiminda kullanilan yapi gelikleri ASTM A709-11 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 62
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Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
ASTM A572-15 42 Tip2 9329 56
) ) o o ASTM A572-15 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip 2 56
Ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri ;
ASTM A572-15 55 Tip2 9338 56
ASTM A572-15 60 Tip3 9342 56
EN 10025-3:2004 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2004 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
edilmis yapi gelikleri EN 10025-3:2004 S420N 9420 1.8902 DIN EN 10113-2 S420N ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 1 57
EN 10025-3:2004 S460N 9460 1.8901 DIN EN 10113-2 S460N ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 1 57
Sicak haddelenmis, ylksek mukayf:netll, kasa yapimina uygun, Erdemir-05 9500 9500 20
yapi celigi
ASTM A1011-14 SS 30 3330 51
ASTM A1011-14 SS 33 3333 51
ASTM A1011-14 SS 36 Tip1 3336 51
ASTM A1011-14 SS 36 Tip2 6035 51
ASTM A1011-14 SS 40 3340 51
ASTM A1011-14 SS 45 Tip1 3345 51
ASTM A1011-14 SS 50 3350 51
o ASTM A1018-10 SS 30 3430 52
Katlamaya uygun yapi gelikleri
ASTM A1018-10 SS 33 3433 52
ASTM A1018-10 SS 36 Tip1 3436 52
ASTM A1018-10 SS 36 Tip2 6036 52
ASTM A1018-10 SS 40 3440 52
EN 10025-2:2004 S275JRC 4044 1.0128 DIN 17100 St44-2 53
EN 10025-2:2004 S235J2C+N 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 53
EN 10025-2:2004 S275J2C+N 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 53
EN 10025-2:2004 S355J2C+N 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 53
Basingli kaplarin uretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gcelik ASTM A285-12 (o} 6838 77
Kazanlar, basingl kaplar ve baraj cebrl.borysu yapimina uygun yiksek LR-P2-13 490 FG 6850 78
mukavemetli gelik
Orta mukavemetli dékim slabi ERDEMIR-01 3995 3995 93
EN 10025-2:2004 S235JR (Cu) 3281 1.0038 DIN 17100 St37-2 (Cu) 47
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 1.0332 DIN 1614-P2 StW22 (Cu) ASTM A1011 CS Tip B 42
distik ve orta mukavemetli yapi gelikler EN 10025-2:2004 $355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
JIS G 3125:2010 SPA-H 9960 61
L ASTM A829-14 1345 5345 91
Alasimli yapi gelikleri
ASTM A829-14 5160 5360 91
. 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 92
Takim Celigi
EN 10132-4:2000 80Crv2 5380 1.2235 92
SAE J403-2014 1050 5050 91
Yiiksek mukavemetli ve alagimsiz, yiksek karbonlu gelik levhalar. SAE J403-2014 1060 5060 91
(Makine parcasi imalati, ziraat aletleri, vb) SAE J403-2014 1070 5070 91
SAE J403-2014 1080 5080 91
Yiizey sertlestirmeye uygun silisyum ile durgunlastinimis valf celigi SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 94
Soguk haddeleme ve isil islem sonrasi gembe.rwlmalatlna uygun sicak EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 14170 94
haddelenmis karbon celigi
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 92
) L - Erdemir-15 22MnB5 5622 92
Ziraat aletleri ve 6zel uygulama.lar icin Erdemir-15 26MnB5 5626 92
su vermeye uygun borlu gelikler
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 1.5531 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 92
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 93
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 93
Isil igsleme uygun alasimli islah gelikleri DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430 93
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 93
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Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri ERDEMlR Sayfa

Standart Kalite Kalite No MaINzgme Eski Avrupa Amerikan Japon No

ERDEMIR-04 8416 8416 92

Savunma sanayi igin kullanima uygun gelikler

ERDEMIR-03 8613 8613 92

API 5CT-11 PSL1 H40 9240 85

API 5CT-11 PSL1 J55 9255 85

API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 85

Petrol sondaj borusu yapimina uygun orta ve ylksek API 5CT-11 PSL1 55 (Ozel 2) 9257 85

mukavemetli celikler =

API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 85

API 5CT-11 PSL1 N80 Ozel 9275 85

API 5CT-11 PSL1 N80 Tip1 9280 85

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L210/A 9030 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L245/B 9035 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L245N / BN 9036 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L290 / X42 9042 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L290N / X42N 9043 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L320 / X46 9046 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L320N / X46N 9047 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L360 / X52 9052 86

Ham petrol ve dogal gaz hatlar i¢in boru imalatina uygun celikler API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L360M / X52M 9053 86
API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L390 / X56M 9056 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L390M / X56M 9057 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L415 / X60 9060 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L415M / X60M 9061 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L450 / X65 9065 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L450M / X65M 9066 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L485 / X70 9070 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L485M / X70M 9071 86

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245ME 9245 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245NE 9246 API 5L-12 PSL2 L245N/BN 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290ME 9290 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290NE 9291 API 5L-12 PSL2 L290N/X42N 88

Avrupa karasal dogal gaz iletim boru hatlan imalatina uygun sicak | EN IS0 3183:2012 Annex M PSL2 L360ME 9360 API 5L-12 PSL2 L360M/X52M 88
haddelenmis celikler EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360NE 9361 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415ME 9415 API5L-12 PSL2 L415M/X60M 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L450ME 9450 API 5L-12 PSL2 L450M/X65M 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L485ME 9485 API 5L-12 PSL2 L485M/X70M 88

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belidenen Uriiniin diger standarda
uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklanna gére segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak
“deneme Uretimi” neticesinde belifenebilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini

Levha Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklar

Standart Karsiligi )
e ERDEMIR
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite
Soguk sekillendirmeye ve derin gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224
uygun gelikler EN 10111:2008 DD13 (B) 6624
Yaslanmaya dayan;l;lllikekstra derin gcekme EN 10111:2008 DD14 7004
SAE J403-2014/ASTM A1011-14/ .
ASTM A1018-10 1006 / CS Tip B 6006
Dusuk ve Orta mukavemetli karbon gelikleri e Gl 1008 /CS Tip B 3008
. ) . ) ASTM A1018-10
(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif
makine parcas! imalati) SAE J403-2014 1010 3010
SAE J403-2014 1012 3012
SAE J403-2014 1015 3015
ASTM AB56-13 50 Tip3 9435
Katlamaya uygun yiiksek dayanimli diistik ASTM A656-13 60 Tip8 9442
alagimli damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan celikler ASTM A656-13 70 Tip8 9449
ASTM A656-13 80 Tip8 9455
ASTM A516-10 55 6855
Orta ve dislik sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-10 60 6860
kullanima uygun karbon celikleri ASTM A516-10 65 6865
ASTM A516-10 70 6870
EN 10028-2:2009 P235GH 6335
EN 10028-2:2009 P265GH 6341
Yiksek sicaklik ve basing a!tlnd.a kullanima EN 10028-2:2009 16Mo3 6345
uygun kazan gelikleri
EN 10028-2:2009 P295GH 6347
EN 10028-2:2009 P355GH 6352
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2009 P355NH 6353
normalize yapilmis gelikler EN 10028-3:2009 P355NL1 6355
Cift kalite semflkalandlrma}/a uygun §|cak ha.ddele.nm.|§ ba§|ng EN 10028-3:2009 P355NH/P355NL1 6356
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik
ABS-P2-14 A 3701
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-14 B 3702
celikler ABS-P2-14 D 6704
ABS-P2-14 E 6705
ABS-P2-14 AH32 3732
ABS-P2-14 AH36 3736
ABS-P2-14 DH32 4732
Gemi yapimina uygun yliksek mukavemetli ABS-P2-14 DH36 4736
gelikler ABS-P2-14 EH32 5732
ABS-P2-14 EH36 5736
ABS-P2-14 FH32 6732
ABS-P2-14 FH36 6736
EN 10025-2:2004 S355JR 3252
Her tiir makine ve makine pargasi imalati, genel konstriiksiyon, kara EN 10025-2:2004 3835542 6252
ve demir yolu araglan imalatinda kullanilan yiksek mukavemetli yapi
gelikleri EN 10025-2:2004 S355J0 5252
EN 10025-2:2004 S355K2 7252
EN 10025-2:2004 E295 3250
Yuksek karbonlu alasimsiz yapi gelikleri EN 10025-2:2004 E335 3260
EN 10025-2:2004 E360 5270
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Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklan

Malzeme
No

Eski

Avrupa

Amerikan

Japon

Sayfa
No

1.0335
1.0335

1.0398

1.0345
1.0425
1.5415
1.0481
1.0473
1.0565
1.0566

1.0045
1.0577
1.0553
1.0596
1.0050
1.0060
1.0070

DIN 1614-P2 StW24
DIN 1614-P2 StW24

DIN 17155 H |
DIN 17155 H Il

DIN 17155 17Mn4
DIN 17155 19Mn6

DIN 17102 WStE355

DIN 17102 EStE355

DIN 17100 St52-3
DIN 17100 St52-3

DIN 17100 St50-2
DIN 17100 St60-2
DIN 17100 St70-2

ASTM A1011 DS Tip B

ASTM A1011 CS Tip A

ASTM A1011 CS Tip D

ASTM A131 Gr.A
ASTM A131 Gr.B
ASTM A131 Gr.D
ASTM A131 Gr.E

ASTM A1011 SS Gr.50
ASTM A1011 SS Gr.50

JIS G3131 SPHD
JIS G3131 SPHD

JIS G3131 SPHE

42
42

42

91

91

91
91
91
58
58
58
58
79
79
79
79
83
83
84
83
83
81
81

81

72
72
72
72
73
74
73
74
73
74
73
74
47
47
47
47
55
55
55
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

o ) (1)
ool Kullanrm Aot ve Baslca Gaaliden Standart Karsiligi ERDEMIR — Benzer Standart Karsiliklan Sayfa
eneriuia ani ve Saslca Lzelikie Standart Kalite Kalite No a'\zlgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
ASTM A36-14 A36 3241 46
CSA G40.21-13 300W 3245 46
EN 10025-2:2004 S235J2 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
EN 10025-2:2004 S275JR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, EN 10025-2:2004 S275J2 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47
genel konstriksiyon levhalan, muhtelif makine ASTM A283-03 (2012) C 3018 45
pargasi imalati, kara ve demiryolu araglar SAE J403-2014 1018 6018 91
imalati igin genel yapi celikleri SAE J403-2014 1020 3020 91
SAE J403-2014 1030 3030 91
SAE J403-2014 1035 5035 91
SAE J403-2014 1040 5040 91
SAE J403-2014 1045 5045 91
JIS G 3101:2004 SS 400 6741 ASTM A36 50
Cift (dual) sertifika taleb|n§ yonelik gel|§t|rllm|§,.ala$|m8|z genel yapi ve ASTM A36-14/ABS2-P2-14 A36-GrA 3741 45
gemi yapimina uygun gelik
. . . ) . EN 10025-5:2004
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi celigi ASTM A709-13 S355J2W 50 WF (345WF) 9952 60
Cift (dual) sertifika talebine uygun, ince taneli, CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 50
kaynaklanabilir sicak haddelenmis genel yapi geligi CSA G40.21-13 / ASTM A36-14 300W / A36 3230 55
Vgl triple) sertifika talebine uygun, ince taneli CSAG40.21-13/ASTM AS72-15 300W/350W-Gr50Tip2 3246 49
kaynaklanabilir genel yapi geligi
Kopri yapiminda kullanilan yapi celigi ASTM A709-11 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip2 62
ASTM A572-15 42 Tip2 9329 56
ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri ASTM A572-15 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip2 56
’ ASTM A572-15 55 Tip2 9338 56
ASTM A572-15 60 Tip3 9342 56
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2004 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
edilmis yapi celikleri EN 10025-3:2004 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
ASTM A1018-10 SS 36 Tip2 6036 52
. S235J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 5235J2+N (d > 25mm) 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 53
Katlamaya uygun yapi gelikleri . S275J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 $275J2+N (d > 25mm) 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 53
. S355J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 5355J2+N (d > 25mm) 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 53
Basingli kaplarin tretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gelik ASTM A285-03 (2012) C 6838 77
Kazanlar, basingh kaplar ve baraj cebnlbor.usu yapimina uygun yuksek LR-P2-13 490 EG 6850 78
mukavemetli celik
Orta mukavemetli dokiim slabi (yanlizca dokim slabi olarak) ERDEMIR-01 3995 3995 93
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10025-2:2004 S355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
disuk ve orta mukavemetli yapi gelikler JIS G 3125:2004 SPA-H 9960 61
Alagimii yapi gelikleri ASTM A829-14 1345 5345 91
ASTM A829-14 5160 5360 91
Takim Geligi DIN 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 92
" ) . SAE J403-2014 1050 5050 91
Yiksek m;:;‘fﬂ”ﬂfgg: :s'jﬁg‘:r'z yiksek SAE J403-2014 1060 5060 91
(Makine pargasi imalati, ziraat aletleri, vb) Siad RV 1070 5070 91
SAE J403-2014 1080 5080 91
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 92
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar igin EN 10083.-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 1.5531 92
su vermeye uygun borlu gelikler Erdemir-15 22MnB5 5622 92
Erdemir-15 26MnB5 5626 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 92
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 93
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 93
Isil isleme uygun alasimli islah celikleri DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430 93
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 93
Savunma sanayi igin kullanima uygun gelikler ERDEM!R-M 8416 8416 92
ERDEMIR-03 8613 8613 92

(1) Tabloda belirtilen “Benzer Standart Karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belidenen Griintn diger
standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklanna gére segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu,
ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Haddeleme Sonrasi Siirekli Tavlama Prosesine Uygun Soguk Haddelemeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler
Cok Dusiik Karbonlu Sicak Haddelenmis Celikler
Standart: ERDEMIR Standart : DIN 1614-1:1986
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Ti Nb Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N© Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. min.
ERDEMIR-2004 6314 | 6314720 | 0006 025 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.030 max. DIN 1614-1 St22 64222019 0.08 040 0.025 0.025 0.040 0.007 0.020
ERDEMIR-2004 6315 | 63157 | 0,005 020 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.030 max. DIN 1614-1 RRSt 23 64232019 0.06 035 0.020 0.020 0.040 - 0.020
ERDEMIR-2004 7414 | 741499 | 0006 0.40 0.030 0.030 0.035 0.020 60 0.04-0.09 0.005 max. DIN 1614-1 St24 6424259 0.06 0.30 0.020 0.020 0.040 - 0.020
ERDEMIiR-2004 7416 | 741699 | 0.004 025 0.020 0.020 0.030 0.020 50 0.30 max 0.005 max. DIN 1614-1 St22 64122619 0.08 040 0.025 0.025 0.040 0.007 0.020
DIN 1614-1 RRSt23 64132619 0.06 035 0.020 0.020 0.040 - 0.020
Aciklamalar
1) Mekanik test yapimaz. Aciklamalar
2) Soguk haddeleme ve siirekli tavlama sonrasinda galvanizieme islemine uygundur. 1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
3) Soguk haddeleme sonrasinda siirekli taviama prosesine uygundur. 2) Mekanik test yaplmaz.
4)  Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.16 dir 3) Soguk haddeleme sonrasinda yigin taviama prosesine uygundur.

4) Soguk haddeleme sonrasinda siirekli tavlama prosesine uygundur.
5)  Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.21 dir

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsigi ERDEMIR | C Mn P s Si N© A Ni | Cr [Mo| V | Nb | Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE ‘ff’g{ }41/ fSTM 1006 / CS Tip B |6406299® 0.02-0.08) 0.45 |0.025 0.025  0.040 = - | 0.020 min. |0.20 | 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
SAE J};‘fgﬂf‘{ fSTM 1008 / CS Tip B | 6408295 0.02-0.10 0.50 |0.030| 0.035  0.10 - - 0.20 | 0.15 0.06 0.008 0.008 | 0.025
SAE J403-14 1006 Ozel | 6007M@®  0.08 0.45 0.030 0.035  0.13 |0.007® 0.005max.®| - | - | - | - - -
SAE J403-14 1006 Ozel | 6009M@®  0.05 0.30-0.50|0.025| 0.015 0.15-0.35 0.007¢ 0.005 max.®) | - | - | - | - - -
Aciklamalar

1) % (Cu+Cr+Ni) toplami max. % 0.16°dr.

2) Mekanik test yapimaz.

3) Soguk haddeleme sonrasinda yigin tavlama prosesine uygun olarak Uretilmektedir.

4) Belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma cergevesinde belirlenmistir.

5) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.
6) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.21 dir
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile Galvanize

Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celiklerin Uretimine Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N Ti Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max.
ERDEMIR-2004 1718 1718 0.0060 0.70 0.060 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
ERDEMIR-2004 1722 1722 0.0060 0.70 0.080 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
ERDEMIR-2004 1726 1726 0.0065 0.80 0.10 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
Agiklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile

Galvanize Yapi Celiklerinin Uretimine Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kargigr ERDEMIR| C Mn P s Si Al N v Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. max.
Erdemir-2004 1822 1822 0.13 0.90 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1825 1825 0.18 1.00 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1828 1828 0.20 1.20 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1832 1832 0.20 1.50 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1835 1835 0.20 1.70 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04

Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.
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Elektrik Celigi Yapimi icin Soguk Haddelemeye Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ; Hedeflenen C Mn Si P S Al N
Standart = Kalite IESIE: [’iﬂ?} Niﬁﬁi&? : max. max. max.
ERDEMIR-2009 5536 5536 MB350-50A 0.025 0.15-0.35 2.20-2.50 0.05-0.08 0.008 0.40-0.55 0.0065
ERDEMIR-2007 5541 5541 M400-50A 0.025 0.15-0.35 1.80-2.10 0.05-0.08 0.012 0.35-0.50 0.0065
ERDEMIR-2009 5542 5542 M400-65A 0.025 0.15-0.35 2.50-2.80 0.05-0.08 0.008 0.40-0.55 0.0065
ERDEMIR-2007 5548 5548 M470-50A 0.035 0.20-0.40 1.30-1.60 0.02 max. 0.012 0.30-0.45 0.0065
ERDEMIR-2007 5549 5549 M470-65A 0.025 0.20-0.40 1.80-2.10 0.07-0.11 0.010 0.35-0.50 0.0065
ERDEMIR-2007 5554 5554 M530-50A 0.035 0.20-0.40 1.00-1.30 0.06-0.10 0.012 0.20-0.40 0.0065
ERDEMIR-2007 5555 5555 M530-65A 0.025 0.20-0.40 1.40-1.70 0.05-0.08 0.010 0.30-0.45 0.0065
ERDEMIR-2007 5561 5561 M600-50A 0.035 0.20-0.40 0.90-1.20 0.10-0.13 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5562 5562 M600-65A 0.025 0.40-0.60 1.20-1.40 0.11-0.15 0.010 0.20-0.30 0.0065
ERDEMIR-2007 5571 5571 M700-50A 0.035 0.35-0.50 0.70-0.90 0.07-0.10 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5572 5572 M700-65A 0.025 0.50-0.70 1.00-1.20 0.11-0.15 0.012 0.15-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5581 5581 MB800-50A 0.035 0.40-0.55 0.50-0.70 0.09-0.12 0.012 0.12-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5582 5582 MB800-65A 0.025 0.50-0.70 0.75-0.95 0.09-0.12 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2013 5592 5592 - 0.025 0.50-0.70 | 0.30-0.50 | 0.12-0.14 0.012 0.08-0.12 0.0065
Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

Soguk Haddeleme Sonrasi Emaye Kaplamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Al B ppm Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max.

ERDEMIR-2001 6523 6523 0.05 0.20 0.015 0.015 0.035 0.020 10-60 -
ERDEMIR-2001 7524009 7524 0.01 0.025 0.025 0.030 0.035 - - 0.15

Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

2) Yigin tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.
3) Strekli tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.
4) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.18 dir
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Disiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celik

Standart: EN 10111:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: 11-04-013

Kimyasal Bilesim (%)@

Standart Karsiligi ERDEMIR ) i . C Mn P S :
Standart Kalte | KaliteNo | DeCksidasyon vontemi max. max. mx. max. Standart Karsig ERDEMIR © Mn P S s A s
EN 10111 DD11 3002 B 012 0.60 0.045 0.045 Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max.
EN 10111 D11 4920 ) 012 0,60 0,045 0,045 11-04-013 HES-HC EN10111/DD13 7009 0.07 0.40 0.024 0.020 0.03 0.020 0.16
EN 10111 DD11 6222 - 0.11 05 0.035 0.035
EN 10111 DD11 62820 - 0.12 0.60 0.045 0.045 Agciklamalar
EN 10111 DD12 6223 Tam durgun gelik 0.09 04 0.03 0.03 1) % CE = % C + % (Mn+Si)/6 formUliine gbre hesaplanir.
EN 10111 DD13 622474 | Tam durgun celik 0.07 0.35 0.025 0.025 2) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretilmektedir.
EN 10111 DD13 662499 | Tam durgun celik 0.08 0.40 0.030 0.030
EN 10111 DD11 7222 - 0.12 0.60 0.045 0.045
EN 10111 DD14 72244 Tam durgun celik 0.08 035 0.025 0.025

Agciklamalar — -
1) Cu = % 0.20- 0.40. Mekanik Ozellikler

2) Sekillendirme 6zelliginin arttinlmasi amaciyla maksimum 50 ppm’e kadar bor ilavesi yapimaktadir.

— . < . . . . 9 . . A
3) Musteri talebine bagl olarak kimyasal analiz olusturuimus olup karbon miktan %60.02-0.06, bor miktan 20-50 ppm araliginda Uretilmektedir. Standart Karsili . R, R0 )
. I . - ERDEMIR o
4) Bu kaliteler tam durgun olarak retilmektedir. Bu nedenle AVN minimum 2:1 oranindadr. Kalite No N N Aa
2 2
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm’) (kg/mm’) dmf] Bgrﬁiﬁ_ﬂ
Mekanik ® zellikler . g 26 220-280 320-390
eka Oze e 11-04-013 HES-HC EN10111/DD13 700 (224-286) @7-398) 31 37
R. Ry A
Standart Karsild ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) Aciklamalar
Kalite No 2 2 Garanti® L S, .
(kg/mn’) (kg/mn’) i P seaes | 3 ':\5 - Siiresi 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
. osd< sd< <ds<
Standart Kalite 15<d<2 2<d<11 max. min. min. min. 2) Re/Rm: max. 0.86
170 - 360 170-340 440 - Do e e . - —
EN 10111 DD11 3220” (17.3-36.7) (17.3-347) (449) 23 24 28 - 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldudu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 6 ay icin garanti edilir.
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 4222 (17.3-96.7) (173-34.7) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 6222 (173-36.7) (173-34.7) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 6282 (173367) (173.347) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 7222 (17.3-96.7) (173-347) @49 23 24 28 -
170 - 340 170-320 420
EN 10111 DD12 6223 (17.3-34.7) (173326 @9 25 26 30 6ay
170-330 170-310 400
EN 10111 DD13 6224 (173.337) (1733186) @08) 28 29 33 6ay
170-330 170-310 400
EN 10111 DD13 6624 (173-83.7) (173316 @08) 28 29 33 6ay
170-310 170-290 380
EN 10111 DD14 7224 (173316 (173296 @89 31 32 36 6ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hazr bildirim tarihinden itibaren 6 hafta icinde kullanimasi 6nerilir.
3) Tabloda belirtilen garanti stiresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

n www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Boru ve Profil Yapimina Uygun Celikler Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Standart : Muhtelif Standard : ASTM A283-2013
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Ccu® Ni® cr Mo" VO Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ERDEMIR - 2001 2008 2008 0.06-0.12 0.35-0.60 0.025 0020 | 015030 @ 0.15 0.15 0.12 005 = 002 ASTM A283 c 30180 024 0.90 0.03 0.03 0.15-0.40
ASTM A53 A 20097 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 0.40 040 0.40 015 | 008 Aciklamalar
ASTMAS3 A 4009° 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 040 0.40 040 015 | 008 1) 40 mm ve daha ince kalinliklar icin, min. % 0.15 olan Si degeri gecerli degildir.
ASTM A500 B 60402 0.26 max. 1.35 max. 0.035 0.035 - - - - - - 2) Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir.

3) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Agiklamalar Mekanik Ozellikler

1) 2009 ve 4009 kaliteleri icin Cu+Ni+Cr+Mo+V elementlerinin toplami max. % 1.00 olmalidir.

2) 6040 kalite igin, standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmas kosuluyla tabloda . R. R A
o s o Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir. Kalite No (kg/mi?) (kg/m?) A, A
3) 2009 ve 4009 kaliteleri icin, standartta belirtilen max. C degderindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.35 olmasi kosuluyla Standart Kalite in. mi;_ mi:_
tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.
o . . . L ASTM A283 c 3018 205 380-515 25 22
4) 6040 kalite icin Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir. (20.9) (38.8-52.5)

Agciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Mekanik Ozellikler Cift (Dual) Sertifika Talebine Yonelik Gelistirilen

Alasimsiz Genel Yapi ve Gemi Yapimina Uygun Celik

. Re An? Ao Standart : ASTM A36-14/ABS2-P2-14
Standart Karsiligi ERDE'V"R N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kgmi?) (kg/mim?) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Kalite min. min. min.
ERDEMIR - 2001 2008 2008 205 330 31 Standart Karsiig ERDEMIR o M P s s
©09) ©37) Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max. max.
205 330 ] o i}
ASTM A53 A 2009 209 @) @ ASTM A36-ABS ‘ A36/GIA | 3741 0.21 0.80-1.20 0.030 0.030 0.40
205 330 Aciklamalar
ASTMASS A 4009 @09) @7) ? 1) C+(Mn/6) < % 0.40 olmalidr.
ASTM AS00 B 6040 290 400 0g® 2) Kalinhi@1 40 mm’nin Ustiinde olan malzemeler i¢in Si miktari min. % 0.15 olmalidir.
(29.6) (40.8) 3) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
Mekanik Ozellikler
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr. , R. Ry - Darbe® (Boyuna)
2) A, (%) = 1940 S,°2 / U9 (S, :Kesit alan, mm? ; U : Minimum gekme mukavemeti, N/mm2) Standart Karsilg PARGA N N (/) Sicakik KV (min)
- o o - o C k k 0 :
3) Belirtilen uzama degeri, kalinlidi 4.57 mm ve daha kalin olan Grtinlerde uygulanir. Kalinlgi 4.57 mm ince Urtinler igin (kg/mn) (kgmn) ) C J
. Standart Kalite min. d (Kalinlk, mm) min. 50<d<=60
“% uzama = 2.40 d+12” formUlu kullanilir. 250 200-520
ASTM A36-08/ABS2-P2-14 | A36/GrA 3741 55 408-530) 22 20 34

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen % uzama degerleri 40,01<d(kalinlik)<60 mm olan levha uriinler ve rulodan yapilmis Urtinler igin gecerlidir.
Levha urtinlerde, 40 mm ve altindaki kalinliklar icin % uzama degeri kaliniga bagh olarak asadida verilmistir.
30<d<40 mm kalinlik araliginda min. % 21
25<d<30 mm kalnliklar araliginda min. % 20
20<d<25 mm kalinliklar araliginda min. % 19
d<20 mm kalinlklar icin min. % 18 olmalidr.
3) 6 mm kalinligin altinda darbe testi yapimaz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

-

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart : ASTM A36-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

g ; A @
Standart Karsiligi ERDEMIR C i S Si e eI
N Kalite No d<40mm 40 <d <60mm. max max max X o o
Standart ‘ Kalite max. max. ' ’ ’ Standart Karsiigi ERDEMIR d(kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N max. (%)

ASTM A36 | A36 324199 0.25 0.26 0.80-1.20 0.030 0.030 040 Kalite No <16 |16<d<40 [40<d<100 d (mm)
Aciklamalar Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. max. <30 |30<d<40 |40<d<100
1) Kalinlidi 20 mm ve daha ince olan 3241 kalite malzemeler icin Mn sinin gerekli degildir.

2) Standartta belirilen max. C degerindieki her % 0.01 azalmaya karsiik; Mn degieri max. % 1.35 olmak kosuluyla,tabloda belirilen max. Mn degeri % 0.06 artilabir EN10025-2 S2350R 8237 017 017 020 | 140 | 0030 | 000 | 040 | 055 0012 | 035 | 035 | 038

3) istege bagli olarak min. % 0.20 Cu bulunabilir. EN 10025-2 S235JR 3137 017 017 0.20 140 | 0030 | 0030 | 040 055 | 0012 035 035 0.38
4) Kalinligi 40 mm’nin Ustiinde olan 3241 kalite malzemeler icin Si miktan min. % 0.15 olmalidir. o

5) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak retilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir. EN10025-2 S235JR 3281 0.17 0.17 0.20 140 0.035 0.035 - 0.55 0012 | 035 0.35 0.38

EN 10025-2 S235JR 42379 017 017 0.20 120 | 0025 | 0025 | 005 055 | 0012 035 035 0.38

Mekanik Ozellikler EN 10025-2 S@iﬁ 4260°° 00500005 - - |030-045 0015 | 0025 | 005 055 0012 035 - -

R R A EN 10025-2 S235JR 4437 69 017 - - 140 | 0035 | 0035 - 055 | 0012 035 @ 035 0.38

Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) EN 100252 S235JR 5437° 017 017 0.20 140 | 0035 | 0035 - 055 | 0012 035 | 035 0.38

Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Aao Ao EN 10025-2 $235J2 62370102 0.17 0.17 0.17 140 | 0025 | 0025 - 055 - 035 | 035 | 038

Standart Kalite 2‘;’; oo min min EN 10025-2 S275JR 3244 90 021 021 022 150 | 0030 | 0030 | 040 @ 055 | 0012 | 040 | 040 | 042

ASTM A36 AZ6 3241 (25.5) (40.8-56.1) 21 8 EN 10025-2 S275JR 424400 0.20 021 022 140 | 0025 | 0025 004 055 | 0012 040 | 040 | 042
Aciklamalar EN 10025-2 S275J2 6244 1112 0.18 0.18 0.18 150 = 0025 | 0025 - 055 - 040 | 040 0.42
1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. EN 10025-2 S355JR 3252 @1 024 0.24 0.24 160 | 0035 | 0035 | 055 | 055 | 0012 045 | 047 047
2) Kalinligi 6 mm’nin altinda olan Uriinler igin darbe testi yapimaz.

3) Darbe testi istege bagh olarak yapilrr. EN 100252 S355JR 4250% 0.24 0.24 0.24 160 | 0030 | 0035 | 055 | 055 | 0012 045 - -
. e EN 10025-2 $355J0 5252001 0.20 0.20 0.22 160 | 0030 | 0030 | 055 & 055 0012 | 045 047 0.47
icak H lenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Sica addele $ Alagims ap Qe g EN 10025-2 $355J2 4252 06K 0.20 - - 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
EN 10025-2 S355J2 | 6252001 0.20 0.20 022 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
Standart : CSA G40.21-13 .
EN 10025-2 $355J2 62847642 0.20 0.20 022 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
- - - _ 2)3)(11)(12) _
Kimyasal Bilesim (%) EN 10025-2 S355K2 | 7252 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 045 | 047 0.47
Standart Karsilig ERDEMIR Agiklamalar
anaal al . P . . e . o . .- v .
i Kalite C Mn P S Si® Al Cu® 1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
Standart Kalite No max. max. max. max. min. min. 2) Kalinhgi 30 mm’nin Ustlinde olan Uriinler icin C de@eri max. % 0.22’dir.
CSA G40.21 300W 32450 0.22 0.50-1.50 0.040 0.050 0.40M - 0.20 3) Max. C esdegeri (CE), % Si<0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlr.
. ; o o ) y o
CSA G40.21 350W 425196 0.23 0.50-1.50 0.040 | 0.050 0.040 0.020 0.20 4) Mugtenlvem'a yapilan anlagsmalar gergevesinde, max. C e@deggn (CEV), % Cu: 025 O.flO arasindaise % 0.02 artinlr.
5) C esdegeri, % CE (IW)=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V) / 5 + (Ni + Cu) / 15 formUlline gére hesaplanir.

Aciklamalar 6) % C ve % Mn degeri 4237 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.
1) 40 mm’den kalin triinlerde % Si, 0,15-0,40 olmalidir. 7) % Cu:0,25-0,35 icerir.

2) Toplam altiminyum miktari min. % 0,020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz ve Si tablodaki max degeri gegemez.
3) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.
4) Maksimum 16 mm kalinliga kadar Uretilir. 8 mm ve Uzeri siparigler gériismeye tabii olarak alinir.

5) Galvaniz kaplamaya uygundur.

Mekanik Ozellikler

Re Rm(T)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? A(%)
Kalite No (kg/mm?) ( kg/mm2)
Standart Kalite d <16 min. 16 <d <65 min. | 65 <d <100 min. d <100 A, min. A,y mMin.

300 300 280 440-620

CSA G40.21 300W 3245 (30.6) (30.6) (28.6) (44.9-63.2) 21 18
350 450-650

CSA G40.21 350W 4251 (35.7) - - (45.9-66.3) 20@ 17@

Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Tablodaki uzama degerleri 8 mm ve (izeri igindir. 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama
degerleri kalinliga bagli olarak azalmaktadir.

www.erdemirgrubu.com.tr

8) % C ve % Mn degeri 3237 kaliteye gore farklilik gstermektedir.

9 “Class1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

10- Uretim sonuglanna bagl olarak Ti ilavesi yapilabilir.

11- Normal Uretim pratiginde 3252, 3281, 6237,6244 kalitelerde d< 25 mm; 5252, 6252, 7252 kalitelerde d< 14 mm; 3244 kalitede
16<d<25 mm kalinlik araliklannda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya uygun olarak Uretilmekle birlikte siparis asamasinda tekrar teyit
alinmasi uygun olacaktrr. Galvanizlemeye uygunluk siniflan sadece rulo ve rulodan uretilen Urtinler igin gegerlidir.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar asagidaki tabloya gére uygulanir.

0,
Sriflar Elementler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0.090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0.030

12) 12- Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler

R. R,
) , A (%) min.
N/mm N/mm Darbe®
Standart Karsilgi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d(kaliniik, mm) (Boyuna)
Kalite No d(kalnlik, mm) d(kalinlik, mm) Aso A
>16 >40 >63 >80 >3 >1 |>15 | >2 |25 | >3 |>40 |>63 | Sic. | KV,
<16 <3
Standart Kalite® <40 <63 | <80 <100 <100 <15 | <2 |<25| <3 |<40 |<63 |<100| °C M(min.)
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510 o
EN 10025-2 SBEIR 387 or0 w30 | @19 @19 @9 67520 @e7s20 1© 17 18 1924 28 2 420 27
235 - - - - 360-510 360-510
! ) - - @)
EN 10025-2 S2BBR 31877 | o i i ) ) @67520) @e7-520 16 17 18 19 24 20 | 27
235 225 - - - 360-510 360-510
- © - - @)
EN 10025-2 S235JR | 3281 00 | @30) i ) ) @67520) @67-520 16 17 18 19 24 20 | 27
235 225 - - - 360-510 360-510
£ ) - - @)
EN 10025-2 S235JR | 4237 040 230 ) ) ) G67520 @750 16 17 18 19 24 +20 | 27
g S235JR we 260-360 - - - - 370-460 370-460 o o
EN 10025-2 o) 4260°7 Secsen) - i ) ) @77-469 | (7.7469) 32 32 3R 32|24 20 | 27
235 - - - - 360-510 360-510
- @ - - @)
EN 10025-2 S235JR | 4437 240) ) ) ) ) @67520  @67s20 16 17 18 19 24 +20 | 27
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510 2
EN 10025-2 SR 547 or0 w30 | @19 @19 @9 67520 @6e7s20 1 17 18 19 24 28 2 420 27
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510
EN10025-2 S23502 | 6237 | or0) | @30) @19 @19 (@19 @67520) @67s20)  ° 17 18 192428122 20 27
y 275 265 | 255 | 245 | 235 | 430-580 410-560 -
EN 10025-2 S2750R | 3244 o0l 7o) | 260) (@50 @40 @439-592) (@ssry 4 15 18 17 2120 19 420 27
275 265 - - - 430-580 410-560
- (5) @
EN 10025-2 S2T5R | 4244° | ol o70) i ) ) 39592 @igs7y 4 15 16 17 21 20 19 420 27
275 265 | 255 | 245 | 235 | 430-580 410-560
EN 10025-2 S27502 | €244 | el | o70) @60) @50 (40) (@39502) @issri 4 18 16 17 21 20 19 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630 o
EN 10025-2 SBER | 8252 oo mso) | @42 @32 @22 (20693 (@7964p 13 14 15 1620 19 18 420 27
355 - - - - 510-680 470-630
- @) - - @)
EN 10025-2 SB6UR | 4260° o i i ) ) (520603 @796y 3 14 15 16 20 +20 | 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 S3BI0 | 8252 | peo | @5y @4z @02 (22 (2603 @soesy S 14 18 16 20 19 18 0 2
355 - - - - 510-680 470-630
- © - - _
EN 10025-2 S355J2 | 4252 362) i i ) ) 20693 w@r9eszy 18 14 16 16 20 20 | 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SO2 | 6252 | peo | @5y @an) @82 | (22 (20603 @roesz 1S 14 16 16 20 19 18 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SO2 | 6284 oo | @5y @an) | @82 | (22 (20603 @roesy 13 14 16 16 20 19 18 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SOK2 | 7252 oo mso) | @42 | (32 (@22 (2693  @80edz 1B 14 15 1620 19 18 20 40
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi Istege bagdli olarak yapilir.
3) Kalnidi 6 mm nin altinda olan Urlinler igin darbe testi yapiimaz.
4) Max. 8 mm kaliniga kadar Uretilir.
5) Max. 25 mm kaliniga kadar Uretilir.
6) Max. 16 mm kaliniga kadar Uretilir.
7) 3137 kalitesi sadece boru uretimi siparigleri icin ve max. 8 mm’ye kadar Uretilir.
8) JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretilir.
J0, J2 notasyonu iceren kaliteler, normalizeli veya normalize esdeder haddeleme ile Uretilebilir.
K2 notasyonu iceren kalite, normalizeli veya normalize esdeder haddeleme ile Uretilir.
9) Bu tabloda belirtilen limit degerler misteriyle yapilan anlasma gergevesinde belidenmigtir.
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Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi
Standart : DBL 8492

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min
DBL 8492 StwW24H EN 10025-2 / S235JR 720" 0.12 0.70 0.020 0.020 0.040 0.020
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler
) R. Rnf? A() | Katema
Standart Karsll i Enine,
g ERDEMIR N/mm? N/mm? Aso As o
Kalite No 1.5<d<3 |3<d<8
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) “mine | min. | kmy
260-340 370-450
. ®
DBL 8492 StW24H EN 10025-2 / S235JR 720 (265-34.7) (37.7-45.9) 25 30 3d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Katlama testi istege bagl olarak yapilir.
3) Max. 8.00 mm kalinlikta Uretilir.

Uclii (Triple) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir
Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi
Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A572-15

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilidi ERDEMIR ce® Mn® P S Si® Al@ Vv Cu®
sh9 Kalite No. max. max. max. max. min max min
CSA G40.21- | 300W/350W-
©) - _ -
ASTM A572 Gr50Tip2 3246 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 0.01-0.15 0.20
Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Grtinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidir.

2) Toplam altiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinilamasi uygulanmaz.

3) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max.%1.50 olmasi kosuluyla
tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

4) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gecerlidir.

5) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler
Re® Darbe®
Standart Karsiligi . N/mm2 Rm A (%) (boyuna)
ERDEMIR (kg/mm2) N/mm?2
Kalite No. (kg/mm2) Sicaklik
Standart Kallte d<65mm 65 <d <100 mm. min. A50 A200 °c
min. min. min. min.
CSA G40.21- 300W/350W-
ASTM AS72 Gr50Tip2 32460 350 345 450-620 21 18 +20
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
2) Darbe testi istege bagl olarak yapili. 6.00 mm kalinigin altinda darbe testi yapiimaz.
3) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri

tabloda belirtilen degerlerden farkliik g&sterir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Genel Amaca Gore Uretilen, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart : JIS G 3101:2010
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 - - 0.050 0.050 -

Mekanik Ozellikler

R
° A (%, min) Katiama
Standart Karsilig N/mm? RO d (kalnlk ) Boyuna,
an arsiigi ERDEMIR m @alinlik, mm 180°
Kalite No (kg/mnr’) N/mm?

d<16 16<d<40 | 40<d<100 (kg/mm?) Aso Ao Aso kmy
Standart Kalite min. min. min. <5 |5<d<16 |16<d<50 [50<d<100 | ¢ kainik

245 235 215 400-510
JIS G 3101:2010 SS400 6741 250) ©4.0) ©19) (408-52.0) 21 17 21 23 1.5d

Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Max. 50 mm kalinliga kadar Uretilir.

Cift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir
Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi

Standart : CSA G40.21-13

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c " p S s Cu®

Standart Kalite Kalite No. max. " max. max. max. min.

CSA G40.21-13 300W(44W) / 350W(50W) 3249 0.22 0.50-1.50 0.04 0.05 0.40 0.20
Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Urtinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidr.
2) Toplam altiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deg@er sinifamasi uygulanmaz.
3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi ) Re Rm A (%)?
ERDEMIR Kalite N/mm?2 N/mm?2
. No. (kg/mm?) A A
Standart Kalite i (kg/mm?) mn man
CSA G40.21-13 300W(44W) / 350W(50W) 3249 (gg% ( 44558:22%) 21 18

Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri
tabloda belirtilen degerlerden farklilik gosterir.

“ www.erdemirgrubu.com.tr

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: ASTM A1011-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c Mn® P S Cu? Ni Cr Mo \% Nb T

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
ASTM A1011 SS30 3330¢ 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS33 3333¢) 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS36 Tip 1 33364 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS36 Tip2 60354 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 S840 33401 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS45Tip 1 3345004 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS50 335000 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025

Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azaimaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmasi kosuluyla,
tabloda belirtilen max. Mn degeri 0.06 artinlabilir.

2) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gecerlidir.

3) % Ti(max.): 3.4N+1.5S veya max. % 0.025 olabilir.

4) Tum kalite Grlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

- R. R, A(%) Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? Asod (Mm) Auod (MM) | Enine, 180°)
Kalite No (kg/mn??) (kg/mn?) 1.6<d<2.5 25<d<60 | d<6.0 kmy
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlik)
205 340 min.
ASTM A1011 $S30 3330 209) @47) 24 25 19 1d
230 360 min.
ASTM A1011 $S33 3333 235) @6.7) 22 23 18 1d
250 365 min.
ASTM A1011 SS36Tip 1 3336 255 673 21 22 17 15d
250 400-550
ASTM A1011 SS36 Tip 2 6035 255 408-56.0) 20 21 16 2d
275 380 min.
ASTM A1011 $540 3340 81) 389) 20 21 16 2d
310 410 min.
ASTM A1011 SS45Tip 1 3345 @16 @18 18 19 14 2d
340 450 min.
ASTM A1011 $S50 3350 @4.7) 459 16 17 12 25d

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
2) Katlama testi istege bagli olarak yapilr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: ASTM A1018-10

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR co Mn® P S cu® | Ni Cr Mo v Nb T N [ CE(IW) #©
Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max. | max. | max. max. max. Standart Karsild ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N max. (%)
P d (kalinlik, mm
ASTM A1018 ) 34309 025 150 0035 0040 020 020 | 015 006 | 0008 0008 0025 0014 — Kalite No <16 16<d<d0 1 40<d0 | | o | mex | mex | max | mex f )
aire " " . " " "
ASTM A1018 SS33 34339 025 | 150 0035 0040 | 020 020 015 006 | 0008 0008 0025 | 0014 Standart max. max. max. <30 |30<d<d0 140<a<60
EN 10025-2 S275JRC 4044 0.21 - - 150 | 0035 @ 0035 - 055 | 0012 | 040 | 040 042
ASTM A1018 SS36 Tip 1 34369 0.25 1.50 0.035 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014 EN 10025-2 $235J2C+N 60376 017 017 017 1.40 0.025 @ 0.025 - 0.55 - 0.35 0.35 0.38
ASTMA1018 $536Tip 2 6036 025 = ® 0035 0040 020 020 015 006 0008 0008 0025 0014 EN100252 | SI7502C+N | 6044999 018 0.18 018 | 150 | 0025 | 0025 | - | 055 | - | 040 040 | 042
P EN 10025-2 S355J2C+N | 6052866 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 047
ASTM A1018 $S40 34404 025 | 150 K 0035 | 0040 020 | 020 | 015 | 006 | 0008 & 0008 | 0025 | 0014
Aciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
Aciklamalar 2) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 i¢in % 0.01 artinir.
¢ o o . o » o i ) 3) Cesdegeri, % CE (IW)=C +Mn/6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formliliine gére hesaplanir.
1) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum?” olarak kabul edilecektir. 4) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gecerlidir. 5) Normal tretim pratiginde, 6044 kalite 16< d < 25 mm; 6052 kalite d< 14 mm kalinlik araliklannda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya
2) % Ti(max.): 3.4N+1.5S veya max. % 0.025 olabilir. uygun olarak Uretimekle birlikte siparis agsamasinda tekrar teyit alinmasi uygun olacaktir.
3) Kalinligi 20 mmv'nin tistiinde olan Grtinler icin, Mn miktan % 0.80-1.20 arasindadir. Belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya 6) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Cretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadr.

karsilik, belirtilen Mn Ust limitinde max. % 1.35 olmasi kosuluyla % 0.06 artis yapilabilir.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflan asagidaki tabloya gére uygulanir.

4) Tum Kalite Uriinler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir. Elementler (%)
Siniflar
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0.030

Mekanik Ozellikler®

Mekanik Ozellikler

R. Ry A(%) Darbe” Katlama® R (min) R A (%) min. Darbe®
g i ? A Boyuna) i ° N/mm? N/mm? d (kalinlk, mm) Boyuna
Standart Karsiig ERDEMIR N/mm N/mm A - (Boyuna) (Enine, 1807) Standart Kargiigy ERDEMIR : ) ( ) (Boyuna)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) d(mm) | Sicaklik KV, kmy Kaiite No (kg/mm?) (kg/mm?) Ag As
Standart Kalite min. min min °C J(min) |(d: kalinlik) d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm) >1 |>15| >2 |>25 >3 >40 | Sicaklik | KV,
205 340 min Standart Kalite®© <16 16<d<40 40<d<60 <3 3<d<60 <15| <2 |<25| <3 | <40 |<60| °C |J(min)
ASTM A1018 SS30 3430 209) 647 22 17 +20 40 1d P 20520 | 420620
: : EN 10025-2 S2750RC 404" 086.408) . ] 439550 | 29530 2337 2337 - 420 277
ASTMAT1018 5333 3433 (222(;) 3?3?;;')” 22 16 +20 40 1d 535 - - w0510 | 360510
: . EN 10025-2 S235J2C+N | 6037 240 230 219 @ 7'52 0 @ 7'52 9 16 17 1 19 24 23 20 27
250 365 min. : g g -9 -0z
ASTM A1018 SS36 Tip 1 3436 21 15 +20 40 15d
p ©255) @72 EN 100252 N 275 265 255 430580 | 410560 | L o oo o a9 og o7
g ©8.1) @7.0) (26.0) (439-592) | (41.8-57.1)
ASTM A1018 SS36 Tip 2 6036 (22552) (:gg_gg% 21 18 +20 40 2d a5 s - 10680 | 470630
. e s s EN 10025-2 S355J2C+N | 6052 32 @52 %2 620603  @roedz 1 1 15 16 20 19 20 27
ASTM A1018 3440 8.1 89 19 14 +20 40 2d N
ciklamalar
ekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
Y
) Darbe testi Istege bagli olarak yapilir.
Aciklamalar

Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapilmaz.

Max. 8 mm kalinliga kadar retilir.

JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretili. J2 notasyonu iceren kaliteler “+ N” ilave notasyonu ile Uretillir. “+ N” ilave
notasyonunda Uretim sekli, normalizeli veya normalize esdeger haddeleme seklinde olabilir.

25 mm kalinlida kadar J2C+N notasyonu, 25 mm kalinligin Gzerinde J2+N notasyonu ile Uretilir.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe ve katlama testleri istege bagh olarak yapilr.
3) 6-25 mm kalinlik araliginda Uretilir.

CREEN S
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Gift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli, Kaynaklanabilir

Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi

Katlama ( Enine, kmy )m
Standart Kargiig ERDEMIR d (mm) Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A36-14
Kalite No >1 >15 | >25 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 | >12 >14 | >16 >18 >20
Standart Kalite <15 | 25| <3 <4 | <5 <6 <7 <8 | <10 | <12 | <14 | <16 | <18 | <20 | <25 . — o
EN 10025-2 S275JRC 4044 2 3 4 5 8 10 12 16 - - - - - - - Kimyasal B'Ie§'m (%)
EN 10025-2 S235J2C+N 6037 16 | 25 3 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 | 28 | 36 | 40 50 Standart Karsiigi ERDEMIR c i p S Sio Cu®
: B n .
EN 10025-2 S275J2C+N | 6044 2 | 3| 4 5 8 10 12 | 16 20 | 25 | 28 | 32 40 | 45 | 55 Csitagfg; / Kalite Kalite No. max. max. max. mex. min.
ASTM A36 300W / A36 32309 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 0.20
EN 10025-2 $355J2C+N 6052 25 4 5 6 8 10 12 16 20 | 25 | 32 | 36 | 45 | 50 65
Aciklamalar
. o . o .
Agiklamalar 1) 20 mm ve daha ince kalinliklarda % Mn, 0,50-1,50 araliginda olabilir.

. o ) 2) Toplam aliminyum miktar min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz.
1) Degerler, 90° ve daha kiiglik agilarda yapilan katlama testlerine uygulanir. 3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.
4) Bu kalite Urlnler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi

Mekanik Ozellikler

Standart : EN 10025-2:2004

Standart Karsiligi Erdomir Kali N?em R A (%)@
g . . rdemir Kalite mm?2 m
Kimyasal Bilesim (%) No. (kg/mm?) N/mm2 A N
Standart Kalite min (kg/mm2) min man
300 440-550
) @ . CEIW) @ CSA G40.21 / ASTM A36 300W / A36 3230 (30.6) (44.9-56.1) 21 18
Standart Karsiligi ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si max. (%)
| Kalite No <16 . . . o d<(“1“’6“) Aciklamalar
Standart Kalite max. N 1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
EN 100252 S355J2+N Ozel 6050 0.14-021 1.20-1.60 0.025 0020 010-030 049 2) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére
min. uzama degerleri tabloda belirtilen degerlerden farklilik gosterir.
Aciklamalar
1) Yukandaki degerler Misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde belidenmistir.
2) C esdegeri, CEV (IW) % =C +Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni+ Cu) /15 formdiltine gore hesaplanir. Sicak Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu Alagsimsiz Yapi Celikleri

3) AN minimum 2:1 oranindadir.

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler Kimyasal Bilesim (%)

) er(min.) ) y szm . :f‘%;)l(min. e Standart Karsiligi ERDEMIR P S N®
Standart Karsiigi ERDEMIR N :(r:alfr:i/’n:;)) dr(Egn(hl;?/an; ) Aiu( alinik, mm) A (Boyuna) Standart Kalite Kalite No max. max. max.
Kalite No EN 10025-2 E295 3250 0.045 0.045 0.012
<16 <3 <3 >1 >1.5 >2 >2.5 >3 Sicakiik KV, EN 10025-2 E335 3260 0.045 0.045 0012
Standart Kalite <16 <15 <2 <25 <3 <16 °C | J(min) EN 10025-2 £360 5070 0.045 0045 0012
EN10025-2 | S355J2+NOzel | 6050 (222) (5521_8282) (:'77_ gﬁ% 13 14 15 16 20 20 27
Agciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir dederi uygulanmaz.
Aciklamalar
1) Cekme testi dederleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi “istege Bagl’” olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
4) Max. 16 mm kalinliga kadar Uretilir.
5) Yukandaki degerler MUsterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde belilenmistir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Mekanik Ozellikler

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Normalize Edilmis Yapi Gelikleri

R, R )
N/ , A (%) (min.) Standart: EN 10025-3:2004
'mm’ N/mm
il S S i i . Sl
Kalite No d (kallik, mm) d (kalinlik, mm) Ao A Kimyasal Bilesim (%)
>16 >40 >63 >80 >3 >1 | >15 ] >2 | >25 | >3 >40 | >63
Standart Kalite <16 <40 <63 <80 <100 < <100 <15| <2 | <25| <3 | <40 | <63 | <100 Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S A® | C® | Cu | Mo® | Nb® | Ni Ti® Ve N [ceaw
- - Standart Kalite Kalite No max. | max. max. max. | (min) | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max. max.
EN 10025-2 E295 3250 295 285 275 265 256 490-660 470-610 40 5 43 14 18 17 16 (min) %
@01 | @91 @81 | @71 | (260 | (800-67.3) (47.9-622) EN 10025-3 S355N 9355 020 | 050 | 090-1.65 0030 | 0.025 002 030 055 010 | 005 | 050 005 012 0015 043
y 335 325 315 305 295 590-770 570-710 EN10025-3 | S355NL 9356 018 | 050  090-165 | 0025 0020 002 030 055 010 005 | 050 | 005 | 012 | 0015 043
EN'10025-2 B335 3260 | w4y @y | @) @19 | @l 02-786)  (@G82-724 8 9 10141812
560 555 o o o 650500 670630 EN 10025-3 S420N 9420 | 020 | 060 | 1.00-1.70 = 0030 | 0.025 002 | 030 055 0.0 | 005 | 080 005 020 0025 | 048
EN 10025-2 E360 270 | @67 | @62 (52 (42 (32 (04918 (s4ssn <+ 5 & 7 109 8 EN 10025-3 S460N 9460 | 020 | 060 | 1.00-170 | 0080 0025 002 030 | 055 | 010 | 005 | 080 005 020 0025 053
Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart : ASTM A572-15

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR cme Mn®@ P S Si Nb v Cu?

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min.

ASTM A572 427Tip2 329" 021 0.80-1.35 003 003 040 - 001-0.15 020

ASTM A572 50Tip2 9335 023 0.80-1.35 003 0.03 040 - 001-0.15 020

ASTM A572 55 Tip2 9338"" 025 0.80-1.35 003 003 040 - 0.01-0.15 020

ASTM A572 60Tip3 9342™° 026 0.80-1.35 003 0.03 0.40 0.005-0.050 001-0.15 020
Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda
belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

10 mm ve altindaki kalinliklar icin minimum Mn degeri % 0.50 dir. Mn/C orani minimum 2’dir.

9329, 9335, 9338 kalitelerde 40 mm Uzerindeki kalinliklar icin min. Si degeri % 0.15°dir.

9342 kalitesinde 0.02 < Nb+V < 0.15 % dir.

Tum kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

= <= =

2
3
5
6)

=

Mekanik Ozellikler

R. R, A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Aso Ao
Standart Kalite (min.) (min.) (min.) (min.)
290 415
ASTM A572 42Tip2 9329 296) @23 22 18
345 450
ASTM A572 50Tip2 9335 @52) 459 19 16
380 485
)
ASTM A572 55Tip2 9338 (388 (495 18 15
415 520
)
ASTM A572 60 Tip 3 9342 @23 (53.1) 15 13
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) 9338, 9342 kaliteler icin max. tretim kalinliklan sirasiyla 50 mm ve 32 mm dir.

www.erdemirgrubu.com.tr

1) Max. 20 mm kalinlida kadar Uretilir.
2) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al de@eri uygulanmaz.
3) V+Nb+Ti<% 0.22 ve Mo + Cr < % 0.30°dur.
4) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlr.

5) C esdegeri, % CE (IW)=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V) / 5 + (Ni + Cu) / 15 formUliine gére hesaplanir.

Mekanik Ozellikler

R. R A Darbe® Katlama®®
N/mm? m o (Boyuna) i o
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? *) (Enine, 180°)
Kalite N (kg/mn’) (kg/mi?) se. KVe
e T <8 16<d<d0 |  40<d<60 min. kmy
Standart Kalite min. min. min. min. °C J (d: kalinlk)
355 345 335 470-630
EN 10025-3 S355N 9355 362) @52) 342) (47.9-643) 22 -20 40 2d
355 345 335 470 - 630
EN 10025-3 S355NL 9356 (362) (352) (342) (479-643) 22 -40 31 2d
420 400 520 - 680
- (1) - -
EN 10025-3 S420N 9420( (42.9) (408) (53.0-693) 19 20 40 4d
460 440 540-720
1) - E
EN 10025-3 S460N 9460( 469) (449) (55.1-73.4) 17 20 40 4d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
3) Kalnlidi 16 mm’nin Ustlinde olan Griinler icin katlama testi yapiimaz.
4) Katlama testi istege bagi olarak yapilr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Yiiksek Dayanimh Dusuik Alagsimhi Celikler Yuksek Dayanimli, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart : ASTM A656-13 Standart: SAE J403-2014 / B105-10 ERDEMIR EEO1
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)™
Standart Kargiig eroEMR| C Mn @ P S A Si VP N Nb? e Standart Kargiig ERDEMIR c Si Mn A v
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max.
ASTMA 656 50Tip3 | 9435 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.08 0030  0.008-0.100 - SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 735" 0.17-0.22 055 1.60 0.02-0.05 0.005 |
ASTMA 656 60Tip8 | 9442 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 010Max. = 0.5
ASTMA 656 70Tip8 | 9449 0.18 165 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 0.10 Max. 0.15 Agiklamalar
ASTMA 656 80Tp8 | 9455 0.18 165 0025 | 0030 | 0020 0.60 0.15 0030 | 010Max. | 015 1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde tretiimektedir.
Aciklamalar

1) 9435, 9442, 9449 kalite UrUnler icin max. Mn degeri % 1.75, 9455 kalite Urlinler igin max. Mn deg@eri % 1.90 olmasi kosuluyla,
max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2) Tip 8 olarak tiretilen kalitelerde, Nb + V + Ti = % 0.008-0.20 olmalidir. Mekanik Ozellikler

R, R0 A Darbe@® Katlama®
5 , , 0 (Boyuna) (Enine, 180°)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm (%) K kmy
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Sicaklik min°
Standart Kalite min. min. min. °C J (d: kalinhk)
Mekanik Ozellikler SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 7359 (3252) (;77) 20 20 27 2d
R, R, A Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) (Enine,180°) A
Iklamalar
Kaite No (kg/mn?) (kg/m?) A Ao kmy : o .
Standart Kalite® (min) (min) (min) (min) (d: kalnlk) 1) Cekme test.l degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
345 415 2) Darbe testi Istege bagdli olarak yapilr.
ASTMA 656 S0Tip3 9435 35.2) “2.3) 21 18 15d 3) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
ASTMA 656 60Tip8 o442 :;g 2355 17 14 15d 4) Katlama testi Istege bagl olarak y.a.plllr.
“23 #99) 5) Max. 16 mm kalinliga kadar tretilr
485 550
ASTM A 656 70Tip 8 9449 @95) 56.1) 14 1 1,5d
550 620
ASTM A 656 80Tip8 9455 56.4) 633) 12 9 1,75d

Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Katlama testi istege bag olarak yapilr.

3) Max. Uretim kalinliklan 9435 kalite icin 50 mm, 9442 kalite icin 40 mm, 9449 ve 9455 kalite igin max.25 mm’dir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Atmosferik Korozyona Direncli, Sicak Haddelenmis Yapi Celigi Atmosfer Korozyonuna Dayanikli Celik

Standart : EN 10025-5:2004/ ASTM A709-13

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: JIS G 3125:2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Al Cr Cu Ni \% Standart Karsiligi ERDEMIR ] Si Mn® P S Cu Cr Ni
Standart Kalite Kalite No | max. max. max. min. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10025-5 S355J2WME 9950 0.16 0.50-1.50 0.030 | 0.030 | 0.50 maks @ 0.020 | 0.40-0.80 | 0.25-0.55 | 0.65 o JISG 3125 SPA-H 9960 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65
ASTMA 709 50WF (345WF) Tip B® 0.20° | 0.75-1.35° | 0.030 | 0.030 | 0.15-0.50 - - 0.40-0.70 | 0.20-040 | 050 | 0.01-0.10
Aciklamalar
Agiklamalar 1) Anlasmaya bagli olarak Mn Ust sinin % 1.0 olabilir.

1) 355J2W kalitesinde Al total > % 0,20 Nb: % 0.015-0.060, V: % 0.02-0.12, Ti: % 0.02-0.10 elementlerinden biri kullanilabildigi gibi, bunlann
kombinasyonu seklinde de kullanilabili. Bu durumda bu elementlerden en azindan bir tanesi minimum degerde olmalidir.

2) S355J2W kalite max. % 0.30 Mo ve max. % 0.15 Zr icerebilir.

3) S355J2W kalitede, “CE (IIW) = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15” formilline gére pota analizinden hesaplanir. “CE” degeri tim
kalinlklar icin max. % 0.52 olmalidr.

4) Eger toplam Al igerigi % 0.020°’den fazla ise N’la ilgili maksimum deger sinirlamasi uygulanmaz.

5) 50WF (345WF) kalitesinde, Mn degeri max. % 1.50 olacak sekilde, max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, max. Mn degeri
% 0.06 artinlabilir.

Mekanik Ozellikler

o L Katlama
6) ASTM A588 standardi kapsaminda bulunan “Grade B” kalite ile egdegerdir. R. R A Boyuna, 1809
Standart Karsiligi ERDEMIR Malzeme N/mm? N/mm? ) km;/
Kalite No Kalinhg (d) (kg/mm?) (kg/mm?)
- . A
Mekanik Ozellikler | , fo
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlk)
355 490
Ru(min) Ro? A5 (i) Darbe d<60 @62) 500 2 05d
N/mm?2 N/mm? o g (Boyuna) JISG 3125 SPA-H 9960 355 490
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm) 5 KV, 6.0<d<16.0 362) (500) 15 15d
Kalite No d (kaliniik, mm) d (kalinik, mm) Aoy A | min.
>16 | >40 | >63 | >80 >3 >2 |>25] 23 [>40[>63 | |
Standart Kalite <40 | <63 | <80 | <100 <100 | <25| <3 |<40 | <63 |<100 GlKlamalar
" 355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 | 470-630 1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
EN10025-5 Sas5.2W’ . @2 (@2 (42 (3 (2 (2693 @soedy 0 ° 20 1918 20
9952
345 485 min. ASU Azoo
] _ €]
ASTMA 709 50WF(345WF) TipB 352) (49,5 min 19 5 12| 34
Aciklamalar
1) Katlama testi istege bagli olup siparis asamasinda belirtimesi durumunda, 6 < d <20 mm kalinlik araliklannda katlama agisi
< 90° olacak sekilde yapilir. Onerilen katlama capi asagida verilmistir.
2) Cekme testi ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
3) Kalnidi 50 mm’nin tizerinde olan malzemeler igin, minimum darbe degeri 41 J'dir.
4) Min. 8 mm kalinlikta Uretilir.
5) “AR”veya “+ N” olarak Uretilebilir.
Nominal Kalinliklar icin Onerilen Katlama Capi®
d (kalinlik, mm)
Kalite Katlama Yénii >6 >7 >8 >10 >12 >14 >16 >18
=6 <7 <8 <10 <12 <14 <16 <18 <20
Enine 10 12 16 20 25 32 36 45 50
S355J2W
Boyuna 12 16 20 25 32 36 40 50 63

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kopriu Yapiminda Kullanilan Yapi Celikleri Yuksek Akma Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : ASTM A709-13
Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-4:2004
Kimyasal Bilesim (%)

" = i CEV(IW) @&
Standart Karsiig ERDEMIR ch Mn®@ P S Si® \Y Standart Karsiligi ERB':'.MlR c Mn p s Si Al® cr | cu | Mo Ni Nb Ti Y N rﬁ;l)\(l)
Standart Kalite Kalite No max. max. max. . ""'f? max. | max. | max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. d (kalinlik, mm)
Standart Kalite No®@ d<16 | d>16
ASTMA 709 345F Tip2 5246°0 023 0.80-1.35 0.04 005 0.15-040 001-015 S275M | 4828 | 0.13  1.50 | 0.030 | 0.025 | 0.50 | 0.020 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.30 | 0.05 | 0.05 | 0.08 0.015 0.34
EN 10025-4 S355M | 4836 | 0.14 | 1.60 | 0.030| 0.025 0.50 0.020 0.30 0.55 0.10 | 0.50 | 0.05 0.05 0.10 | 0.015 0.39
S420M | 4842 | 0.16 | 1.70 | 0.030 | 0.025  0.50 0.020 0.30 | 0.55 | 0.20 0.80 | 0.05 | 0.05 0.12 | 0.025 | 0.43 0.45
S460M | 4846 | 0.16 | 1.70 | 0.030 | 0.025 | 0.60 | 0.020 | 0.30 | 0.55 | 0.20 | 0.80 0.05 | 0.05 | 0.20 | 0.025 = 0.45 0.46
Aciklamalar
1) Standartta belirtilen max. C deg@erindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn miktannin max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda belirtilen
< o " Aciklamalar
max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2)  %Mn miktan, 10 mm ve altindaki kalinliklar igin min %0.50 olmalidir.

3) Cuilavesi talep edilmesi durumunda min %Cu = %0.20 olmalidir.

4) 40 mm ve altindaki kalinliklarda Si igin minimum % deger sinirlamasi yoktur.

5) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak tretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

1) Termomekanik haddeleme ydntemi ile Gretilmektedir.

2) Maksimum 16 mm kalinlida kadar Uretilir. 16.01-25.00 kalinlik araligi gérismeye tabiidir.
3) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al degeri uygulanmaz.
4) Max. C esdegeri (CEV), % Si < 0.030igin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlir.
5) Cesdegeri, CEV (IW) % =C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni + Cu) /15 formUiliine gére hesaplanir.

_ A(%) Darbe (Boyuna)?®
R. (min.) R Minimum Test Degeri N i
Standart Karsil ERDEMIR N/mm? N/mm? A A Enerj Minimum Ortalama Enerji ~
: : : ' | Scadk | kv Y Mekanik Ozellikl
Kalite No (kg/mm?) (kg/mn?) icakli o Sieakik ekani zellikler
min.
Standart Kalite min. min min min °C J 21°C 4°C -12°C Re Darbe® Katlama®®
345 450 Standart Karsihgi ERDEMIR N/mrm? Am A (Boyuna) (Enine, 180°)
ASTMA 709 345F Tip2 5246 352) @59 19 16 -30 27 34 34 34 Kalite Not (kg/mm2) N/mm? (%) | e KVc s

_ . alite No d<16 16<d<20 (kg/mm?) min. © | min. g

Standart Kalite 9 °C (d: kalinlik))
min. min. J ’

Aciklamalar S275M 4828 (22;51 ) (22%) (3377_9 %0 ) 24 20 40 2d

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. S355M 4836 (:,?6552 ) ( 3 ) ( oo y 22 -20 40 2d

2) Kalnhd 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz. EN 10025-4 S420M 4842 ( 2122% ) ( :8% ) ( 55328 - gg% ) 19 20 40 4d

3) 50 mm Uzerindeki kalinliklarda min. darbe degeri 33 J olmalidir. 460 440 540 - 720
S460M 4846 (46.9) (44.9) (55.1-73.4) 17 -20 40 4d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalnlid 6 mm’nin altinda olan Urtnler icin darbe testi yapimaz.

3) Kalnlid 12 mm’nin Ustiinde olan Urlnler icin katlama testi yapimaz.
4) Katlama testi istege bagli olarak yapilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

C Mn P S

Si

No?

™

Ve

Standart Karsiligi ERDEMIR Mo B
Standart Kalite Kalite No™ max. max. max. max. max. min. max. max. max. | Mmax. max.
EN 10149-2 S315MC 4932 0.12 1.20 0.025 0.020 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S355MC 4936 0.12 1.40 0.025 0.020 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S420MC 4942 0.12 1.60 0.025 0.015 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S460MC 4946 0.12 1.60 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S500MC 4950 0.12 1.70 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S550MC 4955 0.12 1.80 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S600MC 4960 0.12 1.90 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
EN 10149-2 S650MC 4965 0.12 2.00 0.025 0.015 0.60 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
EN 10149-2 S700MC 4970 0.12 2.10 0.025 0.015 0.60 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
Aciklamalar

1) BUtln kaliteler “termomekanik haddeleme” yontemi ile Uretilmektedir.
2) Nb+Ti+V<%0,22

Mekanik Ozellikler

R, R, A Darbe® Katlama
Standart Karsiig i N/mm? N/mm? & Ve
anadart karsiigi ERDEMIR mm mm d<3 >3 (Boyuna) | (Enine, 1809)
Kalite No (kg/mm®) (kg/mm®) Ag As Sicaklk = -20°C kmg
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlk)
315 390-510
EN 10149-2 S315MC 4932 (321) (39.8-52.0) 20 24 40J 0
355 430 -550
EN 10149-2 S355MC 4936 (362) (439-56.1) 19 23 40J 05d
420 480 - 620
EN 10149-2 S420MC 4942 (42.9) (49.0-632) 16 19 40J 05d
460 520-670
EN 10149-2 S460MC 4946 (46.9) (531-684) 14 17 40J 1d
500 550 - 700
EN 10149-2 S500MC 4950 (51.0) (56.1-71.4) 12 14 40J 1d
550 600 - 760
EN 10149-2 S550MC 4955 (56.1) (6120-77.5) 12 14 40J 1.5d
600 650 - 820
EN 10149-2 S600MC 4960 (612) (66.3 - 83.6) 11 13 40J 1.5d
650 700 - 880
R ©
EN 10149-2 S650MC 4965 (66.3) (71.4-89.7) 10 12 40J 20d
700 750 - 950
R ©)
EN 10149-2 S700MC 4970 71.4) (765-96.9) 10 12 40J 20d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalnligi 6 mm ve (istiinde olan tirtinler icin Istege bagli olarak darbe testi yapilr.

3) 8.00 mm Uzerindeki kalinliklarda minimum akma mukavemeti tabloda belirtilen degerden 20 N/mm? az olabilir.
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Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart :

Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi !
) Benzer Standar/ |ERDEMIR®) ¢ v ) ° © A o " v
Standart Kalite Kalite Kalite No max. | max. | max. max. max.
EN101492/11- | SB1oMO/ HE820 - 800 | 010max. 1.10max. | 0024 0025 003 0015-0080 | 0.10max. 010 0.0
WSS-M1A346 | A3Gr300 Rl /| 801" | 010max = 060max. 0020 0010 012 00200070  0.04max. 005 005
EN101492/11- | S35EMO 4 E-360 - 810 | Oi1max.  140max. | 0024 0025 003 0015-0080 | 0.10max. 010 040
WIBMA Gr350 E"'S;g;‘;/?éz / 811 | 011max | 1.30max. | 0020 | 0015 012 0020-0070 | 0.05max. 004 0.06
EN 10149-2/
WSS-M1 A346 A4 Gr350 P 812 | 009max  090max | 0020 0015 012  0020-0070 | 0.05max. 005 | 002
50812 FEE 340 E"é;?;‘;fg /" 4139  012max | 150max. 0030 0030 050 0015min. | 0.015-0.040 . .
WSB-MIA Gr400 E"‘Slgg):ﬂgg/ 820 | 012max  160max. 0020 0015 012 00200070 = 0.07 max. 005 007
\ EN 101492/ s
EN101492 | S500MC Ozl P 835 010max. 060-170 | 0.020 | 0008 025 00150070 | 0.10max. 015 | 020
EN 10149-2/ »
CES 002 1.0986 oo 85579 | 004-010 @ 060180 0020 0008 050 00150070  0.10max. 015 020
Aciklamalar

1) Max. 8 mm kalinlikta Uretilir.
2) N<%0.010,Cu< % 0.25, Cr< % 0.15,Ni < % 0.15, Mo < % 0.10 olmalidir.

3) % Nb+TiV <
4) % Nb+TiV <

0.20 olmalidir.
0.22 olmalidir.

5) Bu tabloda belirtilen kaliteler, mUsterilerle yapilan anlagsmalar cergevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

(0} Darbe® Katlama
) , R Ao Ao | Ao | A
Standart Karsiligi ERDEMIR )
. N/mm? N/mm? (%) (%) (%) | KV{Boyuna) | (Enine,180°) D/a
Kalite No Sic. =-20°C | (mandrel capvkaliniik)
Standart Kalite Benze}zaslitt:ndart/ (kg/mm?) | (kg/mm?®) | min. | min. | min. min. min.
EN10149-2/ S315MC/ HE-320D/ i 8002 320-390 410-480 ] 24 28 ) i
11-04-002 HE-320 DR (82.7-39.7) | (41.8-49.0) d<3d) | (@3
EN 101492/ 300-350 400 min.
WSS-M1 A346 A3 Gr.300 S315MO 801 (306.35.7) @08) 28 - - - -
EN10149-2/ S355MC/ HE-360D/ i 8102 360-440 445-520 ) 23 27 ) i
11-04-002 HE-360 DR (36.7-44.8) | (45.4-53.1) (d<3) | (@3
EN 101492/ 350-450 430 min.
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 S355MO 811 (35.7-45.9) @39) 25 - - - -
EN 10149-2/ 350-400 430 min.
WSS-M1 A346 A4 Gr350 S355MO 812 357-408) @39) 25 - - - -
EN 10149-2/ 340-420 410 min. 23 23
52812 FEE 340 S315MC 813 | w7428 @ @418 T W (@I - 05
EN10149-2/ 400-500 460 min.
WSB-M1A215-E1 Gr400 SA%0MO 820 408-51.0) @69) 22 - - - -
. EN 10149-2/ 500-600 550-680
- () - - -
EN10149-2 S500MC Ozel S500MO 835 510612 | (561-60.4) 20 40
EN 10149-2/ 550 min. 600-720 14 20
@6 -
CES 002 1.0986 S550MC 855 661) | (612-733) 0<d | (@3 Y 15
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numuneleri uygulanir.
2) Re/BRm max. 0.88 olmalidir.

3) Darbe testi, kaliniigi 6 mm ve {izerinde olan trriinler icin ve istege bagh olarak yapilr.
4) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildidi tarihten baslamak lizere 6 ay icin garanti edilir.

5 Ag=>9

6) Ag>7 olmaldir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Dusuk Dayanimh Jant Celigi
Standart: EN 10111:2008
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig ERDEMIR c@ Mn@ p@ S Si@ Al@ Nb® Cum@ | snm@ | ppM@ | zZnMe Nih@ Crine

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. | max. | max. max. max.

EN 10111 DD13 Ozel 392320 0.10 0.45 0.035 | 0.030 0.30 0.020 0.004 0.20 0.03 | 0.01 0.02 0.10 0.10
Aciklamalar

1) Tabloda belirtilen kisitlar, 8 mm ve altindaki kalinliklarda verilen siparigler icin gecerlidir.
2) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlagsmalar gergevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

0,
3 . R RO A(%) Sertlik
Standart Karsiligi ERDEMIR Kalite N/mm? N/mm? min.
No ( kg/mm2) (kg/mm?) Ay A, HRB
Standart Kalite min. t<3 mm >3 mm max
~ 210 300 - 410
()
EN 10111 DD13 Ozel 3923 21.4) (30.6 - 41.8) 38 38 66
Aciklamalar

1) Cekme testi de@erleri “ Enine” test numunelerine uygulanr.
2) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak tizere 6 ay igin garanti edilir.
Cogunlukla Jant Kasnagi Yapiminda Kullanilan Diisiik ve Orta Mukavemetli Celikler

Standart : ERDEMIR
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
ERDEMIR-2001 3936 3936 0.06-0.12 0.25-0.65 0.020 0.015 0.05 0.020 - 0.060
ERDEMIR-2001 3945 3945 0.12-0.18 0.60-0.90 0.020 0.010 0.10 0.020 - 0.060
Mekanik Ozellikler
‘ R. R.2® A (%) Katlama
‘ Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? d<3 d>3 (Enine, 180°)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Ao As kmy
Standart Kalite d<16 mm d<16 mm min. min. (d: kalinlik)
i 225 min. 343 - 441
- (1)
ERDEMIR - 2001 3936 3936 (230) (35.0-450) 21 25 1d
; 305 -390 450-510
- 20
ERDEMIR - 2001 3945 3945 (31.1-398) (459-520) 21 25 0
Aciklamalar

1) 3936 kalite icin belirtilen cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) 3945 kallite icin belirtilen cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
3) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Cogunlukla Jant Diski Yapiminda Kullanilan Orta ve Yiksek Mukavemetli Celikler
Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

c CE (IW)®
Standart Karsiligi ERDEMIR d (kalinlik. mm) Mn P S Cu N d(kalinlik, mm)
Kaltte No <16 | 16<d<25 =2
Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. (%)
EN 10025-2 S235JRC 3937 0.17 0.17 1.40 0.035 0.035 0.55 0.012 0.35
EN 10025-2 S275JR 3938 @4 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.55 0.012 0.40
EN 10025-2 S275JRC 3944 @ 0.21 0.21 1.50 0.035 0.035 0.55 0.012 0.40

Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir dederi uygulanmaz.

2) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 igin % 0.01 artinir.

3) Cesdegeri, % CE (IW)=C +Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUilline gére hesaplanir.
4) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar agagidaki tabloya gore uygulanir.

Elementler (9
Sinflar ementler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0030 <0090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0030

Yiiksek Akma Dayanimh Dusuk Alasimh Sicak Haddelenmis Otomotiv Celigi
Standart : SAE J2340-1999

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR|  C P s Cu Ni cr Mo ve | Nbe | T
Standart Kalite Benze}z Sllttandart/ Kalite No| max. max. max. max. max. max. max. min. min. min.
alite
SAE J2340 340XF ENS;%‘ISﬁg / 4634 0.02-0.13 0.06 0.015 0.20 0.20 0.15 0.06 0.005 0.005 0.005
EN 10149-2 /
SAE J2340 420XF S420MC 4642 0.02-0.13 0.06 0.015 0.20 0.20 0.15 0.06 0.005 0.005 0.005

Aciklamalar
1) 1- % Cu + Ni + Cr + Mo < 0.50 olmalidir.
2) V, Nb, Ti elementlerinin herhangi biri yada farkli kombinasyonlarla tabloda belirtilen oranlarda ilave edilebilir.

Mekanik Ozellikler

ASD
Standart Karsiligi ; R, R,® (%)
izlﬁtih:\lns N/mm? N/mm? min.
Standart Kalite Benzeéj’itt";”da”/ (kg/mm?) (kg/mm?) t<2.50 122,50
EN 10149-2/
SAE J2340 340XF S355MO 4634 340-440 410 23 25
EN 10149-2/
SAE J2340 420XF SA20MG 4642 420-520 490 20 22
Aciklamalar

1) Cekmetesti “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cogunlukla Jant Diski Yapiminda Kullanilan Orta ve Yiuksek Mukavemetli Celikler Yiiksek Dayaniml Jant Celikleri

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler

Standart: EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

R Ry A%, min.) Darbe®® Standart Karsilgi ERDEMIR ¢} Si Mn P S A Nb® T Ve
Standart Karsilgi ERDEMIR e Nmn? d (raliniik, mm) Boyuna Standart Kalite Kalite No® max. max. max. max max. min. max. max. max.
2 2
Kalite No (kg/m’) (kg/mm’) Ao As | Se. | KV, EN10149-2 S355MC 3955 012 050 1.50 0.025 0.020 0015 0.09 015 020
d<16 16<d<25 4 . >1 |>15] >2 |>25]| >3 min
< <a<
Standart Kalite min. min. <15| <2 | 25| <3 |<40| °C J
235 225 360-510 360-510
_ 6 )
EN 10025-2 S235JRC 3937 (240) (230) 367 -520) 367 -520) 16 | 17 | 18 | 19 | 24 | +20 | 277
Aciklamalar
275 430-580 410- 560
. (4)516) _ ey . « . s e .
EN10025-2 S275JR 3938 (28.1) 439 -59.2) 41.8-57.1) 1415 | 16 | 17 | 21 | 420 | 27° 1) Butln kaliteler “termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.
275 265 430 - 580 410 - 560 2) Nb +Ti+ V toplami max. % 0.22 olmalidir.
- ©)
EN 10025-2 S275JRC 3944 (281) (270) @39-592) @18-571) 14 15| 16 | 17 | 21 | +20 | 279
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi Istege bagli olarak yapilr.
) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz.

w

N

) Jant imalati icin disk malzemesi olarak Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

5) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
6) JR kalite notasyonu igeren kaliteler “AR” olarak Uretilir. . - N — P
h " (%) oyuna) Enine, 180°
Standart Karsiligi If(R[I)E'\IGIR N/mm? N/mm? 03 3 Boy :(V ( )
alite No = °
(kg/mm?) (kg/mm?) A A Sicaklik min. kme
. o Standart Kalite min, min. min. °C J (d: kalinlik)
Katlama (Enine, 180°, kmy)" 55 430550
EN 10149-2 S355MC 3955 (362) (43.9-561) 19 23 20 40 05d
Standart Karsiigi ERDEMIR >1 >15 >2.5 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 >12 >14
Standart Kalite Kalite No <15 <25 <3 <4 <5 <6 <7 <8 <10 <12 <14 <16
EN 10025-2 S235JRC 3937 16 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28
Aciklamalar
EN 10025-2 S275JRC 3944 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32 s , .
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlg 6 mm’nin altinda olan Grlinler icin darbe testi yapilmaz.
Aciklamalar

1) Degerler, 900 ve daha kiiclk agilarda yapilan katlama testlerine uygulanir.

www.erdemirgrubu.com.tr
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Miisteri Spesifikasyonu Baz Alinarak Uretilen Jant Yapiminda Kullanilan Gelikler Cift Kalite Sertifikalandirmaya Uygun Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi .
ERDEMIR®® C Mn P S Si A N | Cu+Cr+Ni
Standart Celik Tipi Kalite Kalite No max. max. max. max. | max. max. | max.

Malzeme Kalitesi Standart Karsiligs ERDEMIR C Mn P S Si N® Cu CE(IW)®
1932-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3922 3922 0.14 0.70 0.020 0.015 | 0.10 |0.020-0.070 0.009 | 0.30 Kalite No. | max. max. max. max. max. max. max. max.
1937-02 | Alasimsiz Yapi Geligi 3940 3940 0.10 0.80 0020 | 0015 005 0.015-0.070 0.009 0.30 Standart Kalte

EN 10025-2 | S235JR/S275JR| 42750468 | 0.17 1.40 0.035 0.035 0.03 0.012 0.55 0.35
1937-03 Alasimsiz Yapi Geligi 3946 3946 0.18 1.25 0.020 | 0.015 | 0.10 |0.020-0.070| 0.009 | 0.30
1953-01 Alasimsiz Yapi Geligi 3949 3949 0.19 1.60 0.025 | 0.020 030 0.020-0.070 0.009  0.30
Aciklamalar
2242-01 S420MC 3957 3957 0.12 1.60 0.025 0.010 0.50 0.015-0.060| 0.008 - 1) Maksimum 25 mm kallnllga kadar Uretilir.
O oo T o ) . .
2661-00 DP600 . 3660 36600 0.12 1.40 0.085 | 0.008 | 050 | 0.020-0.060 0.009  1.30 2) Celigin lfmyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdlr(?le, N Ust sinir deg?n uyg_ulanmaz.
(Dual faz ferrit-martenzit) 3) Cesdegeri, CE (W) % =C + Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formiiliine gére hesaplanir.
6000-02 ince Taneli Yapi Geligi 3960 3960 0.10 1.60 0.020 | 0.008 | 0.15 |0.020-0.060| 0.009  0.20 4) “Class1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

5) Cift kalite sertifikalandirmaya uygundur.
Aciklamalar
1) Crmax.% 0.90 olmalidr.
2) Nbmax.% 0.09, Sn max.% 0.02 ve Ti max.% 0.22 ile sinilandinimis olup Nb + Ti + V toplami max. % 0.22 olmalidr.
3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, sadece ilgili standardin yer aldid spesifikasyonda belirtilen kimyasal ve mekanik ézelliklere uygun olarak
tablodaki kogullarda Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler Mekanik Ozellikler

u © Darb: R, R, " Pe As Darbe @
zaoma arbe 3 N/mm? N/mm?2 (kg/mm?) (%) (%) (Boyuna)
(%) f;t'.ama (Boyuna) Standart Karsiligi ERDEMIR  (kg/mm?) d(kalinlik, mm) d(kalinlik, mm) | d(kalinlik, mm) v
Standart Karsihg ) . R R n|noe, Kalite No
ERDEMIR |Cekme Testi®| =« , N | 953 423 180 K d<16 [16<d<25 4os . d<3 3<d Sic. KV,
Kalite No  |Numune Yénii km¢ | Sicaklik c ! min. min. < - min. min. °C J (min.)
(kg/mm?) (kg/mm?) A A (d: ' min. Standart Kalite
Standart i Tion Kali min. | min. | kalinlik) J 275 265 430 - 510 410 - 510
Malzeme Kalitesi Celik Tipi aite EN 10025-2 |S235JR/S275JR 4275 19 24 +20 27
(28.1) | (27.0) (43.9 - 52.0) (41.8 - 52.0)
- . 235-320 | 350-430
| ol (1) -
1932-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3922 3922 Enine (24.0326) (35.7-43.8 35 35 0.5d 20 27
280-350 = 390-460
- idi 2) i - -
1937-02 Alasimsiz Yapi Celigi 3940 3940 Enine (28.6-35.7) | (39.8-46.9) 28 28 0.5d Aglklamalar
290-420 | 420-500 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
- iqi (3) i - - . o 9
1937-03 Alagimsiz Yapi Geligi 3946 3946 Enine (206-42.8) | (42.9-51.0) 20 29 | 05d 2) Darbe testi istege bagl olarak yapilr.
) 330-410 480-570 3) Kalinlgi 6 mm’nin altinda olan Grlinler igin darbe testi yapilmaz.
1953-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3949 3949 Enine (33.7-41.8)  (49.0-58.2 25 25 2.0d - -
420 min. | 480-600
- (1) -
2242-01 S420MC 3957 3957 Boyuna 42.9) (49.0-612) 24 24 0.5d 20 40
DP600 300-470 | 580-670
- - (1E)(7) -
2661-00 (Dual faz ferrit-martenzit 3660 - DP600 | 3660 Boyuna (30.647.9)  (59.2-68.) 24 24 1.0d 20 40
. 450-550 | 550-650
- i iqi 4) - -
6000-02 Ince Taneli Yapi Celigi 3960 3960 Boyuna (45.9-56.1) | (56.1-66.3) 22 22 0.5d

Aciklamalar

1) Kalinligi 6 mm nin attinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz. 6 mm ve Ustl kalinliklarda gériismeye tabidir.

) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.

) Max. 8 mm kalinliga kadar Uretilir.

) Kaliteler “Termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.

) 3.00 mm den ince malzemelerde % uzama degerleri marka boyu A80’e gre hazifanmis numunelerde Slclimektedir.
) Tabloda belirtilen sinir de@erler, tabloda belirtilen numune yéniinde yapiimis olan testlerde garanti edilir.

7) Max. 6 mm kalinliga kadar uretilir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part 2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Dayanimlhi Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. min. max. max. min.
ABS - P2 A 370106 0.21 25xC 0.035 0.035 max 0.50 -
ABS - P2 B 3702008 0.21 0.80 0.035 0.035 max 0.35 -
ABS - P2 D 6704" 0.21 0.60 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020
ABS - P2 E 6705" 0.18 0.70 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020
Aciklamalar

1) C+(Mn/6) max. % 0.40 olmalidir.
2) Darbe testi yapimasi halinde Mn degeri % 0.60’a disUrllebilir.

Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti Vi

Standart Kalite Kalite No | max. | max. max. max. min. | max. | max. | max. max. | max.

ABS - P2 AH32 37320 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 0.02  0.05-0.10

ABS - P2 DH32 4732 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 | 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 0.02  0.05-0.10

ABS - P2 EH32 5732 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 002  0.05-0.10

ABS - P2 FH32 6732% 0.16 | 050 | 0.90-160 | 0.025 | 0025 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 080 | 0.02  0.05-0.10
Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanilimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacaktr.
2) 6732 kalite icin N miktan max. % 0.012’dir.

3) Aligerigi %0.015 den az degilse, Si ile ilgili minimum deger sinMamasi uygulanmaz.
4) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

3) Bu kalite triinler tam durgun olarak uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

R R Agg?
Standart Karsiig ERDEMIR N/mm? N/mm? %)
0,
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min min.
235 400 - 520
ABS - P2 A 3701 ©4.0) (408-530) 22
235 400 - 520
ABS - P2 B 3702 24.0) (408-530) 22
235 400 - 520
ABS - P2 D 6704 040) (408.-530) 22
235 400 - 520
ABS -P2 E 6705 40) (408.-530) 22
Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinlgi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmicin 19; 15 <d <20 mmiigin 18; 10 <d < 15 mmii¢in 17; 5 <d <10 mm igin 16; d <5 mmiigin 14’dir.

Darbe (Boyuna)
KV. (J)
Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
A 3701 20 - 34
B 3702° 0 27 34
D 6704 -20 27 34
E 6705 -40 27 34

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadr.
2) Kalnidi 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi yapiimaz.
3) Kalinldi 25 mm ve altinda olan triinler icin darbe testi yapimaz.

www.erdemirgrubu.com.tr

R, R, Ao
Standart Karsilig ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?®)
Standart Kalite min. min.
315 440-590
ABS - P2 AH32 3732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 DH32 4732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 EH32 5732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 FH32 6732 @22) (44.960.1) 22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinligi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d < 40 mmicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmii¢in 19; 15<d <20 mmigin 18; 10 <d <15 mmii¢in 17; 5 <d < 10 mmiigin 16; d <5 mm igin 14’dir.

Darbe (Boyuna)"®
KV, (J)
Min.

Kalte ERDEMIR Kalite No Sicakik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH32 3732 0 31 38
DH32 4732 -20 31 38
EH32 5732 -40 31 38
FH32 6732 -60 31 38

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi de@erleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Kalnlid 6 mm’nin altinda olan Grlnler icin darbe testi yapilimaz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiksek Dayanimli Gemi Yapim Celikleri LPG Tup Celikleri

Standart: ABS-Part2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10120:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti Vo Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ne Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. | max. max. | max. min max. | max. | max. max. | max. Standart® Kalite Kalite No max. max. min max. max. min. max. max. max.
ABS - P2 AH36 3736 018 « 050 | 0.90-1.60 | 0035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P245NB 6837 0.16 0.25 0.30 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 DH36 4736 018 @ 050 | 0.90-1.60 | 0.035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P265NB 6842 0.19 0.25 0.40 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 EH36 5736 018 & 050 | 0.90-1.60 | 0.035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P310NB 6847 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 FH36 6736° 016 & 050 | 0.90-1.60 | 0.025 0025 0020 020 035 008 | 002-005 080 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P355NB 6852 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
Aciklamalar Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacakr.
2) 6736 kalite icin N miktan max. % 0.012 dir.

Mekanik Ozellikler

R, R Po?
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min min
355 490-620 — .
ABS - P2 AH36 3736 @62) (50.063.2) 21 Mekanik Ozellikler
355 490-620
ABS - P2 DH36 4736 362) (500-632) 21 A
R R (%)
355 490-620 5
ABS - P2 EH36 5736 362) (50.0632) Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? s o
- 490620 Kalite No (kg/mm?) (kg/mn?) A ‘A
ABS - P2 FH36 6736 - 21 . ’
36.2) (50.0-63.2) Standart Kalite min. min. min.
245 360 - 450
Aciklamalar EN 10120 P245NB 6837 (250) (367 - 459) 26 34
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
e w ” i Ny o . EN 10120 P265NB 6842 265 410-500 24 32
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinigi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmicin 20; 25 <d <30 mm (27.0) (41.8-51.0)
icin 19; 20 <d <25 mmiigin 18; 15 <d <20 mmigin 17; 10 <d <15 mmigin 16; 5 <d <10 mm igin 15; d <5 mmigin 13°dUr. EN10120 P310NB 6847 310 460 - 550 1 o8
(31.6) (46.9-56.1)
12 355 510-620
Darbe K(S%L)ma) EN 10120 P355NB 6852 (362) (520-632) 19 24
: Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicakiik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60 Aciklamalar
AHS6 3736 0 34 4 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
DH36 4736 20 34 41
EH36 5736 -40 34 Y
FH36 6736 -60 34 Y

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadr.
2) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi yapilimaz.
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1) Bustandart BS1, BS2, BS3, BS4 kalitelerinin yerine gegen NF EN 10120 standardinin karsiligidir.
2) (AI/N)>2.2ise veya Nb ve Tiilaveleri yapimigsa, N miktan max. % 0.012 olabilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Diistik Basing Altinda Kullanima Uygun Celik Amerikan (ASTM) Standardina Gére Uretilen, Basinch Kap Celigi

Standart: EN 10207:2005

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: ASTM A285-03 (2012)

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10207 P275SL 6340 0.16 0.40 0.50-1.50 0.025 0.020 0.020 ASTM A 285 ] 6838 0.28 0.90 0.025 0.025
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.

Mekanik Ozellikler

Mekanik Ozellikler

R,
Darbe® w02
Re 5 R A As N/mm? R R.M A
= ) N/mm N/ (%) o (Boyuna) o n
Standart Karsilgi ERDEMIR mm ° (%) (kg/mm?) Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
- (kg/mm?) K 3 .
Kalite No (kg/mm sc. | Ve |Se=B00°C Kalite No (kg/mim) (kg/mm?) Aso Ao
d<16 16<d<40 40<d<60 2<d<2.5 |2.5<d<3| 3<d<60 min. d<60 Standart Kalite min. min min
Standart Kalite min. min. min. min. min. min. °C J min.
ASTMA 285 c 6838 205 380-515 27 23
EN 10207 Po75SL 6340° 275 265 255 390-510 17 18 2 50 | o8 132 (20.9) (38.8-52.5)
©8.1) (27.0) (26.0) (39.8-52.0) (13.5)
Aciklamalar
1 ekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
) ¢ 9 ¥9 Aciklamalar

2) Sicak gekme testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalnid 6 mm’nin altinda olan Urnler igin darbe testi yapiimaz.
4) Max. 8 mm kalinlikta Uretilir.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Basing Altinda Kullanima Uygun Celikler Orta ve Duisiik Sicakliklarda Basingh Kullanima Uygun, Sicak Haddelenmis, Karbon Celikleri
Standart : LR-P2-2008 (Lloyd’s Register of Shipping) Standart : ASTM A516-10
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi . co Si Mn P S Al® Crt) Ccu” Mo . . cn Mn(e) ] , N . - . . N
Standart Kalite izlftihlﬂ? max. max. max. min. max. max. max. Standart Karsilg iﬁi%ﬁ d<12.5[12.5<d<50(50<d<100| d<12.5 d>12.5 P S Si Cu® | Ni@ | Cre® | MoP® | V& | No¥ | T
LR-P2 490FG 6850 020 | 010-050 | 090-160 & 0.035 0.035 0018 025 0.30 010 Standart | Kalite mex. | max. | max. | max. | max. | max | max. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.

ASTMA 516 55 68559 | 0.18 0.20 022 |060-090 0.60-120 0.025 | 0.025 | 0.15-040 | 040 A 040 030 | 012 | 0.03 | 0.02 | 0.03
ASTMA 516 60 6860 | 0.21 0.23 025 |060-090 0.85-1.20 | 0.025 0025 0.15-040 040 | 040 | 030 012 | 0.03 @ 0.02 | 003
ASTMA 516 65 68659 | 0.24 0.26 028 |085-1.20 0.85-1.20 | 0.025  0.025 0.15-040 | 040 | 040 | 030 A 012 | 0.03 @ 0.02 | 003
ASTMA 516 70 68709 | 027 0.28 030 |085-1.20 0.85-1.20 | 0.025  0.025 0.15-040 040 | 040 | 030 A 012 | 0.03 @ 0.02 | 003

Aciklamalar
1) Cr+Cu+Mo+Ni<%0.70
2) Kalnhd 30 mm’nin Ustiinde olan malzemeler icin C miktan max. % 0.22’dir.
3) Alyerine veya ilaveten Nb, V ve benzeri uygun tane inceltici elementler kullanilabilir. Aciklamalar
1) Cicin belirtilen max. degerdeki her 0.01 puan azalmaya karsilik, max. % 1.50 oimasi kosuluyla
Mn igin belirtilen max. deger 0.06 puan artnlabilir.
2) Kalnlid 12.5 mm altinda olan 6860 kalite triinlerin kimyasal bilesiminde % 0.85-1.20 oraninda
Mn bulunabilir. (Urtin analizi : % 0.79-1.30 Mn)
3) Tim kalite Grlinler tam durgun olarak Uretiimektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler Mekanik Ozellikler®
R. Ry A
R. R Roos? Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Standart Karsiis ] N/mm? N7m , As N/mm? Kalite No (kg/mn?) (kg/mm?) A Ao
andant sl PRGN (kg/mir) y ! (%) (kg/mm?) Standart Kalite min. min. min.
e 3<d<40 40<d<50 (kg/mm’) Sicaklk =300°C 205 380515
Standart Kalite min. min. min. min. ASTMAS16 % 6855 209) (38.8-52.6) 27 23
315 305 490-610 192 220 415-550
LR-P2 490FG 6850 (32.1) 31.1) (50.0-62.2) 21 (19.6) ASTMAS16 €0 6860 ©2.4) (42.3-56.1) 2 2
240 450-585
ASTM A516 65 6865 23 19
Aciklamalar @49 (45.9-59.7)
G . 260 485-620
1) Cekme testi deger_len ‘enine’ test numunelerine uygulanir. ASTMA516 70 6870 265) (49.5-63.3) 21 17
2) Sicak gekme testi Istege bagdli olarak yapilrr.

Aciklamalar
1) Mekanik test degerleri ‘enine’ test numuneleri uygulanir.

2) Kalnlid 40 mm’nin Ustlinde olan levhalar “Normalize” edilir. Darbe testi istenen, kalinligi 40 mm ve altinda olan Grtinler, alici
tarafindan aksi belirtimedikce “Normalize” edilecektir.

Darbe (Boyuna)?
Kalite E(RI?EMiR Sicaklik (°C) KVe (J) Min. Sicaklik (°C) KVe (J) Min. Sicaklik (°C) KVe (J) Min.
alite No dmm) <25 25< d(mm) <50 50< d(mm) < 60
55 6855 -51 18 -51 18 -46 18
60 6860 -51 18 -46 18 -46 18
65 6865 -51 18 -46 18 -40 18
70 6870 -46 20 -40 20 -35 20
Aciklamalar

1) Ebadi “10 X 10 mm” (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Boru imalatina Uygun Celik Basing Altinda Kullanima Uygun, ince Taneli, Normalize Edilmis Celikler

Standart : Erdemir-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10028-3:2009

Kimyasal Bilesim (%)

S Standart Karsiig EroEMRl Mn P S S [Am | N |[Ce| ce| M| Noo | Ni | T® | ve
tandart Karsiligi B . ;
s ERDEMIR Kalite © S Mn P S Al Standart Kalite Kalite No | max. max. | max. max.| min. | max. | max. | max.| max.| max. | max. | max. | max.
No max max max min

: : : : EN 10028-3 P355NH 6353 018 | 1.10-1.70 | 0025 0010 | 050 | 0.020 0012 030 030 008 | 0050 050 0.03 | 0.10
Standart Kalite EN 100283 P355NLT 6355 | 018 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0008 050 | 0.020 0012 | 030 030 | 008 | 0050 050 | 0.03 | 0.10
Erdemir-14 6350 6350 0.19-0.25 0.100 1.10-1.60 0.025 0.020 0.020 EN 10028-3 P355NH/P355NLT | 63569 | 0.18 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0008 | 050 | 0020 0012 | 030 030 008 | 0050 050 | 003 | 0.10

Aciklamalar Aciklamalar

1) Cr+Cu+Mo+Ni toplami max. % 0.70 olmalidir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R. R, A
. ERDEMIR N/mm? 2
Standart Karsiligi Kalite No (kg/njmz) N/mm2 (%) I .
min. (kg/mnt’) min. Mekanik Ozellikler
Standart Kalite d(mm)<16
Erdemir-14 6350 6350 (gg% (:;.ggsag) 20 R R A Darbe® Rrood"
N/mm? N/mm? (%) (Enine) N/mm
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Aciklamalar Kalite No d (mm) KV, Sicaklik= 300°C
1) Gekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir. d<16 | 16<d<40 | 40<d<60 Se | min. | d<16 16<d<40 | 40<d<60
Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
355 345 335 490 - 630 232 225 219
EN 10028-3 PAS5NH 8353 (3e2) | (352) | (342) (50.0-64.3) 2 20030 p;y (229) (223)
355 345 335 490-630
EN 10028-3 P355NL1 635 350 (35.2) (342) (500-643) 22 | 40 | 27 - - -
355 345 335 490 - 630 232 225 219
EN10028-3  P355NH/P355NL1| 6356 (362) (352) (342) (50.0-643) 22 | -40 | 27 ©37) 229 ©23)
Aciklamalar

www.erdemirgrubu.com.tr

1) Celigin kimyasal bilesiminde ilaveten Nb, Ti veya V oldudu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.
2) Cr+ Cu + Mo toplami max. % 0.45 olmalidir.
3) Nb +Ti+ V toplami max. % 0.12 olmalidir.

4) Al/N =2 orani uygulanir.
5) Cift kalite sertifikalandirmaya uygundur.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Basing Altinda Kullanima Uygun, Kaynakl Boru Uretiminde Kullanilan, Bakir Alasimh Gelik

Standart: EN 10217-1:2002+A1:2005

Kimyasal Bilesim (%)™

Celik Kaliteleri

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn Si P S Cu
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10217-1 P235TR1 32851 0.16 1.20 0.35 0.025 0.020 0.30
EN 10217-1 P235TR1 33370 0.16 1.20 0.040 0.025 0.020 0.12
Aciklamalar

1) Cr+ Cu + Mo + Ni toplami max. % 0.70 olmalidrr.

2) Cualasimidir.

3) DustUk silisyumlu galvaniz kaplamaya uygun gelikir.

4) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler @

Re
(1)

Standart Karsilig i N N/Rm ? A
naal arsiigl EKR?E'\'TIIR (kg/mmz) ) mmz) (%)

alite No 1.50<d<16 16<d<40 (kg/mm
Standart Kalite min. min. min.

235 205 360-500
EN 10217-1 P235TR1 3285 24.0) 230) 367-509) 23

235 205 360-500

- ®)
EN10217-1 P235TR1 3337! 24.0) ©30) (36.7-509) 23
Aciklamalar

1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Mekanik degerler sicak haddelenmis bant Gizerinde garanti edilir.
3) Maksimum 25 mm kalinliga kadar Uretimektedir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimsiz Kazan Celikleri

Standart: EN 10028-2:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al N© Crd | Cu® | Mo® Nb Nit® Ti \%
Standart Kalite Kalite No max. max. | max. min. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
EN 10028-2 P235GH 63357 0.16max. | 035 | 0.60-1.20 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 0.020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P265GH 63419 0.20max. | 040 | 0.80-140 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 0.020 | 0.30 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P295GH 63477 0.08-0.20 | 040 | 0.90-1.50 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0.012 | 030 030 | 008 | 0020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P355GH 6352 0.10-022 | 060 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0.012 | 030 A 030 | 008 | 0040 | 030 | 0.03 | 0.02
Aciklamalar

1) Cr+ Cu+ Mo + Ni toplami max. % 0.70 olmalidir.
2) 6 mm’den ince kalinliklarda, minimum Mn miktarlan % 0.20 oraninda azaltilabilir.
3) Al/N =2 oraniuygulanr.

Mekanik Ozellikler

Roo2®
R, Darbe®® 2
N/mm
- R, As (Enine)
~ . N/ k 2\
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? %) (kg/mn)
: (kg/m) KV, Sicaklik= 300°C
Kalite No (kg/mmd) Se. ve =
<16 16<d<40 | 40<d<50 min. | d<16 | 16<d<d0 | 40<d<50
Standart Kalite min. min. min. min. °C J min. min. min.
235 225 215 360- 480 153 147 140
ENT00282  P23GH | 6335 | (40)  (229) | (219) (36.7-49.0) 2202 s (150) (14.3)
265 255 245 410-530 173 166 160
EN10028-2 | P265GH | 6341 (27.0) (26.0) (25.0) (418-54.1) 2 2027 47 (169 (163
205 200 285 460-580 192 189 186
EN10028-2 | P295GH 6347 44y (296) (29.1) (46.9-592) 202027 1 49 (193 (19.0)
355 345 335 510-650 282 225 219
EN10028-2 | PSS5GH 6352 455 (35.2) (34.2) (52.0-663) 20 2027 o3g 229 @23
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanrr,

2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
4) Anlasmaya bagli olarak minimum darbe enerjisi dederi 40 J talep edilebilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimh Celik Petrol Sondaj Boru Celikleri
Standart: EN 10028-2:2009 Standart : APl 5CT-2011 9t edition
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Cr Cu Mo Ni Standart Karsilig N ; . - ”
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. " ! ( ( (1) i (1)
: Standart [SPesifikasyon L Kalite No © Mn max. | max. |max. Al NB? crt max. i B
EN 10028-2 16Mo3 63450 0.12-020 | 040-090 = 0025 | 0010 035 0.012 0.30 030 | 025035 | 030 Seviyesi
API 5CT PSL1 H40 9240 - - 0.030 | 0.030 - - - - - - -
Agiklamalar API 5CT PSL1 J55 9255 0.030 | 0.030
1) Bu kalite Grlinler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir. : :
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) | 9256 0.23-0.281.60 max.®0.025" 0.020%| 0.50 |0.015-0.080 0.040 max. 0.30 max. - - -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel2) | 9257  0.25-0.301"1.60 max.®0.025" 0.020%| 0.50 |0.015-0.080 0.040 max. 0.30 max. - - -
J55 (Ozel 3) @0 -0.291.20-1.500 ) o) - - - 0.0008-
API 5CT PSLT '\ oradeable) 9258 0.24-0.291.20-1.50" 0.025(|0.012® 0.40 | 0.015-0.060 0.020 max. 0.12 max. 0.020-0.035 "o
API 5CT PSL1 N80 Ozel | 92750 0.15 max® 1.80 max."0.025(0.010" 0.50 0.060 max. | 0.06-0.10 |0.30-0.40| 0.20 | 0.05 max. -
Mekanik Ozellikler API5CT | PSL1 N8O Tip1 | 92809 ) - 0.030 0.030 | - - - - - - -
R S Aciklamalar
0.2 . g . . 1% . . . . g
N/mm? o D(Erpe‘e;(“’ N;me 1) Bu tabloda belirtilen limit degerler misteriyle yapilan anlasma gercevesinde belilenmistir.
: m ninej i A (1 ili
Standart Karsilgi ERDEMIR (kg/mrmd) N As (kg/mm) 2) Maksmum 18 mm k'allnllllga !<adar urgtlllr.
Kaite No mm (%) KV. Sicaklk= 300°C 3) TiB 2 14 olacak sekilde Uretimektedir.
d<16 16<d<40 40<d<60 (kg/m) Sic. min. d<16 16<d<40 40<d<60 4) Qellgln klmyasal blle§|m|nde % 0.0010 - 0.0060 Ca bulunabilir.
Standart Kalite min. min. min. mn | °c | J min. min. min. 5) Maksimum 10 mm kalinliga kadar Uretilir.
275 270 260 440 - 590 194 190 183
EN 10028-2 16Mo3 | 6345 2 | 20 31
281 276 265 44.9-60.2 19.8 19.4 187 T 2
(281) (276) (265) ( ) (198) (194) (187) Mekanik Ozellikler
Aciklamalar ot s . Darbe®
i s i ‘enine’ i andart Karsiligi . m
1) Cekme testi deger!en ‘enine’ test numunelerine uygulanir. sihg ERDEMIR Kalite N/}mz Nz (’?)‘/50) P R
2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr. Spesifikasyon No (kg/mm?) (kg/mm?) mi‘; S'g?:k“k J Area %
3) Kalinligi 6 mmrnin attinda olan Griinler igin darbe testi yapiimaz. Standart Seviyesi Kalite min. () min min
4) Anlasmaya bagl olarak minimum darbe enerijisi degeri 40 J talep edilebilir. API 5CT PSL1 H40 924016 276-552 414 5) 0 20 B
(28.2-56.3) (42.2)
379-552 517
(2)(8) -
API 5CT PSL1 J55 9255 (38.7-56.3) (52.8) ) 21 27
" 400-570 550
(1) -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 (40.8-58.1) (56.0) 28 0 27
N 400-570 550
(1) -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 2) 9257 (40.8-58.1) (56.0) o8 0 27
J55 (Ozel 3) o 380-550 530 i
APISCT PsL1 (upgradeable)  92°8 (38.8-56.1) (54.1) 2 0 2
« 550 min. 660
3)(7) - - -
API 5CT PSL1 N80 Ozel 9275 (56.1) 67.9) 14
552-758 689
i (1)(8)(9)
API 5CT PSL1 N80 Tip1 9280 (56.3-77.3) (70.25) ) 0 27 75
Aciklamalar

1) Cekme ve darbe testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanr.

2) (Gekme ve darbe testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanr.

3) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanr.

4) Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.

5 A, (%)=1944 82/ U (S, Kesit alani, mm?; U: Gekme dayanimi, N/mm?)

6) Kalinlgi 6 mm’nin altinda olan Grlinler icin darbe testi uygulanmaz.

7) Bu tabloda belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma ¢ercevesinde belirlenmigtir.
8) Darbe testi istege bagl olarak yapilir.

9) Shear area istege bagl lglilebilir ancak garanti ediimez.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlarn icin Boru imalatina Uygun Celikler
Standart : API 5L 45th Edition-2012 / EN ISO 3183:2012

. Karbon™
Standart sl ERDEMIR| C® | Si | Mn® | P S VoINe | T Egdegeri (%)
Spesifikasyon ) Kalite No | max. max | max. | max. | max. | max. | max. | max. ger CE CE
Standart e Kalite m pom
Seviyesi max. | max.
API5L/ENISO 3183 PSL1 L210/A 9030 | 0.22 - 0.90 | 0.030 0.030 - - - ©o) | - -
API5L/EN SO 3183 PSL1 1245/B 9035 | 0.26 - 1.20 | 0.030 | 0.030  (3)8) | (3)®) = (3 | (9)(10)
API5L/EN SO 3183 PSL2 L245N /BN 90362 | 0.24 | 040 | 1.20 | 0.025 0.015 (8 | (8 |0.040 (5 (9) | 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 1290/ X42 9042 | 0.26 - 1.30 | 0.030 | 0.030  (3) | (3 | (3 | (910
API5L/ENISO 3183 PSL2 L290N/X42N | 90431 | 0.24 | 0.40 | 1.20 | 0.025 0.015| 0.06 | 0.05 0.040 | (5)(9) @ 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L320/X46 9046 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | 3 | (3 | (910
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L320N/X46N | 904702 | 0.24 | 0.40 | 1.40 | 0.025 0.015 | 0.07 | 0.05 | 0.040 |(3) (5)(9) 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L360/X52 9052 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | 3 | (3 | (910
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L360M/X52M | 905302 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0015 (3) | @) | @ | (G)(© | 043 | 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L390/X56 9056 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | (3 | (3 | (910
API5L/ENISO 3183 PSL2 L390M/X56M | 90572 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0.015 (3) | 3 = (3 | (5)(9 | 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 9060 | 0.267 - 1.407 0.030 | 0.030 | 4 | @ | @ @ (9010 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L415M/X60M | 906102 | 0.12™ | 0.450 | 1.607 | 0.025 0.015 (4 | 4 | 4 | ()9 | 043 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L450/X65 9065 | 0260 - 1.45M | 0.030 | 0.030 | (4 | 4 | @ | (910 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L450M/X65M | 906602 | 0.12™ | 0.457 | 1.607 | 0.025 0.015  (4) | 4) | 4 | (6)(9 | 043 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L485/X70 9070 | 0.26 - 1.650 | 0.030 | 0.030 | (4 | @ | @ @ (9010 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M/X70M | 907102 | 0.12™ | 0.450 | 1.70M | 0.025 0.015 (4 | 4 | 4 | ()9 | 043 | 0.25
Aciklamalar
1) Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B
formultne gore belirlenir.
Eger dokim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukarndaki formilde B degeri dikkate alinmamali ve CEpcm formli
de sifir olarak diistintimelidir.
Uriin anglizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEuiw % = C+(Mn/6)+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 formiliine goére belirlenir
ERDEMIR’de Karbon Esdegeri ddkim analizine bagl olarak test sertifikasinda belirtiimekte ve Uriin analizinde de garanti
edilmektedir. (PSL2)
2) Standartta belirtilen C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artinlir. Bu durumda Mn degeri;
- 9030, 9031, 9035, 9036, 9042, 9043, 9046, 9047, 9052, 9053 kaliteler icin max % 1.65,
- 9056, 9057, 9060, 9061, 9065, 9066 kaliteler icin max % 1.75,
- 9070, 9071 kalite icin max % 2.00 olabilir.(PSL1)(PSL2)
3) Nb, V ve Ti miktarlaninin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
4) Aksi belirtiimedikce, Nb,V ve Ti miktarlarinin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
5) Aksi belirtiimedikge, 9036, 9043, 9047, 9053, 9057 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.30, % Cr: max 0.30, % Mo: max
0.15 olmaldir.(PSL2)
6) Aksi belirtimedikge, 9061, 9066, 9071 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.50 olmalidir.(PSL2)
7) Aksi belirtiimedikge bu degerler gegerlidir.(PSL1)(PSL2)
8) Aksi belirtiimedikge Nb+V toplami max. % 0.06 olmalidir. (PSL1)(PSL2)
9) Aksi belirtiimedikce B ilavesi yapilmaz ve B miktari maksimum %0,0010 olabilir. (PSL1)(PSL2)
10) % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.15 olmalidir.(PSL1)
11) PSL2 kalitelerde 14.00mm kalinlk tzeri siparigler gérismeye tabidir.(PSL2)
12) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
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Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlarn icin Boru imalatina Uygun Celikler
Standart : API 5L 45th Edition-2012 / EN ISO 3183:2012

Mekanik Ozellikler

Standart Karsilg N/Re 2 N/Rmm 2 R, ./R Aso® Parbe &
ancar rarshd ERDEMIR (ka /TnTnz) (kg /r:;z) el (%) | Sicaklik an\llnc
Spesifikasyon ) Kalite No® ) ) )

Standart Seviyesi® Kalite min. max. min. max. max. min. °C J
API5L/EN IS0 3183 PSL1 L210/A 9030 (2211_%) - (333_52) - - 36 - -
API5L/EN IS0 3183 PSL1 L245/8 9035 (5;‘%) - (221_53) - - 30 - -
API5L/EN 1SO 3183 PSL2 L245N /BN 9036 ég%) (255.%) (:212) (ggi) 093 | 30 0 | 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 1200/ X42 012 28 (:21.‘3) - - 30 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L200N / X42N 9043 (2299%) (33.56) (:21.53) (52.57) 093 | 30 0 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 1320/ X46 9046 (222.%) - (ﬁi) - - 28 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L320N / X46N 047 O sy win oy 0B 28 0 | 40
API5L/EN 1SO 3183 PSL1 1360/ X52 9052 (gg% - (jg_%) - - 27 - -
API5L/EN 1SO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 (gg% (5522) (jg_%) (77?%) 093 | 27 0 40
API5L/EN IS0 3183 PSL1 1300/ X56 9056 (23%) - (;‘3%) - - 25 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L300M / X56M 9057 (g’;’%) (;554%) (543_%) (77;5%) 093 | 25 0 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 060 % eshy - 24 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L415M / X60M 051 % ere)  Eoh) (ry 09 24 0 40
API5L/EN IS0 3183 PSL1 450/ X65 9065 (:55_%) - (552_%) - - 24 - -
API5L/EN IS0 3183 PSL2 LA50M / XB5M 9066 (:g_%) (gf_g) (552_2) (775_%) 093 | 24 o 54
API5L/ENISO 3183 PSL1 L485/X70 e R S - 22 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M / X70M 9071 (:gg) (gf.%) (55;2) Gry 09 2 0o 8

Aciklamalar

1) Bu degerler borudan enine yénde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR (iretim pratiklerinde sicak
bantdan enine yonde alinan test numunelerinde garanti edilmektedir. (PSL1)(PSL2)

2) Tabloda verilen ylizde uzama degerleri d(kalinhk) > 12,7 mm kalinliklar i¢in gecerlidir. Bunun altindaki kalinliklarda ylizde
uzama degeri; A, (%) = 1940 A %2/ U9 (Axc: Kesit alani, mm2, U: Minimum ¢ekme dayanimi, N/mm?) formiliine gére
hesap edilir. (PSL1)(PSL2)

3) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde darbe testi 4mm altinda yapilmamaktadir. 4<T<6 mm arasinda
darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagl olarak da yapilabilmektedir. 6mm ve lzeri kalinliklarda 9036,
9043, 9047, 9053 kalitelerinde darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagl olarak da yapilabilmekte,
9057, 9061, 9066, 9071 kalitelerde ise darbe testi gerceklestiriimektedir.

% Shear area 6 mm alti kalinliklarda dlgilmemektedir. 6mm ve Uzerinde boru ¢api D<508mm ise istege bagli olarak
yapllmakta test sertifikasindan ayr olarak belirtiimektedir.
Boru ¢api D>508mm veya belirtiimedigi durumlarda % shear area 6l¢imi yapiimaz. (PSL2)

4) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen, kalinligi 8 mm altindaki bittin kalitelerde ve kalinligi 8 < t<14.00mm olup
akma mukavemeti 360 N/mm?’nin altinda olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 siinek kirlma ylzey alani
garantisi ile test yapmaksizin Uretilir.

Kalinhgi 8 < t<14.00, akma mukavemeti 360 N/mm?’nin lzerinde olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 slinek
kinima ylUzey alani garanti edilerek istege bagl olarak yapilir ve sonuglar test sertifikasindan ayn olarak belirtilir. (PSL2)

5) Yapilacak olan boru tipi, capi ve borudan yapilan testin yéniine bagli olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri
sonrasinda farkliliklar(azalma veya artislar) olabilmektedir.

Bu nedenle, musterilerimizin bu durumu géz énlne alarak Uretecegi boruya gére en uygun Kaliteyi segmesi dnerilmektedir.
ERDEMIR, API spesifikasyonlarinda belirtilen mekanik 6zellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine yénde yapilan
testlerde garanti etmektedir. (PSL1)(PSL2)
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlan imalatina Uygun
Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ; cm Mn® P S Si Nb Vv Ti CEVE
ERDEMIR max.
Standart y?)?\essgi/kis;i Kalite K(fbtlfj;geﬂgo max. max. max. max. max. max. max. max. CE,,, CE,,
ENISO3183  PSL2 L245ME | 9245 0.18 1.20 0.025 0015 045 005  0.05 - 0.25 0.40
ENISO3183  PSL2 L245NE 9246 0.18 1.20 0.025 0.015 | 0.40 - - - 0.25 0.42
ENISO3183 = PSL2 L290ME = 9290 0.18 1.30 0.025 0015 045 005  0.05 - 0.25 0.40
ENISO3183 = PSL2 L290NE 9291 0.19 1.20 0.025 0015 | 040 | 005 006 | 0.04 0.25 0.42
ENISO3183  PSL2 L36OME = 9360 0.18 1.40 0.025 0015 | 045 | 006 006 0.5 0.25 0.41
ENISO3183  PSL2 L36ONE® | 9361 0.22 1.40 0.025 0015 | 045 | 005 010 | 0.4 0.25 0.43
ENISO3183 = PSL2  L415ME®“™ 9415 0.12 1.60 0.025 0015 | 045 | 006 & 009 | 0.07 0.25 0.42
EN ISO 3183 PSL2 | L415NE®™ 9416 0.23 1.400 0.025 0.015  0.45¢  0.05¢  0.100  0.04® A”'gzgf‘ya A”'gz%’lfya
ENISO3183 | PSL2  |LA50ME®®0 9450 0.120 1.60 0.025 0015 | 045 | 006 & 009 | 0.07 0.25 0.43
ENISO3183 | PSL2  |L485ME®®M 9485 0.120 1.70 0.025 0015 | 045 | 007 | 011 | 007  0.250 0.430

Aciklamalar

1)

CUECREGNS)

<

7)

8
9

Standartda belirtilen maksimum C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artinlabilir.

Fakat, Mn de@erindeki artis tabloda belirtilen maksimum Mn degerinden en fazla % 0.2 olacak sekilde yapilir.

% 0.015 < Al(tot) < % 0.060; N< % 0.012; AN > 2; Cu < %0.25; Ni < %0.30; Cr < %0.30; Mo < %0.10 olmalidr.

Nb,V ve Ti miktarlannin toplami < % 0.15 olmalidir.

Belirtilen kalitelerde, Molibden deg@eri anlasmaya bagl olarak maksimum % 0.35 olabilir.

Dékimiin deoksidasyonu ve tamamlanmasi icin katilanlar hari¢ olmak Uizere, bu tabloda belirtilen elementlerin disinda ilaveler musteri
onayna tabidi. ERDEMIR (iretim pratiklerinde, bu celikler icin inkliizyon kiiresellestiriimesi amaciyla maksimum 60 ppm hedeflenecek sekilde
Ca ilavesi yaplimaktadir.

Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B formdiline gére
belirlenir. Eger dokim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukandaki formiilde B degeri dikkate alinmamall ve CEpcm formdiliinde sifir
olarak dutintilmelidir. Uriin analizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEiw % = C+(Mn/6)+(Cr+Mo-+V)/5+(Ni+Cu)/15 formiiliine gére belidenir
ERDEMIR’de CEV degeri dokiim analizine bagli olarak test sertifikasinda belirtiimekte ve Girtin analizinde de garanti ediimektedir.

Belirtilen kalitelerde anlasmaya bagh olarak 16.00mm ve Uizeri kalinliklarda Cu < %0.50; Ni < %0.50 olabilir ve Nb,V ve Ti elementlerinin

her biri igin getirilen kisitlama ve toplamlan igin getirilen kisitlama uygulanmayabilir.

Aksi kararlastinimadikga gegerlidir.

Aksi belirtimedikge B ilavesi yapilmaz ve B miktan maksimum %0,0010 olabilir.

10) 9360, 9415 ve 9485 kalitelerin disindaki kaliteler gelistirme asamasinda olup goriismeye tabidir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlarn imalatina Uygun
Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M

Mekanik Ozellikler

Standart Karsihig R Rm® A Darbe 14©®
ERDEMIR | jes i R, /R, k) (0°C) Katlama testi
B Kalite No®? | /an;Z K /Tnnr;z max. r(n|:1) Kve (Joule) (kmg)
Standart | SPESIkasyon | jieme ¢ g '
Seviyesi min.tek | min. ort.

245-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L245ME 9245 (25.0-44.8) (42.3-77.5) 0.85 22 30 40 3T
245-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L245NE 9246 (25.0-44.8) (42.3-77.5) 0.80 22 30 40 3T
290-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L290ME 9290 (29.6-44.8) (42.3-77.5) 0.85 21 31 42 3T
290-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L290NE 9291 (29.6-44.8) (42.3-77.5) 0.85 21 31 42 3T
360-510 460-760

EN ISO 3183 PSL2 L360ME 9360 (36.7-52.0) (46.9-77.5) 0.85 20 31 42 4T
360-510 460-760

EN ISO 3183 PSL2 L360NE 9361 (36.7-52.0) (46.9-77.5) 0.85 20 31 42 47
415-565 520-760

EN ISO 3183 PSL2 L415ME 9415 (42.3-57.6) (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T
415-565 520-760

EN ISO 3183 PSL2 L415NE 9416 (42.3-57.6) (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T
450-570 535-760

EN ISO 3183 PSL2 L450ME 9450 (45.9-58.1) (54.5-77.5) 0.87 18 35 47 6T
485-605 570-760

EN ISO 3183 PSL2 L485ME 9485 (49.5-61.7) (58.1-77.5) 0.90 18 46 63 6T

Aciklamalar

1)

SLsed
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Bu degerler borudan enine yénde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR (iretim pratiklerinde sicak bantdan enine yénde
alinan test numunelerinde garanti edilmektedir.

Sicak bantda hedeflenmektedir.

Bu standart kapsaminda Uretilen gelik maksimum 12 mm kalinliga kadar tretilmektedir. 12 mm Uzerindeki kalinliklardaki siparisler “gértismeye tabi”dir.
Darbe enerjileri igin, standartdaki Tablo G.1 baz alinmistir.

Darbe testi 4mm altinda yapilmamaktadir. 4<T<6 mm arasinda darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagli olarak da yapilabilmektedir.
6mm ve Uzeri kalinliklarda 9245, 9246, 9290, 9291, 9360, 9361 kalitelerinde darbe testi yapiimadan garanti ediimekte ancak istege bagh
olarak da yapilabilmekte, 9415, 9416, 9450, 9485 kalitelerde ise darbe testi gerceklestiriimektedir.

% Shear area 6 mm alti kalinliklarda &lgctilmemektedir. 6mm ve lzerinde boru ¢capi D<508mm ise istege bagh olarak yapiimakta test
sertifikasindan ayr olarak belirtiimektedir. Boru ¢api D>508mm veya belirtiimedidi durumlarda % shear area 6l¢imi yapiimaz.

PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen, kalinigi 8 mm altindaki biitlin kalitelerde ve kalinligi 8 < t<14.00mm olup akma
mukavemeti 360 N/mm?’nin altinda olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 siinek kinlma yiizey alani garantisi ile test yapmaksizin Uretilir.
Kalinhgi 8 < t<14.00, akma mukavemeti 360 N/mm?'nin (izerinde olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 slinek kinlma ylizey alani
garanti edilerek istege bagl olarak yapilir ve sonuglan test sertifikasindan ayr olarak belirtilir.

Yapilacak olan boru tipi, gapi ve borudan yapilan testin yonine bagh olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri sonrasinda
farklliklar(azalma veya artiglar) olabilmektedir. Bu nedenle, misterilerimizin bu durumu g6z 6niine alarak Uretecegi boruya gére en uygun
kaliteyi segmesi 6nerilmektedir. ERDEMIR, EN ISO 3183 standardinda belirtilen mekanik ézellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine
yénde yapilan testlerde garanti etmektedir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis Yiiksek Mukavemetli Kasa Yapina Uygun Yapi Celigi

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis Karbon Celikleri

Standart: SAE J403-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb Ni Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. | max.
ERDEMIR-2005 9500 9500 0.16 0.50 1.50-2.00 0.020 | 0.010 0.02 0.20 0.20 025 0.10 0.30 0.05

Mekanik Ozellikler

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalnidi 6 mm’nin altinda olan Grlinler igin darbe testi yapiimaz.
3) Darbe ve katlama testleri istege bagh olarak yapilr.
4) Max.20 mm kalinliga kadar Uretilir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Re R A Darbe®® (Boyuna) Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? ) S KV, (Enine, 180°)
0, .
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) ° J kmy
Standart Kalite min. min. min. °C min. (d: kalinlk)
; 500 690
. @) -
ERDEMIR-2005 9500 9500 (510) (704) 18 20 30 4d
Aciklamalar

Standart Karsiligi ERDEMiR“’ o Vin P S Si® Ni Cr Mo \Y Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE A ST 8101 1006/CSTipB | 6006% 0.02-0.08 045max. 0025 | 0025 0.04max. 020 0.5 006 0008 0008 0.025
SAE JRO3ASTM 21011/ 1008/CSTipB | 3008 0.02-0.10 050max. 0.030 | 0.035 0.10max. 020 0.5 006 0.008 0008 0.025
SAE J403 1010 3010 |0.08-0.130.30-0.60 0.030 | 0.035 |0.10 max.| - - - - - -
SAE J403 1012 3012 0.10-0.150.30-0.60 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1015 3015 0.13-0.180.30-0.60 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1018 6018 0.15-0.200.60-0.90 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1020 3020 |0.18-0.230.30-0.60 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1026(0zel)/25Mn5 | 3026 0.22-0.281.10-150° 0025 0015 0.15-035 - - - - - -
SAE J403 1030 3030 |0.28-0.340.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1035 5035 |0.32-0.380.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1040 5040 |0.37-0.440.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1045 5045 |0.43-0.500.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1050 5050 |0.48-0.550.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1060 5060 |0.55-0.650.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1070 5070 |0.65-0.750.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1080 5080 |0.75-0.880.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

2) Silisyum araliklan veya limitleri gerektiginde genellikle max %0,10; %0,10 - 0,20; %0,15 - 0,35; %0,20 - 0,40 ya da %0,30 - 0,60 araliklan
kullanimaktadir. ERDEMIR normalde yukanda verilen silisyum araliklanni kullanmakla birlikte, diger silisyum araliklannda da tiretim yapabilir.

3) Mdsteri talebine bagl olarak eklenmektedir.

Alagimh Yapi Celikleri
Standart: ASTM A 829-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Cr
Standart Kalite Kalite No max. max.
ASTMA 829 1345 534510 0.43-0.48 1.60-1.90 0.030 0.040 0.15-0.35 -
ASTMA 829 5160 5360 0.56 - 0.64 0.75-1.00 0.030 0.040 0.15-0.35 0.70-0.90
Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.
2) SAE J404 Gr.1345 kalitesine esdegerdir.
3) SAE J404 Gr.5160 kalitesine esdegerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Takim Celikleri Isil isleme Uygun Diisiik Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler
Standart : Muhtelif

- TS Standart : Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) v r—
imyasal Bilesim (%

Standart Karsiligi ERDEMIR P S . Ni Mo
Standart Kalite Kalite No © Mn max. max. S cr max. v max. - " -
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Al Si Cr Ni \% Mo
DIN 17350 75Cr1 5375 0 0.70-0.80 0.60 - 0.80 0.030 | 0.030 | 0.25-0.50 | 0.30 - 0.40 - - - Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. max.
EN 10132-4 80Crv2 | 538010 0.75-0.85 0.30 - 0.50 0.025 = 0.025 | 0.15-0.35 0.40-0.60 | 040 | 0.15-025 0.10 EN 10083-3 51Crv4 8412 | 047-055 | 070-1.10 | 0025 | 0.025 - 0.40 max. 0.90-1.20 - 0.10-0.25 -
EN 10269 21CrMoV5-7 | 8414" | 017-025 | 040-0.80 | 0.025 | 0030 0030 | 0.40 max. 120-150 | 060 | 020-035 | 0.55-0.80
Aciklamalar DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430" | 027-032 | 050-0.80 | 0010 | 0010 K 0050 | 0.10-0.40 1.00-1.50 - - 0.10-0.30
1) Mekanik test yapimaz. EN 10083-3 34CrMo4 | 8434"° | 030-037 | 060-090 0025 | 0035 040max. | 090-120 @ - - 0.15-0.30
2) EN 10132-4 standardinda belirtilen analiz siniran iginde sicak haddelenmig olarak Uretili. EN 100832 C4SE(Ozel) | 84407 | 042-048 0951309 0030 0030 - 040max. | 020-040 020 ) 0.05 max.

3) Bu kalite trtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
Agiklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

Isil isleme Uygun Bor Alasimh Sicak Haddelenmis Celikler 2 Cr+ Mo + Nitoplami max. % 0.63 omald.

Standart : EN 10083-3:2006 / Erdemir 3) P+ S toplami max. % 0.020 olmalidir
4) Misteri talebine bagli olarak eklenmektedir.

Kimyasal Bilesim (%) 5) Bu kalite trriinler tam durgun olarak Uiretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Cr Ti B
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-3 20MnB5 Ozel 5620"@6 0.17-0.23 110-140 | 0025 | 0035 0.40 0.05-0.30%  0015-0060® | 0.0008-0.0050
Erdemir-15 22MnB5 562202 0.19-0.25 1.10-1.40 0025 | 0015 0.40 0.10-0.30 | 00150060 | 0.0008-0.0050
Erdemir-15 26MnB5 562602146 0.23-0.29 1.05-1.40 0025 | 0020 | 0.18-0.32 0.10-020 | 00150035 | 0.0020-0.0045 D&kiim Slabi Olarak Uretil en g elik
EN 10083-3 30MnB5 Ozel 5630120 0.27-0.33 115-145 | 0025 | 0.035 0.40 0.05-0.30% | 00150060% | 0.0008-0.0050
EN 10083-3 30MnB5 Ozel 5631120 0.27-0.33 115-145 | 0025 | 0.035 0.40 0.20-0.60% | 00150060% | 0.0008-0.0050
Aciklamalar Standart: ERDEMIR
1) Mekanik test yapiimaz. Kimyasal Bilesim (%)
2) 20-60 ppm Ca icermektedir.
3) Musteri talebine bagli olarak eklenmektedir. - -
N © bagh oarak aeen o , Standart Kargiig ERDEMIR © Min P S s i Nb Nb
4) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlagsmalar cergevesinde Uretiimektedir. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max.
5) Al degeri maksimum 0.080°dlir. ERDEMIR-2001 3995 3995 025 2.00 0035 0.030 055 005 0.10 0012
6) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.
Savunma Sanayi i¢in Kullanima Uygun Gelikler Agiklamalar
1) Bu celik kalitesi, sadece “dokim slabi” olarak Uretilmektedir.
Standart: ERDEMIR 2) Mekanik test yapimaz.
Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al Cu Cr Mo Vi Ni
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
ERDEMIR-2004 | 8416 8416" | 027-033 | 045065 | 0025 0020 055075 0030 | 035 | 1.00-150 | 040-060 | 0.20-0.30 0.25
ERDEMIR-2003 | 8613 8613" | 0.11-0.15 | 060-090 | 0.025 0015 030-050 | 0.02-0.07 020 | 0.20 max. - - 0.60-0.90
Agciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

n www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

-

Yizey Sertlestirmeye Uygun Silisyum ile Durgunlastiriimis Valf Celigi

Standart: SAE J403-2014

Kimyasal Bilesim (%)

g ) (1) 0 (1) i
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. min.
SAE J403 1018 Ozel 3037 0.14-0.21 0.60-0.90 0.040 0.050 0.10
Aciklamalar

1) Musteri talebine bagl olarak eklenmektedir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R,
Standart Karsiigi ERDEMIR Psi / (N\/mm) Sertiik (HRB)
Kalite No
Standart Kalite (kg/mm?)
SAE J403 1018 Ozel 3037° 58000'21‘:’)0&;(‘;)00448) 65-80

Aciklamalar
1) Gekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hedeflenen ostenit tane boyutu (ASTM E112) 2-8 arasindadrr.

Soguk Haddeleme Sonrasi Isil isleme ve Gember imalatina Uygun,
Sicak Haddelenmis Karbon Celigi

Standart: EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-2 28Mn6 3031 0.26-0.32 1.30-1.60 0.030 0.020° 0.25-0.40 0.020-0.080 0.010

Aciklamalar

1) Mekanik test yapilimaz.

2) % (Cr+Mo+Ni) < % 0.63 olmalidir.

3) Belirtilen limit deger mUsteriyle yapilan anlagma gergevesinde belilenmistir.
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Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Sicak Haddelenmis Uriinler

Uriin Uriin Agiklamasi Sayfa No
RKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo 96
KRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin rulo 97
IKRKK Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, ince rulo 98
BRKK Sicak haddelenmig, bobin hazifamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, rulo 99
HCKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 101
BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 102
TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 102
RKKM Sicak haddelenmis, motifli, kenarlan kesilmemis rulo 103
R Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulo 104
TR Sicak haddelenmig, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulo 105
TRKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 105
HRU Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 106
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 107
FHRUK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis sac 108
THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 109
HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 110
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 110
THRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 1
THRPK Sicak haddelenmig, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 111
RP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 112
BRP Sicak haddelenmis, bobin hazifamadan gegmis, asitlenmis, kenarlan kesilmis rulo 113
RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 114
BRPKK Sicak haddelenmig, bobin hazirlamadan gegmis, asitienmis, kenarlan kesilmemis rulo 116
TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 117
TRPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 118
RD Sicak haddelenmis, dilinmis rulo *
RPD Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis dilinmis rulo *
TRPD Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, dilinmis rulo *

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 119
LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 120
TLP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 121
TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 121
LR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 122
LRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 123
FLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis levha 124
L Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kalin levha 125-127
LKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin levha 125-127
DS Sicak haddelenmis, dkiim slabi (ekstra kalin levha) 129
PLR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 130
PLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 130
PL Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 131-133
PLKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 131-133

* lgili tirtin kodlarina ait tiretilebilirlikler iin satis temsilcisine bagvurunuz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Kalin - Rulo
p— Maksimum Geniglik (mm) Maksimum Genislik (mm)
alinlik (mm Kalinlk (mm
(mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250 7,00-7,99 2050 2050 2050 2050 2050 2050
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350 8,00-10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400 10,01 - 12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500 13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
250-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
580-299 1950 1950 1720 1720 teee teee 14,01-15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710 15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
320-349 2050 2050 1850 1850 1765 1765
350-350 2050 2050 1900 1900 18%0 18%0 16,01 - 18,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
3,60-399 2050 2050 1925 1925 1865 1865 18,01 - 20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
4,00-4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
420-4.49 2050 2050 2050 25050 1945 1945 20,01 - 22,00 2050 2050 1525 1525 1525 1525
450-499 2050 2050 2050 2050 1985 1985 22,01 - 25,00 1525 1525 1525
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri
Grup No Kaliteler
] 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282, Grup No Kaliteler
6624, 6837, 7222 1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275 ) 2008, 2008, 3010, 3012. 3015, 3016, 3285, 3430, 3433, 3936, 3957, 4260, 4275
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, S5 TUT TS, THIOy T, ST, TR, SRS, S9E, 9990 70
6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938 3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,
4 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960 6838, 9240, 9329
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3246,3249, 3955, 4634, 4932, 4936 4 9255, 9256, 9960
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642,
o ERamsmhsn SR iR Gn R el it S R i R s e 5 s, s 05 ., e, 0,25, 80,
5631, 6050, 6052, 6252, , 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, , 6865, 6870, 7252, 9257, 9275, 735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942,
9280, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952 6 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050,
6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342,
Notlar 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlanna gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine goriisilmesi gerekmektedir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 9280 kalitelerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla Notlar
kabul edilir.

3) 1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliginda kiiglk ve buyUk rulo siparigleri kabul edilir. Bu kalinlik araliginda buyuk rulo agirigi max. 25 tondur.

4) Kalinigi 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo

—_

) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine
gOrusitimesi gerekmektedir.

king istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK (riin cinsinden siparis kabul edilir. 2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5050, 5622, 5626, 5630, 5631 kalitelerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosulu ile kabul edilir.
5) 1 ve 2. grup kalitelerde 6,50 mm’nin (izerinde rulo olarak verilen siparislerde boya kesme, dilme, asitleme, boru imalati v.b. islemler igin 3) Sicak gekme testi (6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 ) istenebilen kalitelerde siparis talepleri kabul edilmemektedir.
hatta acilan bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tiir kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan 4) Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
musterilerimizin boya kesilmis olarak veya 3. gruptan sececekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir. 5) 1 ve 2. grup kalitelerde rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tir kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan
6) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 musterilerimizin 3. gruptan segecekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.
mm’lik bélgede dokim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tlrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan 6) Max. 15 mm kalinliga kadar siparis edilen bobinlerin miigterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullanimasi halinde dalga kusuru
kacinmak icin R ve LR Uriin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin boya kesilmis trtinlerimizden sipari vermesi uygun olacakr.

durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
7) % 50 kalinlik toleransi ile RKK Uriin cinsinden kiiguk rulo siparis kabul edilmez (<5.00 mm).

8) Yizey kusurlarn icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
9) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul Kalite Siparis Kalinligi
edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir. 720,801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
. o } 4950, 4955 Max. 12,00 mm
Kalits Siparis Kalinlg: 4960, 4970 Max. 10,00 mm
3660 Max. 6,00 mm 907 Max. 10,00
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 5 ax. 1250 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 9257 Max. 8,01 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm Grup 4, 5 ve 6 kaliteler 22,01-25,00 mm (Goruismeye tabi)
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

IKRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, ince - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk
ik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00-4,99 1300 1300 1300
5,00-5,99 1400 1400 1400
6,00-6,49 1525 1525 1525 1300 1300
6,50-6,99 1525 1525 1525 1300 1300

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3237, 3281, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 4237, 4437, 5437, 6037
3 801, 3018, 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3732, 3741, 4044, 4244, 4732, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244

6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 9329

735, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3955, 3957, 3960, 4252, 5035
4 5040, 5045, 5050, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704
6850, 9056, 9258, 9335, 9338, 9435

5 5060, 5070, 5080, 5360, 5375, 5380 6855, 6860, 6865, 6870, 9342, 9356, 9442

Notlar

1)
2)

)
)

R

xS

o

7)

Bu Urlin grubundaki siparigler, gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme
yapllarak Uretilir.

% 50 kalinlik toleransi ile siparis kabul edilmez(<5 mm). Bu tip siparigler blylk bobin ise RKK, kiigiik bobin ise BRKK uriin
cinsinden karsilanabilir.

Kalinhgi 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler i¢in “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparig
kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.
Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim
veya hadde kaynakli ince cizik ya da kabuk tlrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegdi sorunlardan
kacinmak igin LR Urtin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparig
verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
Musterilerimizin siparis ettikleri bobinleri kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/
kestirip kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis
Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edlilir.
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BRKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00 - 2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,19 1337 1237 1037 937 837 937
2,20 -2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40 - 2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.59 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.60 - 2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,94 1537 1537 1337 1237 1037 1237
2,95-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00 - 3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,29 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,30 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,19 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,20 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937
3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341
6741, 6838, 6842 (>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9056, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 5035,
5 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865,
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Notlar

E- RS

Jo29a

8

9

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kalitelerde siparisler “gériismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinligi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeder haddeleme yapilarak uretilir.

Yiizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede
doékim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli
Urlin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.

Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhgr

3660 Max. 6,00 mm (Siparisler gériismeye tabiidir)
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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HCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Kalinlik ) Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 8

1,40-1,49 1325 1325 1250

1,50-1,79 1400 1400 1280 1200

1,80-1,99 1550 1550 1400 1350

2,00-2,09 1610 1610 1500 937 1400

2,10-2,19 1750 1750 1550 937 1430

2,20-2,29 1750 1750 1550 1037 1430

2,30-2,39 1800 1800 1600 1137 1500

2,40-2,49 1800 1800 1600 1137 1500 937
2,50 -2,59 1850 1850 1650 1137 1565 1037
2,60 -2,69 1850 1850 1650 1137 1565 1037
270-2.79 1850 1850 1650 1137 1565 1137
2,80-2,94 1950 1950 1750 1237 1655 1237
2,95-2,99 1950 1950 1750 1237 1655 1237
3,00-3,19 2000 2000 1800 1237 1710 1237
3,20-3,29 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,30-3,49 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,50-3,59 2050 2050 1900 1437 1850 1337
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1437 1865 1437
4,00-4,19 2050 2050 2000 1537 1915 1537
4,20-4,49 2050 2050 2050 1537 1945 1537
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 1537 1985 1537
5,00 - 6,00 2050 2050 2050 1637 2050 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 6007, 6009, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
2 1822, 1825
3 1828
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582, 5592
5 1832, 1835
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416
Notlar
1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine

gorustlmesi gerekmektedir.

gagLsum

6007 kaliteden siparisler gorismeye tabii olarak alinir.
HCKK urin cinsindeki siparis kalitelerinden uretilecek soguk haddelenmis Uriinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.
Mekanik test yapiimaz.

Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
Siparis edilen bobinlerin miisterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.

Bu amagla, boya kesilmis Urtnlerimizden siparis verilmesi uygun olacaktir.

2
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Skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kingi sikayeti kabul ediimez.



Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

TCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Gec¢mis,
Temperlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

BCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis,
Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalnlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937

2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837

2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937

2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,89 1637 1537 1537 1437 1237 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1537
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 6007, 6009, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
2 1822, 1825
3 1828, 1832
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582
5 1835
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416

Notlar

200D =2

N

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6007 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

TCKK, BCKK urtin cinsindeki siparis kalitelerinden uretilecek soguk haddelenmis Uriinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.

Mekanik test yapilmaz.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

BCKK drinler igin skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kindi sikayeti kabul edilmez.
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RKKM

Sicak Haddelenmis, Motifli, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00 - 4,99 1237 1237
5,00 - 5,99 1337 1337
6,00 - 10,00 1437 1437

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
2 3237, 4237, 4275
3 3241, 3244, 4244, 6237, 6244

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Diger kaliteler icin siparis kabulli gériismeye tabidir.

3) Bu Uriin grubundaki siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4) “BUYUK RULO” talebi kabul ediimez.
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Sekil 1: ERDEMIR’de (iretilen motif tipi ve resmi.
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— ¥
h (Motif yiksekligi) » 1 -2 mm

| (Motif v vwwv lugu) » 17-27 mm

w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm

x (Motif Ust genisligi) » 3-5 mm

“k (Birbirine dik iki motifin merkezleri

arasindaki uzunluk) » 25+ 2,5 mm “

Sekil 2: Motif diclileri (referans degerler)




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

R TR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

e TRKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,650-1,79 1112 1012 Maksimum Geniglik (mm)
1,80-1,99 1212 1112 812 Kalintik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,50-1,79 1137 1037
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 1,80-1,99 1237 1137 837
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 200-2,09 1237 1237 1087 937 937
2,10-229 1337 1237 1037 937 837 937
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 230-2.39 1437 1337 1137 1057 957 1087
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 250-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
3,00-319 1512 1512 1412 1312 1112 1212 2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
320-349 1812 1e12 1412 1812 2 1812 3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 320-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 350-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 3,60-389 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
450-4.99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 3,90-399 1887 1887 1887 1437 1237 1437 1887
4,00- 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222 1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937 720,2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940,
3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030 2 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 8020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6741, 6838, 6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240 3 6842 (t2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329 4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6345, 6847, 9329
3245, 3252, 3949, 4250, 4251, 4252, 4642, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356 5 3045 3052 3949, 3957, 4250, 4251, 4252 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 4932, 4936, 4942 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. Notlar
2) Kalinigi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi  kosuluyla siparig kabul edili. Rulo kingi istenmemesi 1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TR Griin cinsinden siparig kaboul edilir 2) TR Uriin cinsi igin uygulanan genislik st limitleri, her bir kalinlik aralig icin belirtilen genislik st limitierinden 25 mm gikartilarak bulunacaktr:
3) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. 3) Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
4)  Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 4) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dékim veya
5) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli trtin tiplerinde
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, muisterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktr. siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
5) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriilmektedir; edilmeyecektir.
5) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
Kalite Siparis Kalinig kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin 4,99 mm kalinliga kadar THRU uriin cisinden, 5,00-6,50 mm kalinlik araliginda da
39368, 3940, 3945, 3946, 6837 G842, G847 6852 Max 5,00 boya kesilmis diger Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ax. 500 mm 6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdegder haddeleme yapilarak Uretilir.
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm 7) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm Kalite Siparig Kalinlhgi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

HRU
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212
3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312
3,60 - 3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237
4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030

3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4950,
5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704

2

5 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)
2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda THRU (irtin
cinsinden siparis kabul edilir.

a) Kalinlik < 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

b) Kalinlik > 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket aginigi max. 7 tondur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigi siniMamasi yoktur.

Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRUKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
250-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2,80-2,99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20-3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50- 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60-3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00-4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20-4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 -4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 6837, 7222
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3936, 3937, 4260, 4275

3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244

8 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938
4 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846,
6 4942, 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345,

6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 8412, 8414, 8416, 8130, 8434, 8440, 8613, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342,
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1)

n

9L

L
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Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine gériisiiimesi
gerekmektedir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden
siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler goriismeye tabii olarak alinir.

9360 kaliteden siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Yiizey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan
10 mm’lik bélgede dékim veya hadde kaynakli ince ¢gizik ya da kabuk tirl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi
sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Urin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda
taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
Paket agirligi ve minimum boy bilgisi kalinlik ve genislik bazinda degismektedir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

FHRUK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Rulodan Direkt Boya Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4275, 4437, 5437,
6037

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6837, 6838, 6842

4 3245, 3945, 3946, 3955, 4634, 6847, 6852, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 4950, 4955,
4960, 4965, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353,

5 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355,
9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9420, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)
2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

1. grup kaliteler icin “rulo kindi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRU (riin

cinsinden siparis kabul edilir.

a) Kalinlik < 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir.

b) Kalinlk > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigi siniMamasi yoktur.

Yiizey kusurlan icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dékim veya
hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli tirtin tiplerinde
siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

Bu Urlin, sicak haddelenmis rulonun sadece bas ve son kisimlanndaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmis halidir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

THRU
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 1212
3,20-3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
3,50- 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
3,90-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
4,50-4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437,

5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842(t>2,50), 9035, 9042,

8 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224,7524

Notlar

1)
2

3
4

5)
6)
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Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.
a) Kalinlik < 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir.

b ) Kalinlik > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agifigi siniamasi yoktur.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdegder haddeleme yapilarak Uretilir.

“ NORMALIZE “ istenen siparis kabul edilmez.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

HRPKK
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

THRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

THRPK
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalnlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 15637 15637 15637 1437 1237 1337
3,60 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260
4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50) 9035,

9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031 . 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946,
4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,

5 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449,
9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 3660 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler “gorlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) HRP Uriin cinsi igin uygulanan genislik Ust limitleri, her bir kalinlik aralidi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm ¢ikartilarak bulunacaktrr.
6) 1. grup kalitelerde “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edili. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRP veya THRPK (irlin

cinsinden siparis kabul edilir.

Yagsiz olarak alinan siparigler gizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigr max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi siniMamasi yoktur.

10) Yuzey kusuran icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

11) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeder haddeleme yapilarak uretilir.

12) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede
doékim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiri kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli

Loy

Urin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.
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Kalinlik (mm)

Maksimum Genislik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 12387 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260, 4275,

4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842(t>2,50), 9035,

8 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224, 7524

Notlar

1)
2
3
4)

5)
6)
7)
8)
9
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Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.

THRP Uriin cinsi i¢in uygulanan genislik Ust limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm gikartilarak bulunacakt.

Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinifamasi yoktur.

“NORMALIZE” istenen siparis kabul edilmez.

Yagsiz olarak alinan siparisler cizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dokim veya
hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tuirti kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Girtin tiplerinde
siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.



Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RP BRP
Sicak Haddelenmis, Asit lle Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlar Kesilmis - Rulo Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Gecmis, Asitlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac
Maksimum Genislik (mm) Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012 1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,80-1,99 1212 1112 812
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 200-2.09 1212 1212 1012 912 912
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 S
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
280-299 1512 1512 1312 1212 1012 1212 2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 250-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
3,20- 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 270-279 1512 1512 1212 112 1012 112
360-399 1512 1512 1512 1412 1212 1412 2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
4,00- 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50-4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 300-319 1512 1512 1412 1812 12 1212
5,00-8,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512 3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312
Celik Kaliteleri 3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
Grup No Kalteler 4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222 5.00-650 1512 1512 1512 1512 1512 1512
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938
3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030 (t<7,00) . . i
5 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340 Celik Kaliteleri
6341, 6741, 6838, 6842 (£2,50), 9030 (t7,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Grup No Kallteler
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960 1 700, 3008, 3922, 3923, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3246,3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 720. 2008, 2009, 3010, 3012. 3015, 3018, 3037, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701. 3702. 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4275
5 4846, 4946, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 2 a437 BAST GOY T e e e
6850, 6852, 6855, 6860, 68656870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 Y
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6837, 6838, 6842, 9030,
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942 3 035, 9042, 9046, 9240
Notlar 4 3945, 3946, 3955, 4634, 6847 9329, 9960
1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir 735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 5035, 5246,
2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 5 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865,
3) Ozel bobin agirig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 6870, 7252, 9052, 9255, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442
4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 6 800. 801, 810, 811, 812. 813, 820, 4932, 4936, 4942
5) Kalnligi 7.51 mm’nin {izerinde olan riinler icin “ KUGUK RULO “ talebi kabul edilmez.
6) Kalinlidi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi Notlar
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRP Grlin cinsinden siparis kabul edilir. 1) Minimum siparig genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak koguluyla kabul ediir.
7) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak tretilir. 2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edili.
8) Yuzey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 3) (Ozel bobin agirig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul ediir.
9) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga 4) 9360 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis rinlerimizden siparis vermesi uygun olacakir. 5) 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda TRP (iriin cinsinden siparis
10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; kabul edilir.
6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
Kalite Siparis Kalinlg: 7) Yuzey kusuran igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiidin 8) Siparis 9di‘|er‘1. bpbinlerin mUste:riIerimizin k.endi imkanlanyla uyg.un‘dc?gmltma ekip.ma.\nl ve pra.tizj.i kuIIanrnac.ian boya I.(esip/kestirip kullanmalan halinde dalga
3330, 3333, 3336 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Grlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, ax. 520 mm 9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gériimektedir;
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
Kalite Siparig Kalinhgi
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
3660 Max. 6,00 mm (Goruismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RPKK Notlar
. 1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla
Sicak Haddelenmis, Asit lle Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo kabul edili

2) 10.01-16.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4)  Ozel bobin aginig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinik (mm) Maksimum Genislik (mm) 5) 9360 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 6) Kalniig 7.51 mm’nin lizerinde olan Griinler icin “ KUGUK RULO * talebi kabul edilmez.
150-1,79 1137 1037 7) Kalinldi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
1.80-199 1237 1137 837 durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRPKK tiriin cinsinden siparis kabul edilir.
’ ’ 8) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937 9) Viizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937 10) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bolgede
230-249 1437 1337 1137 1037 937 1037 dokim veya hadde kaynaklince cizik ya da kabuk tiirti kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Girtin
’ ’ tiplerinde siparis verimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 kabul edilmeyecekii.
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 11) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
280-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 kuspru ile ilgili §ik§¥et lfabL‘ll edilmeyecektir. Bu amaglg, musterilerimizin boyg kesilmis Urtinlerimizden siparig vermesi uygun olacaktir.
12) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20- 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 Kalite Siparis Kalinlii
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiidir)
450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
5,00-10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
10,01 -16,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525 720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm

9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Max. 10,00 mm

Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801harig) Max. 10,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938

3940, 4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030(t<7,00)

3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340
6341, 6741, 6838, 6842(>2,50), 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736,
4846, 4946, 4950, 4955, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350,

5 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420,
9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

BRPKK
Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Gecmis, Asitlenmis, Kenarlarn Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6

1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20- 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50- 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237
4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 5035
5 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden sipariler “gorlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Ozel bobin agirig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) 1. grup kalitelerde “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edili. Rulo kindi istenmemesi durumunda TRPKK Uriin cinsinden siparis

2N

©

)

kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede
dékiim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli
UrUin tiplerinde siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis triinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir;

Kalite Siparig Kalinhgr
3360 Max. 6,00 mm (Gortismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 5,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

TRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 1212
3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
3,90-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
4,00-4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237,
4260, 4275 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6741, 6837, 6838,
6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224, 7524

Notlar

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Ozel bobin aginig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin 4,99 mm kalinliga kadar THRP Urtin cinsinden, 5,00-6,50 mm kalinlik araliginda ise
TLP Urlin cinsinden siparis vermesi uygun olacaktir.

Belirtilen kaliteler icin siparis kalinlidi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhgi

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852
3430, 3433, 3436, 3440, 6036

Max. 6,00 mm
Max. 5,00 mm
Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

TRPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 -3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 -4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

LP

Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinli (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 -15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940
4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030( t<7,00)

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741
6838, 6842, 9030 (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031,3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4950, 5035,

5 5040, 5045, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870,
7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla

kabul edilir.

2) 10.01-15.00 mm kalnlik araliginda minimum siparis genigligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla

kabul edilir.

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

5) 9360 kaliteden siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.

7) 6335,6341, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Gretilir.

8) Kalinlidi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLP Griin cinsinden siparis kabul edilir.

9) VYagsiz olarak alinan siparigler ¢izik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir.

10) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm’dir.

11) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.
b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agifigi sinifamasi yoktur.

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938,
3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329
5 3245, 3252, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gorliismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2)  Ozel bobin agirig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
4) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
5) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dékim veya

hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirti kusuriar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli tirtin tiplerinde
siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesidurumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

6) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin 4,99 mm kaliniga kadar THRPK Uriin cinsinden, 5,00-6,50 mm kalinlk araliginda ise
TLPKK uriin cinsinden siparis vermesi uygun olacaktr.

7) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhigi
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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12) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
13) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;

Kalite

Siparis Kalinligi

3660

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340

9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960
Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801 haric)
3430, 3433, 3436, 3440, 6036

Max. 6,00 mm (Gdruismeye tabiidir)
Max. 6,00 mm

Max. 5,00 mm

Max. 8,00 mm

Max. 10,00 mm

Max. 10,00 mm

Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri
L

LPKK TLP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

I — TLPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537

10011500 1525 1525 1525 1525 1525 1525 =

Kalinlik (mm)

Qellk Kaliteleri Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 ‘ Grup 2 ‘ Grup 3 Grup 4 Grup 5 ‘ Grup 6 Grup 8
Grup No Kaliteler 5,00-6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938
3940, 4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030(t<7,00)

s 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741 . . .
6838, 6842, 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Celik Kaliteleri

2

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960 Grup No Kaliteler
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4950, 5035,
5 5040, 5045, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6365, 1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4260,
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942 4237, 4275, 437, 5437, 6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838,
6842, 9035, 9042, 9046, 9240
Notlar
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla 4 8945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329
kabul edilir. 5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gértismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr. 8 7224, 7524
4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul ediimez. Notlar
6) 6335, ?341’ 6347, 6350, 6?52’ 6353, 6355, 6356 ka!ltglen nomall (untrea.ted) Yeya normallzeye §§deger haddgler_ne yapllara.lf dretilr - . 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7) Kalnlg 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi 2) TLP triin cinsi igin siparis genisligi max. 1500 mm’dir.
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLPKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir. 3)  Siparis uzunlugu min. 1500 mm max. 12000 mdir
8) Yagsiz olarak alinan siparisler gizik kusuru nedeniyle sikayet ediimemesi kosuluyla kabul edilir. 4)  a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket agirigi max. 7 ton'dur.
9)  Siparig uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm'dir. , b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agiriigi siniamas yoktur.
10) a) Siparig uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton'dur. 5) Yagsiz olarak alinan siparisler gizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir
b) Siparig uzuniugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinrfamasi yoktur. 6) 63356341 6345 6347, 6352 6353 6355 6356 kaliteleri normal (Untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak dretil
11) Yizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 7) Yiizey kusurlan iin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edili
12) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede 8) Jantimalatinda kullaniian 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 gibi kalitelerde her ki kenardan 10 mm'lik bdlgede dokim
dokum veya ha(.ide.kayn.akll inpe ¢izik ya da !(abuk torg kusuﬂar .olak_>ilme.ktedir. Bu tip kusurtann yaratabi!eceQi sprunlardap kaginmak icin kenar kesmeli veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirli kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecedi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Griin
triin tiplerinde siparig veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparigveriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusuriardan kaynaklanan tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler
sikayetler kabul ediimeyecektir. kabul edilmeyecektir
13) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; 9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriimektedi;
Kalite Siparig Kalinigr
3660 Max. 6,00 mm (Gérismeye tabiidir) Kalite Siparig Kalinligi
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035, 7224, 7524 Max. 6,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm 3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960 Max. 10,00 mm
Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801 harig) Max. 10,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

LR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 - 15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Celik Kaliteleri
Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
9 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940,
4009, (t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030, (t<7,00)
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 62446335, 6340, 6341

6741, 6838, 6842, 9030, (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736,
4846, 4946, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353,

S 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420,
9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genigligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260 5045 5050 5622 5626 5630 5631 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler max. 12 mm kalinliga kadar ve “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5)  Siparis uzunlugu min. 2000 mm max. 15000 mm’dir.
6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket adirigr max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agirid sinilamasi yoktur.

“NORMALIZE” talebi asagidaki siparis kosullan iin kabul edilir :

a) Siparis kalinligi min. 8 mm'dir.

b) Siparis uzunlugu min. 4000 mm max. 12000 mm’dir.

¢) Kalinigi min. 8 mm olan 4736 5732 5736 6335 6341 6345 6347 6352 6353 6355 6356 6704 6705 6732 6736 6850 9952 kaliteler icin yapilan siparigler
“Normalizasyon Isleminin Normalizasyon Finninda” yapilimasi kosuluyla kabul edilir. 8 mm’ nin altinda normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilr.

d) 6855 6860 6865 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimath girilmesi halinde “ Normalizasyon isleminin Normalizasyon Finninda “ yapilmasi
kosuluyla kabul edilir.

e) Diger kalitelerde kaliniigi min. 11 mm olan siparisler igin “ NORMALIZE “ talebi kabul edilir.

N

8) “ULTRASONIK TEST” talebi kalinligi min. 12.50 mm olan siparigler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00-12.49 mm kalinlk
araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEOQ seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
9) Yiuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir9)Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda
goriilmektedir;
Kalite Siparis Kalinhigr
3660 Max. 6,00 mm (Gérismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
5732, 5736, 6705, 6732, 6736, 9952 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

LRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)

Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 - 20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
20,01-22,00 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838,
9240, 9329

4 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846,

6 4942, 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050,
6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355,
9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

Notlar

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gériisiilmesi
gerekmektedir.

2) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434,

8440, 8613 kalitelerden alinacak siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Siparis uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm’dir.

Paket agirlig ebat bazinda degismektedir.

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 gibi kalitelerde her iki kenardan

10 mm’lik bolgede dokim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk turt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi

sorunlardan kaginmak i¢in kenar kesmeli Uriin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda

taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

7) 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 Kkaliteler normalize haddelemesi yapilarak
Uretilmektedir.

8) “ULTRASONIK TEST “ talebi, kalinligi min. 12.50 mm olan siparisler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00
12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEO seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
Kalite Siparis Kalinhigi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Max. 6,01 mm
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044 Max. 8,00 mm
4950, 4955 Max. 12,00 mm
4960, 4970 Max. 10,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri o
Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri
I —

FLRKK L
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Direkt Boya Kesilmis Levha Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Levha

CEbatr LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625 Maksimum Genigiik ()
- Kalinlik (mm
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625 inlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup5
1401 -1500 2050 2050 2050 2050 1625 1625 6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 -20,00 2050 2050 2000 1595 1595 1595 7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
20,01 -22.00 2050 2050 8,00-9,99 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,00-11,99 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3050 1526 - 2600
12,00-15,00 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3200 1526- 3200
Celik Kaliteleri 15,01-18,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200 1000 - 3200
) 18,01 - 100,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200
Grup No Kaliteler
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, Genigligi 1000 - 3600 Mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparig Uzunluklar (Metre)
9240, 9329 KALINLIK
mm,
4 9255, 9256, 9960 (mm) 1000-1525 1526- | 1600- | 1700- | 1800- 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700- | 3051- | 3201-
1599 1699 | 1799 1899 2000 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3050 | 3200 | 3600
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
6,00 - 7,99 10 10 10 10 10 10 10 10
735, 820,835, 855, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942,
6 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 8,00 - 9,99 12.25 | 12.25 | 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25  12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356,
9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960 10,00 - 11,99 1225 | 1225 | 12.25 | 1225 | 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 1225 1225 1225 12.25 12.25
12,00 - 15,00 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
15,01 - 18,00 12.25 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 1225 12.25
1) Bu Urin, sicak haddelenmis rulonun sadece bag ve son kisimlarindaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmig halidir.
2) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gorisilmesi 18,01 -22,00 12.25 12.25 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
gerekmelftedlr. 22,01 - 25,00 12.25 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 11 11 11 11
3) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434,
8440Y 8613 kalitelerden alinacak S|par|§|er “goru§meye tabi” olmak ko§u|uy|a kabul edilir. 25,01 - 27,00 12.25 12.25 12.25 | 12.25 12.25 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 10 10 10 10
4)  Siparis uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm'dir. 27,01 - 30,00 12.25 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 1225 | 1225 1225 1225 | 12 | 11 9 9 9 9
5) Paket agirligi ebat bazinda degismektedir.
6) Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 30,01 - 35,00 12.25 1225 | 1225|1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 105 10 9 7.5 7.5 75 | 75
7) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 gibi kalitelerde her iki kenardan
10 mm’lik bolgede dokiim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk turt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi 35,01 - 40,00 1225 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 " 10 ° ® 8 8 6.5 6.5 6.5 6.5
sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli trln tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda 40,01 - 45,00 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 11 10 9 9 8 8 7 6.5 6 5.5 5.5 55
taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
8) 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler normalize haddelemesi yapilarak 45,01 - 50,00 12.25 1225 | 11 10 9 9 8 8 8 7 6 55 585 5 5 5
uretilmektedir. , , 50,01 - 55,00 12.25 11 10 9 9 8 7 7 6 6 55 5 | 45 | 45 | 45 | 45
9) “NORMALIZE” talebi kabul edilmez.
10) “ULTRASONIK TEST “ talebi kabul edilmez. 55,01 - 60,00 12.25 10 9 8 8 7 7 6 5 5 4.5 4.5 4 4 4 4
60,01 - 65,00 12.25 9.5 9 7.5 7 6.5 6 5.5 4.5 45 4.5
65,01 - 70,00 12.25 8.5 8 7 6.5 6 5.5 5 4 4 4
Kaite Siparis Kalnlig 70,01 - 75,00 12.25 8 75 65 6 55 5 | 45 4 4 4
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
75,01 - 80,00 12.25 7.5 7 6 5.5 5 4.5 4.5 4 4
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
80,01 - 90,00 12.25 6.5 6 5 5 4.5 4 4
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm 90,01 - 95,00 12.25 5 S 45 45 4
6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850 Max. 7,99 mm 95,01 - 100,00 s 5 5 [ 45 ] 45 4
6855, 6860, 6865, 6870 Max. 7,99 mm (Darbe Testi kabul edilmez)
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

_ Uretim Limitleri
Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 3008, 6006, 6224, 6624, 7224
2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702
3 3020, 3241, 3244, 3741, 6018, 6036, 6741, 6838
4 3230, 3245, 3246, 3249, 3252, 3732, 3736, 9329, 9335, 9435
5 3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1) 10 mm kalinh@in altindaki siparigler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613 kalitelerde siparigler gériismeye tabidir. Ayrica bu kalitelerde kalinligi 25.00 mm altinda olup, genisligi 1526 mm’den dar
siparigler kabul edilmez.

3) 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler igin “L” Grlin
cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

4) “L” Urn grubundaki siparisler 6.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.

5) 6.00-7.99 mm kalinlik araliginda “LKK” Uriin cinsinden siparigler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .

a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.
b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak dlgiimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak 6lgtimlerdir.

6) Siparig uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukaridaki tabloda verilmistir.

7) a) 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 6006, 6018 kalitelerde 60.00 mm
kalinligin Gizerindeki siparisler yukaridaki tablolarda belirtilen genislik ve uzunluk gergevesinde kabul edilirler.
b) 3245, 5345, 5360, 5375, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde 60 mm kalinligin tzerindeki siparigler max. 1510 mm
genislige kadar kabul edilir.
c) 3018, 3241, 3250, 3260, 3701, 3702, 3732, 3736, 3741, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631,6036, 6624, 6838, 6741, 7224, 9329, 9335,
9338, 9342, 9435, 9442, 9449, 9455, 9960 kaliteler max. 60.00 mm kalinliga kadar kabul edilir.

8) Siparis kalinliklar 6838, 9338, 9435 kaliteler igin max. 50.00 mm, 9442 kalite igin max. 40.00 mm, 9342 kalite i¢in max. 32.00 mm, 9449,
9455 kaliteler i¢cin max. 25.00 mm, 9960 kalite icin max. 16.00 mm’dir.

9) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik araliklarinda

kabul edilir.

ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.

ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul
edilir.

EN 10160 standardina gore uygulanan sinif ve kalinlik araliklar asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 i¢in 20,01-40,00 mm kalinlik araligdi
goérismeye tabidir.

Uretim Limitleri

Normalize islemi Uygulanan Kaliteler icin Uretim Limitleri

L

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Levha

LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5

6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200

7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450

8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050
15,01-18,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
18,01 - 60,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050

Genisligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparis Uzunluklan (m)

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGirigi (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
sinif 31 E1, S1 Eo, SoE1 S2E2, SZE1, SZEO SSEG; SSEZ; SSE1| SSE1
SoEo SiEz, SoE2 SoEs, S1Es, SoFs

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin SOEO seviyesi test yapilmadan
garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda SOEQ Uzerindeki seviyelerde yapilacak testler goriismeye tabidir.

10)ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapilmaktadir(Makine veya el ile).

11)Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile goérismelidir.

12)Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal marker
kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

13)Ylzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Kalinlik (mm) 1000- | 1526- | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- ‘ 2200- ‘ 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700-
1525 1599 1699 1799 1899 2000 2099 2199 2299 2450 | 2500 | 2600 | 2699 3050

6,00-7,99 10 10 10 10 10 10 10 |10

8,00-10,00 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225 @ 1225
10,01-11,99 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225
12,00 - 15,00 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225
1501-1800 | 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225 @ 1225
18012200 | 1225 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 @ 1225 @ 1225
2201-2500 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 1225 | 1225 11 11
2501-2700 | 1225 | 1225 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 = 1225 10 10
2701-3000 | 1225 | 1225 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225 12 11 9 9
3001-3500 | 1225 | 1225 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 1225 | 1225 | 1225 105 10 9 75 75
3501-4000 | 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225 = 1225 | 1225 11 10 9 9 8 8 65 65
4001-4500 | 1225 | 1225 = 1225 & 1225 11 10 9 9 8 8 7 65 6 55
4501-5000 | 1225 | 1225 11 10 9 9 8 8 8 7 6 55 55 5
5001-5500 | 1225 11 10 9 9 8 7 7 6 6 55 5 45 45
5501-6000 | 1225 10 9 8 7 7 6 5 5 45 45 4 4
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Normalize Islemi Uygulanan Kaliteler Icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1
2 6037, 6335, 6704, 6705

3 6044, 6237, 6244, 6341

4 4732, 5246, 5252, 5732, 6050, 6052, 6345, 6347, 6732, 6736, 7252

5 4736, 5736, 6252, 6284, 6352, 6353, 6355, 6356, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952

Notlar

1)
2)
3)

Kaliinhigi 10 mm ve altindaki siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

“L” Gran grubundaki siparigler sadece 6.00-25.00 mm kalinlik araliginda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.
6.00-7.99 mm kalinlik arahiginda “LKK” Uriin cinsinden siparisler asagida verilen kosullarda kabul edilir.

a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.

b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak 6lgciimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak 6lgtiimlerdir.
5732, 5736, 6732, 6736, 9952 kalitelerde siparis kalinligi min. 8.00 mm dir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 kalitelerde siparis kalinigi maksimum 50.00 mm’dir

Siparis uzunlugu min 4000mm dir. Uretilebilecek max uzunluklar yukaridaki tabloda verilmistir.

6353, 6860, 6865, 6870 kalitelerde 16 mm nin altindaki kalinliklarda malzeme yulizeyinde kizil oksit gérulebilir. Bu nedenden dolayr musteri
sikayeti kabul edilmez.

Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir.

a) Kalinhgr 8 mm ve uzerinde olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704,

6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler igin,

Kalinhg 10 mm ve Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kaliteler igin,

Kalinligi 30 mm’nin (izerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 kaliteler igin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize

Finninda” yapilmasi kosuluyla kabul edilir.

Yukarida belirtilen kalinliklarin altindaki siparisler normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

b) Kalinlig 40 mm ve (izerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kaliteler igin siparisler “ Normalizasyon isleminin Normalize

Finninda” yapilmasi kosuluyla kabul edilir.

Kalinigi 40 mm’nin altindaki siparisler igin “ Darbe Testi Ozel Talimati “ ile girilmesi halinde, normalizasyon isleminin normalize finninda
yapilmasi kosuluyla kabul edilir.

10) “ ULTRASONIK TEST “ talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik

araliklarinda kabul edilir.

ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.

ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlik
araliginda kabul edilir.

EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 igin

20,01-40,00 mm kalinlik arahigr gérismeye tabidir.

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGIig (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
Sinif SE, SE; S, S,E, S,E, S,E, SE, S, SE,, S,
OEO 12’ ~0 SZEB’ S1E3’ SOE3

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gdriismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E; seviyesi
test yapilmadan garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E (zerindeki seviyelerde yapilacak testler gérlismeye tabidir.

11) Z15 ve Z25 testleri 16 mm- 50 mm arasinda ve ultrasonik test seviyesi en az EN 10160’a gére “S,E,” veya ASTM

12
13
14
15

16

A578’e gobre “seviye B” olmak sartiyla kabul edilir.

) Normalize yapilacak Levha agirligi max. 10 ton’dur.

) ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapilmaktadir(Makine veya el ile).

) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile gériismelidir.

) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya
metal marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

) Ylzey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

17) 16 mm kalinlik altinda, genisligi 2000 mm Uzerinde olan ebatlarda normalize islemi sonrasinda carpiima gorilebilir.

Bundan dolay sikayet kabul edilmez.

n www.erdemirgrubu.com.tr

DS

Ekstra Kalin Levha, D6kiim Slabi, Slab - Levha/Slab

Kalinlik (mm)

Maksimum Genislik (mm)

Grup 1 Grup 2

101,00 - 200,00

1000 - 1510 1000 - 2000

Kalinlik (mm)

Genigligi 1511 - 2000 mm Arasinda Olan Uriinler igin Maksimum Siparis Uzunluklan (mm)

101,00 - 110,00
110,01 - 120,00
120,01 - 130,00
130,01 - 150,00
150,01 - 200,00

10000
9000

Celik Kaliteleri

Grup No

Kaliteler

1
2

3030, 5035, 5040, 5045
3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3995, 6006, 6018, 6224

Notlar

1) Grup 1 ve grup 2 disinda kalan kaliteler igin siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Genigligi 1511 mm’nin Uzerinde olan siparigler icin yapilan talebler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Genisligi 1511 mm’nin altinda olan Urlnler igin siparis uzunlugu min. 4000 mm, max. 12000 mm’dir. 4000 mm uzunlugun
alti gériismeye tabi olmak kosuluyla, siparis uzunlugu min. 2000 mm’dir.
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) Kimyasal bilesim ve ebat haricindeki 6zellikler(mekanik 6zellikler, i¢ yapi, ylzey kusurlan v.s.) garanti ediimez.
) Malzeme yapisi dékim yapisinda olmasi nedeniyle i¢ yapida dékim kaynakli sureksizlikler bulunabilir.

) “NORMALiZI_E" talebi kabul edilmez.

) “ULTRASONIK TEST” talebi kabul edilmez.




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler Boyali Levha Uriinler - Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri

PLR PL
Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha Kenarlar Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
PLRKK PLKK
Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmemis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha Kenarlari Kesilmemis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
Maksimum Genislik (mm) Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
7,00 - 10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537 7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
10,01 -15,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525 8,00-9,99 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
lik Kaliteleri 10,00-11,99 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3050 1526 - 2600
ge ! SRR 12,00-15,00 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200
15,01-50,00 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200
Grup No Kaliteler 50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222 60,01-80,00 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000
720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 4009 (t>8,00), 4237, R _ _ _ R _
2 4275, 4437, 5437, 6037, 9080 (t<7,00) 80,01-100,00 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 4275, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 80,01-100,00 1000-1600 1000-1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000-1600

6741, 6838, 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3955, 6345, 9329, 9960
72525, 650, 3000, 30, 204 5240, 5245, 50, 2 D G 572 573, 5040, 357, 30, A58, 5, 40, 472, 47, 4, 45 =

4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5360, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052,

5 6252, 6284, 6347,6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952 Genislidi - . o
enisligi 1000 - 3200 mm arasinda olan levhalar igin maksimum siparis uzunluklar (metre)
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942 KALINLIK

Notlar ] o o o o . S () 1000152 1526- | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501-| 2601- | 2700- | 3051-
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler 000-1525 | 4509 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2299 = 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3050 | 3200

“gbrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda, minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik aralijindaki siparigler 7,00 - 7,99 10 10 10 10 10 10 10 10

“gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 8,00 - 9,99 1225 | 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 1225
3) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070 50.80'. 5270, 5360, 5{375: 5380, 5622 5626, 5_630, 5631, 8412, 8414, 10,00 - 11,99 12.25 1295 | 1295 1225 1295 | 1295 | 1205 | 1295 | 1295 | 1905 | 1225 | 12.95 1225  12.95

8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerden PLRKK diriin cinsinde alinacak siparigler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul

edilir. 12,00 - 15,00 12.25 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 1225 | 1225 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25
4) 9360 kaliteden siparisler max. 12 mm kaliniga kadar ve “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 15,01 - 22,00 12.25 12.25 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 1225 1225 | 12.25
5) 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler igin PLR Uriin cinsinde 22,01 - 25,00 12.95 12.95 1905 | 1295 | 12.95 @ 1295 | 1295 | 1295 | 1295 | 12.95 @ 1225 | 1225 | 11 11 11

siparts .I.(abl.“ e.o.l"mez.' . o - 25,01 - 27,00 12.25 12.25 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 | 1225 | 10 10 10
6) PLR Urin cinsi igin siparis genisligi max. 1500 mm’dir.
7) Siparig uzunlugu min. 4000 mm, max. 12000 mm’dir. 27,01 - 30,00 12.25 12.25 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 12 11 9 9 9
8) Paket agirhigi sinirlamasi yoktur. 30,01 - 35,00 12.25 12.25 1225 | 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 | 105 10 9 7.5 75 7.5
9) 720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 kaliteler icin siparis kalinigi max. 8.00 mm’dir. 35,01 - 40,00 12.05 1205 | 1295 | 1295 @ 1225 1295 | 11 10 9 9 8 8 65 | 65 | 65
10) 5732, 5736, 6705, 6732, 6736, 9952 kaliteler icin siparig kalinigi min. 8.00 mm’dir. 40,01 - 45.00 1905 19.95 1205 | 1225 11 10 0 9 8 8 ; 65 5 55 55
11) “ NORMALIZE “ talebi, asagidaki siparis kosullar icin kabul edilir : s . : : : : : :

a) S|par|§ ka||n||g| min. 8 mm’dir. 45,01 - 50,00 12.25 12.25 11 10 9 9 8 8 8 7 6 5.5 5.5 5 5

b ) Kalinigr min. 8 mm olan 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 50,01 - 55,00 12.25 11 10 9 9 8 7 7 6 6 55

68_5.0, 9952 ’ka_liteler icin yapllar_1 sipari§ler,v“Normalizasyon I§Ieminirl1l qu_malizasyon Finninda” yapilmasi kosuluyla kabul 55,01 - 60,00 12.05 10 9 s 8 7 7 6 5 5 45

edilir. 8 mm’ nin altinda normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. )

c) 6855, 6860, 6865, 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimatli giriimesi halinde “ Normalizasyon isleminin 60,01 - 65,00 12.25 95 9 75 ’ 65

“Normalizasyon Firininda yapilmasi” kosuluyla kabul edilir. ) 65,01 - 70,00 12.25 8.5 8 7 6.5 6

d) Diger kalitelerde, kalinhgr min. 11 mm olan siparigler igir? “ NQRMALIZE “ talebi kabul edilir. . 3 70,01 - 75,00 12.05 8 75 6.5 6 5.5
12) Sggﬁa giﬂ;e%ﬁ;ls, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme 75,01 - 80,00 1205 75 7 6 55 5
13) “ ULTRASONIK TEST “ talebi, kalinligi min. 12.50 mm olan siparisler igin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun 80,01 - 90,00 12.25 6.5

olarak yapilr. 8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin 90,01 - 95,00 12.25

S,E, seviyesi test yapilmadan garanti edilebilir. 95,01 - 100,00 115 5

14) Levhalar ISO 8501-1 Sa 2 kalitesine gére kumlanmaktadir.
15) Levhalar alt ve Ust ylizeyden 15 - 25 mikron kalinliginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.
16) Ylzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 3008, 6006, 6224, 6624, 7224

2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702,

3 3020, 3241, 3244, 3741, 6018, 6036, 6741, 6838

4 3230, 3245, 3246, 3249, 3252, 3732, 3736, 9329, 9335, 9435

3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,

° 8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1)
2)

3)

4)
5)

1
1
1

1
1
1

10 mm kalinlidin altindaki siparigler “goériismeye tabii” olarak kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414,
8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir. Ayrica bu kalitelerde kalinligi 25.00
mm altinda olup, genisligi 1526 mm’den dar siparisler kabul edilmez.

3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613
kaliteler icin PL Uriin cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

“PL” UrUn grubundaki siparisler 7.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik aralijinda kabul edilir.
7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” Uriin cinsinden siparigler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .

a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.

b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak 6lgiimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak élgtimlerdir.
Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir.

a) 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 6006, 6018
kalitelerde 60.00 mm kalinligin Gzerindeki siparisler yukandaki tablolarda belirtilen genislik ve uzunluk gergevesinde kabul edilirler.
b) 3245, 5345, 5360, 5375, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde 60 mm kalinhigin Gzerindeki
siparisler max. 1510 mm genislige kadar kabul edilir.

c) 3018, 3241, 3250, 3260, 3701, 3702, 3732, 3736, 3741, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631,6036, 6624, 6838, 6741,
7224, 9329, 9335, 9338, 9342, 9435, 9442, 9449, 9455, 9960 kaliteler max. 60.00 mm kalinliga kadar kabul edilir.

Siparis kalinliklar 6838, 9338, 9435 kaliteler icin max. 50.00 mm, 9442 kalite icin max. 40.00 mm, 9342 kalite igin max.
32.00 mm, 9449, 9455 Kaliteler icin max. 25.00 mm, 9960 kalite icin max. 16.00 mm’dir.

“ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen

kalinlik araliklarinda kabul edilir.

ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.

ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik
araliginda kabul edilir.

EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00

mm kalinlik araligi gérismeye tabidir.

8.00-12.49 mm Kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E, seviyesi

test yapilmadan garanti edilebilir.

8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E digindaki seviyelerde yapilacak testler gérigsmeye tabidir.

ERDEMIR’de tim levhalara boya ile markalama yapllmaktadir. (Makine veya el ile).

Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile gérismelidir.

Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklanin disinda markalama, el ile(manual) boya veya
metal marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

Levhalar ISO 8501-1 Sa 22 kalitesine gére kumlanmaktadir.

Levhalar alt ve Ust ylzeyden 15 - 25 mikron kaliniginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Boyali Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler icin Uretim Limitleri

PL

Kenarlar Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha

PLKK

Kenarlar Kesilmemis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha

Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050
15,01-50,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500

Genisligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparis Uzunluklan (metre)

Kainik(mm) " 4000- | 1526- | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700-

1525 | 1509 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2009 | 2199 | 2209 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3200

7,00-7,99 10 10 10 10 10 10 10 10

8,00-10,00 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 | 1225 @ 1225 @ 1225
10,01-11,99 1225 | 1225 | 1225 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225
12,00 - 15,00 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225
1501-2200 = 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225
201-2500 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 = 115 1
2501-2700 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 | 1225 @ 1225 | 1225 | 1225 1225 = 1225 1225 10 10
2701-3000 | 1225 1225 = 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 = 1225 | 1225 1 9 9
3001-3500 | 1225 1225 | 1225 = 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 105 10 9 75 75
3501-4000 | 1225 1225 | 1225 = 1225 1225 1225 11 10 9 9 65 65
4001-4500 | 1225 1225 | 1225 | 1225 11 10 9 9 8 75 7 65 6 55
4501-5000 @ 1225 | 1225 11 10 9 9 8 8 8 65 6 55 55 5
50,01-5500 = 1225 1 10 9 9 8 7 7 6 6 55
5501-6000 = 1225 10 9 8 8 7 7 6 5 5 45

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
Agriig: (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
St SE.SE.SE SE.SE, SE, SE.SE. SE, SE;
SOE, SiE, SE, S;E;, SiE;, SoEs
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler icin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1
2 6037, 6335, 6704, 6705
3 6044, 6237, 6244, 6341
4 4732, 5246, 5252, 5732, 6050, 6052, 6345, 6347, 6732, 6736, 7252
5 4736,5736, 6252,6284, 6352,6353, 6355, 6356, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952

Notlar

1) Kalinhd 10 mm ve altindaki siparigler “gdriismeye tabii” olarak kabul edilir.
2) “PL” Grlin grubundaki siparisler 7.00-25.00 mm kalinlik araliklannda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.
3) 7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” Urlin cinsinden siparisler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .
a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.
b) Bu sipariglerde yuzey kusuru igin yapilacak élgtimler levhanin normal ebatlanna kesilmesi sonrasinda yapilacak dlgtimlerdir.
5732, 5736, 6732, 6736, 9952 kalitelerde siparis kalinigi min. 8.00 mm ‘dir.
6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kalitelerde siparis kalinligi maksimum 50.00 mm’dir
Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir.
a) Kalinidi 8 mm ve Uzerinde olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732,
6736, 6850, 9952 Kaliteler icin,
Kalinligi 10 mm ve Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kaliteler icin,
Kalinligi 30 mm’nin Gzerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 kaliteler igin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize Finninda”
yapilmasi kosuluyla kabul edilir.
Yukanda belirtilen kalinliklann altindaki siparigler normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
b) Kalinigi 40 mm ve lzerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kaliteler icin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize Finninda”
yapilmasi kosuluyla kabul edilir. . )
Kalinligi 40 mm’nin altindaki siparisler icin “ Darbe Testi Ozel Talimati “ ile girilmesi halinde, normalizasyon Isleminin normalize
finninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
8) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlanna uygun olarak ve asagida verilen kalinlik
araliklannda kabul edilir.
ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik
araliginda kabul edilir.
EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya goredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00 mm
kalinlik araligi gérismeye tabidir.

Jdoas

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E, seviyesi test
yapillmadan garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E, digindaki seviyelerde yapilacak testler gérigmeye tabidir.

9) Z15 ve Z25 testleri 16 mm- 50 mm arasinda ve ultrasonik test seviyesi en az EN 10160°a gére “S.E,” veya ASTM A578’e gbre
“seviye B” olmak sartiyla kabul edilir.

10) Normalize yapilacak Levha agirigi max. 10 ton’dur.

11) ERDEMIR’de tim levhalara boya ile markalama yapiimaktadir(Makine veya el ile).

12) Punch ile markalama isteyen misterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile gériismelidir.

13) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklann disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal
marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

14) Siparisi punch markalama ile veriimeyen normalizeli levha Uriinlerde plaka bazinda markalama garantisi veriimez.

15) Levhalar ISO 8501-1 Sa 2V kalitesine gére kumlanmaktadir.

16) Levhalar alt ve Ust ylizeyden 15 - 25 mikron kaliniginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

17) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

18) 16 mm kalinlik altinda, genisligi 2000 mm Uzerinde olan ebatlarda normalize islemi sonrasinda carpiima gérulebilir. Bundan dolayi
sikayet kabul edilmez.

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri
Konsolide - Petrol & Dogalgaz Boru Celikleri (API 5L / EN ISO 3183)

RKK & KRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

ERDEMIR Gelik Kalite No
9035 - 9036
Kalinlik - (mm) 9030 883623 - 3833 gggg - ggg? gggg ) gggé 94159;133 16- 1 9070 - 9071 9485
9052 - 9053 | 9360 - 9361
9056 - 9057
Maksimum Geniglik (mm)
1,40-1,49 1125 1025
1,50-1,79 1225 1025
1,80-1,99 1425 1225 1025 1025
2,00-2,09 1525 1325 1125 1125
2,10-2,29 1525 1325 1225 1225
2,30-249 1625 1525 1225 1225
250-2.79 1625 1525 1425 1425
2.80-2.99 1725 1625 1425 1425
3,00-3,19 1825 1625 1525 1525
320-349 1925 1725 1625 1625
3,50-3,59 1925 1725 1625 1625
3,60-399 2000 1825 1625 1625
4,00-4,19 2000 1825 1725 1725
420-449 2000 1925 1725 1725
4,50-4,99 2000 2000 1825 1825
5,00-7,99 2000 2000 1925 1925
8,00-10,00 2000 2000 1925 1925
10,01-12,99 2000 1925 1625 1625
13,00 - 14,00 2000 1825 1525 1525
14,01-15,00 1925 1825 1525 1525
15,01- 16,00 1925 1725 1525 1525
16,01 - 18,00 1925 1525 1525 1525
18,01 -20,60 1925 1525 1525 1425
20,61 -22,00 1525 1525

Notlar

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine
gorisilmesi gerekmektedir.

2) 1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliginda kiigtik ve buytik rulo siparigleri kabul edilir. Bu kalinlik araliinda biylk rulo agirhg
max. 25 tondur.

3) 9030 kalite igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir.

4) % 50 kalinlik toleransi ile RKK triin cinsinden kiigUk rulo siparis kabul edilmez (=5.00 mm).

5) Standartin belirttigi degerler disinda talep edilen DWTT degerleri goériismeye tabi kosulu ile kabul edilir.

Kalinlik ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGirigr (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
Snf S1E1, S1EO, SOE1 S2E2, S2E1, S2E0 S3E3, S3E2, S3E1, S3E0
SOEO0 S1E2, SOE2 S2E3, S1E3, SOE3

www.erdemirgrubu.com.tr

9)

2000 mm genislige (dahil) kadar blyik rulo siparisi kabul edilir. Buyuk rulo agirhigi max. 29 ton’dur.

Yizey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullanilmasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet
kabul edilmeyecektir. Bu amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Tabloda belirtilen kalinliklar diginda kalan ve 25 mm kalinliga kadar olan siparis taleleri gériismeye tabi kosulu ile kabul edilir.

10) Bobin basindan ve sonundan toplam 7 metrede mekanik test degerleri garanti ediimez.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Slcak Hadde|enmi§ Rulo,Rqudan Kesilmi§ Sac Ve Levha, Rulodan D|||nm|§ Bant e Minimum akma mukavemeti Re<300 N/mm? olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan (Kategori A):

720, 801, 1822, 1825, 1828, 2008, 2009, 3008, 3010, 3012, 3015, 3018, 3020, 3037, 3237, 3241, 3244, 3245, 3250, 3281, 3285, 3330, 3333, 3336, 3337,
Toleranslan 3340, 3430, 3433, 3436, 3440, 3660, 3701, 3702, 3741, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 4009, 4044, 4237, 4244, 4260, 4275, 4437, 5437, 5554, 5555, 5561,
Tolerans Standardi: EN 10051:2011-02 5562, 5571, 5572, 5581, 5582, 5592, 6018, 6035, 6036, 6037, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6345, 6347, 6408, 6704, 6705, 6741, 6837, 6838,

6842, 6855, 6860, 6865, 6870, 9030, 9035, 9036, 9240, 9245, 9246, 9329 celik kaliteleri icin Tablo 2’de verilen kalinlik toleranslan uygulanir.
Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

R, RKK, BRKK, KRKK, RP, BRP, RPKK, BRPKK, HCKK, BCKK, TCKK, RD, RPD, TRPD, TR, TRKK, TRP, TRPKK, TLP, TLPKK, THRP, THRPK, HRU, THRU,

Tablo 2: Kategori A icin kalinlik toleranslan (Re<300 N/mm?)

HRUKK, FHRUK, HRR, HRPKK, LP, LPKK, LR, LRKK, FLRKK, PLR, PLRKK, IKRKK TOLERANS (mm)
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)
>1200 >1500

<1200 <1500 <1800 >1800

>1.50 <2.00 +0.17 +0.19 +0.21 -
>2.00 <2.50 +0.18 +0.21 +0.23 +0.25
Genel Uygulama >2.50 <3.00 +0.20 +0.22 +0.24 +0.26
>3.00 <4.00 +0.22 +0.24 +0.26 +0.27
© Bu tolerans standardi, stirekli sicak haddelenmis alasimli, alasimsiz celikler ve soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis seritleri de kapsayan yassi -4.00 <5.00 + 0024 £ 026 + 0028 £ 029
Crciniere uygulant: 5.00 <6.00 0.26 0.28 0.29 0.31

 Bu tolerans standardi 25 mm ve altindaki kalinliklar, 600-2200 mm geniglik araligindaki trlinlere uygulanir. >0 =5 il il il il
 Bu tolerans standardi, 600 mm genisligin altindaki sicak haddelenmis seritlere uygulanmaz. >6.00 <8.00 +£0.29 +0.30 +0.31 +0.35
* Bu standartda belirtilen toleranslara ait biittin degerler; uclan kesilmemis rulolann bas ve sonlanndaki toplam “ 90 / kalinlik (mm ) “ metre uzunlugundaki ~8.00 <10.00 +0.32 +0.33 +0.34 +0.40
kismina uygulanmaz. Ancak bu uzunluk maksimum 20 metre olabilir. +10.00 <12.50 +0.35 +0.36 +0437 +0.43
>12.50 < 15.00 +0.37 +0.38 +0.40 +0.46
>15.00 <25.00 +0.40 +0.42 +0.45 +0.50

Kalinlik Toleranslan .

¢ Siirekli sicak haddelenmis, soguk sekil vermeye uygun diisiik karbonlu celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan:

Minimum akma mukavemeti 300<Re<360 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori B):
735,800, 810, 811, 812, 813, 1832, 1835, 3026, 3030, 3246, 3249, 3252, 3260, 3345, 3350, 3732, 3736, 3945, 3946, 3949, 3955, 4250, 4251, 4252, 4634,

700, 1718, 1722, 1726, 3222, 3922, 3923, 4222, 6006, 6007, 6009, 6222, 6223, 6224, 6282, 6314, 6315, 6406, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6426, 6523, 4732, 4736, 4932, 4936, 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5270, 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, 6350, 6352, 6353,
6624, 7222, 7224, 7414, 7416, 7524 celik kaliteleri igin Tablo 1’ de verilen kalinlik toleranstan uygulanr 6355, 6(.356, 6732 6736, 6847, §850, 6852, 7252, 9042, 9043, 9046, 9047, 9052, 9053, 9290, 9291, 9335, 9355, 9360, 9361, 9356, 9435, 9952, 9960
celik kaliteleri icin Tablo 3'de verilen kalinlik toleranslan uygulanr.
Tablo 1: Soguk sekil vermeye uygun, diisiik karbonlu celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan Tablo 3: Kategori B icin kalinlik toleranslan (300<Re<360 N/mm?)
TOLERANS (mm)
‘ GENISLIK (mm)
TOLERANS (mm) NOMINAL KALINLIK (mm) 1900 1500
. — <1200 s 1800 >1800
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm) <15 =
>1200 >1500 >1.50 <2.00 +0.20 +0.22 +0.24 -
<1200 >1800

<1500 <1800 >2.00 <2.50 +0.21 +0.24 +0.26 +0.29

=150 <2.00 =013 =014 =016 i >2.50 <3.00 +0.23 +0.25 +0.28 +0.30

>2.00 <2.50 +0.14 +0.16 +0.17 +0.19 >3.00 <4.00 +0.25 +0.28 +0.30 +0.31

>2.50 <3.00 +0.15 +0.17 +0.18 +0.20 >4.00 <5.00 +0.28 +0.30 +0.32 +0.33

>3.00 <4.00 +0.17 +0.18 +0.20 +0.20 >5.00 <6.00 +0.30 +0.32 +0.33 +0.36

>4.00 <5.00 +0.18 +0.20 +0.21 +0.22 >6.00 <8.00 +0.33 +0.35 +0.36 +0.40

>5.00 <6.00 +0.20 +0.21 +0.22 +0.23 >8.00 <10.00 +0.37 +0.38 +0.39 +0.46

>6.00 <8.00 +0.22 +0.23 +0.23 +0.26 >10.00 <12.50 +0.40 +0.41 +0.43 +0.49

~8.00 <11.00 +0.24 +0.25 +0.25 +0.28 >12.50 <15.00 +0.43 +0.44 +0.46 +0.53

>15.00 <25.00 +0.46 +0.48 +0.52 +0.58
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

e Minimum akma mukavemeti 360<Re<420 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori C):
820, 3957, 4642, 4942, 5060, 9056, 9057, 9060, 9061, 9255, 9256, 9257, 9258, 9338, 9342, 9420, 9442 celik kaliteleri icin Tablo 4’ de verilen kalinlik
toleranslan uygulanir.

® Kenarlan kesilmis Urlinlerde kalinlik 8lctim, kenardan minimum 25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

® Kenarlan kesilmemis UrUnlerde kalinlik 8lgimu, kenardan minimum 40 mm i¢eriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

¢ Talep ediimesi durumunda standartda belirtilen kalinlik toleranslannin %50’si 5 mm kalinliga kadar (t<5,00mm) +0,10 mm’den az olmamak sarti ile
uygulanabilir. 5 mm Ustlindeki kalinliklarda (t>5,00mm) standart da belirtilen degerin %75 uygulanabilir.

Tablo 4: Kategori C igin kalinlik toleranslan (360<Re<420 N/mm?) * Ozel kalinlik tolerans degerleri siparis asamasinda belirtiimelidir.

e Minimum akma mukavemeti 420<Re<900 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori D):

835, 855, 3031, 3960, 4846, 4946, 4950, 4955, 4960, 4965, 4970, 5070, 5080, 5345, 5360, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631,
8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9065, 9066, 9070, 9071, 9080, 9275, 9280, 9415, 9416, 9449, 9450, 9455, 9460, 9485, 9500

celik kaliteleri icin Tablo 5’de verilen kalinlik toleranslar uygulanir.

TOLERANS (mm)
Tablo 5: Kategori D igin kalinlik toleranslan (420<Re<900 N/mim?) NOMINAL GENISLIK (mm) Kenarlan Kesilmis : Kenarlan Kesilmemis

ALT UST ALT UST

TOLERANS (mm) <1200 0 +3 0 +20

NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm) >1200 <1850 +5 +20

E

>1.50 <2.00 +0.24 +0.27 +0.29 -

52,00 <2.50 +025 £0.29 £0.32 £035
>2.50 <3.00 +0.28 + 0.31 +0.34 + 0.36
>3.00 <4.00 +0.31 +0.34 £0.36 £0.38
>4.00 <5.00 +0.34 +0.36 +0.39 +0.41
>5.00 <6.00 +0.36 £0.39 +0.41 £043
>6.00 <8.00 +0.41 +0.42 +0.43 +0.49
>8.00 <10.00 045 +046 £0.48 +0.56
>10.00 <12.50 +0.49 +0.50 +0.52 + 0.60
>12.50 <15.00 +0.52 + 0.58 + 0.56 + 0.64
>15.00 <25.00 +0.56 +0.59 + 0.63 +0.70
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* Bobin boyunca kalinlik degisimi kademeli olmall, kesintili olmamalidir.

TOLERANS (mm) * Rulo boyunca kalinlik degisimi, rulonun uzunlugu boyunca kenardan, kenar kesmesiz rlinler igin minimum 40 mm ve kenar kesmeli Grtinler igin minimum 25
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm) mm uzakliktaki noktalardan kalinlik élgtima yapllargk tes.bit edlllr ‘ . o ‘ o
1200 >1200 >1500 1800 * Soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis celik kaliteleri icin bobin boyunca maksimum kalinlik degisimi degerleri Tablo 6'da verilmistir.
<1500 <1800

>1.50 <2.00 +0.22 +0.25 +0.27 - Tablo 6: Bobin boyunca maksimum kalinlik degisimi degerleri

>2.00 <2.50 +0.23 +0.27 +0.30 +0.33

>2.50 <3.00 +0.26 +0.29 +0.31 +0.34 TOLERANS (mm)

>3.00 <4.00 £0.29 +0.31 +0.34 +0.35 NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)

>1200 >1500

>4.00 <5.00 +0.31 +0.34 +0.36 +0.38 <1200 <1500 <9200

>5.00 <6.00 +0.34 +0.36 +0.38 +0.40 >1.50 <2.00 0.20 0.24 0.28

>6.00 <8.00 +0.38 +0.39 +0.40 +0.46 >2.00 <3.00 0.22 0.27 0.33
>8.00 <10.00 +0.42 +0.43 +0.44 +0.52 >3.00 <4.00 0.28 0.32 0.40
>10.00 <12.50 + 0.46 +0.47 +0.48 + 0.56 >4.00 <8.00 0.28 0.32 0.40
>12.50 <15.00 +0.48 +0.49 +0.52 + 0.60
>15.00 <25.00 +0.52 +0.55 +0.59 +0.65

Genigslik Toleransi

 Genislik 6lgimU, bitln Uriinlerde uzun kenara dik olarak yapilr.

Tablo 7: Geniglik toleranslan
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Uzunluk Toleransi

* Boyuna yéndeki her iki kenann kisa olaninin boyu levhanin uzunlugudur.

Tablo 8: Uzunluk toleranslan

Nominal Uzunluk Tolerans (mm)
(mm) Alt Ust
<2000 0 +10
> 2000 < 8000 0 +0.005 x uzunluk
>8000 0 +40

Toleranslar

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Koése Dikligi Toleransi

* Kose dikligi (u), enine kenann boyuna kenar lizerinde ortogonal izdiisimdi ile tesbit edilen sapma miktandir.
* Kdse dikligi toleransi, Griintin gergek genisliginin maksimum % 1 * idir.

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

* Yiizey diizgunligu toleransi, diizglin bir ylizey (izerine yerlestirilen sac veya levhanin alt ylizeyi ile diizgiin ylizey arasindaki maksimum kabul edilebilir

uzakliktir.

* Yiizey diizgunliigu toleransi, boya kesilerek Uretilen (sac/levha) Urtnler icin garanti edilir.
* ERDEMIR disinda boya kesilen triinlerde, yiizey diizginliigii toleranslan garanti edilmez.
© Minimum akma mukavemeti Re<300 N/mm? olan kaliteler igin (kategori A) yiizey dlizgiinliigu tolerans degerleri Tablo 9°da belirtilmistir.

Tablo 9: Kategori A icin yiizey diizglnligu toleranslan (Re<300 N/mm?)

A Kategorisindeki Kaliteler icin
Normal Toleranslar (mm) Dar Toleranslar (mm)
Kalinlik (mm) Geniglik (mm) Geniglik (mm)
<1200 ~1200 >1500 <1200 ~1200 >1500
<1500 <1500
>1.50 <2.00 18 20 25 9 10 13
>2.00 <25.00 15 18 23 8 9 12

2
[ -
—

-

By H\“w\. 3
"'\-\._‘_\_\__\_\-_
—
-
— e

Sekil 2 : Kése dikligi Slgim

: Kose dikligi (u)
:Dik aci

: Boyuna kenar

: Haddeleme yonii

D WN =

Kenar Egriligi Toleransi

® Kenar egriligi, uzun kenann iki ucunu birlestiren diiz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki maksimum uzaklik miktandir.
e Kenar egriligi 6lgimd, Griintin icblikey(konkav) kenannda yapilir.

* Yiizey diizglinliigu icin “ dar tolerans degerleri “ temperlenmis ve/veya ERDEMIR’'de boya kesilmis tiriinlerde “gériismeye tabi“ olarak kabul edilir.
© Minimum akma mukavemeti 300 Re<900 N/mm? olan kaliteler igin (kategori B, C, D) ylizey diizglinligu tolerans degerleri Tablo 10°da belirtilmistir.

Tablo 10: Kategori B,C ve D igin ylizey diizgiinliigu toleranslan (300 Re<900 N/mm?)

e Kenar egiligi toleransi, uzunlugu 5000 mm * den kisa olan sac veya levhanin gergek uzunlugunun maksimum % 0.5 * dir.

Tablo 11: Kenar egriligi toleranslan

B, C, D Grubu Kaliteler igin
Gruplar Tolerans (mm)
Geniglik (mm)
Kalinlik <25 mm
<1200 >1200 < 1500 >1500
B 18 23 28
(¢} 23 30 38
D Siparis asamasinda gorusllerek kararlagtinii.

* B, C ve D grubu kaliteler igin “ dar ylizey diizglinligu “ tolerans degerleri ile siparis kabul ediimez.

E—

Uzakhk (Sapma)

$

Diizgiin Vilzey

Sekil 1: Yiizey diizgiinliigti dlcimi
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i G Uriin Boyutlan Olgii Uzunlugu Tolerans (mm)
Criin Ginsi
s Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Uzunluk (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
>600 >5000 5000 20 15
SAC-LEVHA
>600 <5000 Gergek uzunluk (L) +0.005x L +0.005x L
RULO >600 - 5000 20 15
DILINMiS RULO <600 - Siparis asamasinda belirtiimelidir
< 3
. yd -
| 7 | il
e _J  ————
1 : Kenar egriligi = =
2 : Ol¢iim kenan (konkav)
3 : Diiz kenar
a : Haddeleme yonii

Sekil 3 : Kenar egrilii élctimii
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Bombe

¢ Crown degeri, Urliniiniin orta noktasindaki kalinlik ile kenar kesmeli triinler icin kenardan 25 mm, kenar kesmesiz Urlinler igin kenardan 40 mm iceride herhangi

bir noktadaki kalinlk arasindaki fark olarak Slgulir.
* Bu tolerans, “ soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis Urtin “ cinsleri (HCKK, BCKK, TCKK) icin gecerlidir.
* Ozel crown degerleri siparis asamasinda belirtiimelidir.
¢ Soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis celik kaliteleri igin maksimum crown degerleri Tablo 12°de verilmistir.

Tablo 12: Maksimum crown degerleri

Crown (mm)

Nominal Geniglik (mm) Kategori
A B \ c D
<1200 0,10 0,12 0,13 0,14
>1200 <1500 0,13 0,15 0,17 0,18
>1500 <1800 0,16 0,18 0,21 0,22
>1800 <2200 0,20 0,23 0,26 0,28

¢ Soguk sekil vermeye uygun diistik karbonlu sicak haddelenmis Griinler igin Tablo 12’de kategori A'da belirtilen crown degerleri uygulanir.
e Sicak haddelenmis genis rulodan dilinmis soguk haddelenecek rulolarda crown degeri %20 azattilr.

Rulo Sekil Toleransi (Teleskopi)

* Rulo sekil toleranslan igin, “ DIN 1016 — 1987” standardi esas alinmigt.

 Rulo sargilannin belirli bir yénde kenardan disan tasmasi olan “ Teleskopi” icin uygulanan sekil toleranslan asagida verilmistir.

Tablo 13: Rulo ve dilinmis rulolar icin maksimum teleskopi toleranslan

. Tolerans (mm)
Uriin Cinsi Geniglik (mm) . N L
Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO >600 60 40
DILINMiS RULO <600 35 25
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Toleranslar

Rulo I¢ Cap Toleransi

* Rulo i¢ ¢ap toleranslan igin, “ DIN 1016 — 1987” standardi esas alinmustir.

* Siparis asamasinda i¢ ¢ap tolerans degeri belirtimemise asagidaki tabloda verilen rulo i¢ ¢ap tolerans ylizdeleri uygulanir.

Tablo 14: Rulo ve dilinmis rulolar icin i¢ ¢ap toleranslan

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

) Tolerans (mm)
Uriin Cinsi Genislik (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO >600 + %7 + %3
DILINMIS RULO <600 + %7 + %3

Sicak Haddelenmis Levha Uriinler icin Ebat Ve Sekil Toleranslari
Tolerans Standardi: “EN 10029:2011-02 EN 10029:2010 (E)”

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

L, LKK, PL, PLKK

Kalinlik Toleranslari

Tablo 1 : Kalinlik toleranslan

Toleranslan (mm

“Nominﬁl Kalnii, Sinif A Sinif B o Sinif C Sinif D
(mm)” Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
5<t<8 -04 +0,8 -0.3 +0,9 0 +1,2 -0.6 +0,6
8<t<15 -05 +0,9 -03 +1,1 0 +1,4 -0.7 +0,7
15<t<25 -06 +1,0 -03 +1,3 0 +1,6 -0.8 +0,8
25<t<40 -0.7 +1,3 -0.3 +1,7 0 +2,0 -1.0 +1,0
40<t<80 -0.9 +1,7 -0.3 +2,3 0 +2,6 -1.3 +1,3
80<t<150 -1.1 +2,1 -0.3 +2,9 0 +3,2 -1.6 +1,6

* Musteri tarafindan kalinlik toleransi sinifi belirtiimedigi durumlarda “ A “ sinifi kalinlik toleransi uygulanir.

* EN 10028 standardi kapsaminda Uretilen 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteler, aksi belirtiimedikge “B” sinifi
kalinlik toleranslanna gére Uretilir. Uretimde hedeflenen kalinlik, (+) kalinlik toleransindan (-) kalinlik toleransinin glkanimasi
sonucunda bulunan rakamin ikiye béliinerek siparis kalinligina eklenmesi ile bulunan kalinliktir.

® Kenarlan kesilmis levhalann kalinlik élgtima, kenardan min. 25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

¢ Kenarlan kesilmemis levhalann kalinlik élgiim, kenardan min. 40 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapillir.

« L Uriin gurubundaki siparigler 6.00 — 25.00 mm kalinlik ve 1300 - 3000 mm genislik araliginda kabul edilir.

* PL Urtin gurubundaki siparisler 7.00 — 25.00 mm kalinlik ve 1300 - 3000 mm genislik araliginda kabul edili.

® Yiizey kusurlan icin EN 10163-2 (class B, subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Sicak Haddelenmis |
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yuizey Diizgiinliigii Toleransi

Tablo 2a : Kenarlan kesilmis levhalar igin geniglik toleranslan

® Yiizey diizginltigu toleransi icin normal toleranslar (class N) tablo 4’de verilmistir.
* Yiizey diizglinligu toleransi, diizgiin bir yiizey tizerine birakilan levhanin alt yiizeyi ile diizgiin ylizey arasindaki max. kabul

Kenarlan Kesilmis Levhalar

“Nominal Kalinlik, - 9 N . . L e o
Om'n?r &t Tolerans (mm) edilebilir uzaklik veya sapmadir. Eger dalga uzunlugu 1000 mm veya daha az ise, 1000 mm diiz kenarl 6I¢t uzunludu kullanilr.
(mm)” Alt Ust © Daha uzun dalga boylan igin 2000 mm’lik diiz kenarl 6lct uzunlugu kullanilir
<40 0 +20 ® Yiizey diizgiinliigiinden sapma miktan < 2 mm ise dalga olarak degerlendirimez ve dikkate alinmaz.
40<t<150 0 +25

Tablo 4 : YU UzgUnligu tol I |
Tablo 2b : Kenarlan kesilmemis levhalar icin geniglik toleranslan ablo Uzey diizglnlug toleransian (Class N)

Belirtilen Olcti Uzunlugu igin Yiizey Diizguinligi Toleransi (mm)
Kenarlan Kesilmemig Levhalar Celik Tipi - L Celik Tipi-H
Tolerans (mm) “Nominal Kalinlik, o o o o o o ,
- - T ““Su verimis” ve “su verilmis + temperlenmis” Urlinler disinda, “Su verilmis” ve “su verilmis + temperlenmis” biitiin trinler dahil,
Genislik (mm) Alt Ust (mm)” standartda belirtilen min. Akma mukavemeti standartda belirtilen min. Akma mukavemeti > 460 N/mm2 olan
>1000 < 1200 0 +80 <460 N/mm?2 olan kaliteler” kaliteler
> 1200 < 1500 0 +50 1000 mm 2000 mm 1000 mm 2000 mm
>1500 < 3000 0 +60 5<t<8 8 12 1 15
> 3000 < 4000 0 +100 8<t<15 7 1 10 14
® Geniglik 6lgim, levhanin ana eksenine dik olarak yapilir. 18<t<25 ! 10 10 18
© 6.00-7.99 mm kalinlik araliginda kenan kesilmemis levha sipariglerinde geniglik toleransi - 0/ +250 mm dir. 25<t<40 6 9 9 12
© 8.00-10.00 mm kalinlik araliginda kenan kesiimemis levha siparislerinde genislik toleransi - 0/+100 mm dir. 40<t<250 5 8 8 12
<t<

e Levhanin diizgiin ylizeye temas eden noktalan arasindaki uzunluk, 300 — 1000 mm arasinda ise tablo 4’de verilen ylizey diizglinligu tolerans degerlerinin
asllmamasi kosulu ile sapma miktan L tipi gelikler icin bu uzunlugun max. %1’ i ve H tipi gelikler igin bu uzunlugun max. %1,5’u olabilir.

® Yiizey diizglinliguintin élctimi icin levha diizgilin bir ylizey izerine birakilr.

® Yiizey diizgunligiinden sapma, 1000 mm veya 2000 mm diizgiin kenarli 6l¢t uzunlugunun herhangi bir yénde yerlestirimesi

Tablo 3 : Uzunluk toleranslan

“Uzunluk, L Tolerans (mm) sonrasinda 6l¢i uzunlugunun diiz kenan ile levha arasindaki mesafenin 6lgiilmesiyle belidenir.
(mm)” A st e Sadece 6l¢li uzunlugunun diiz kenan ile levhaya degen noktalar arasindaki bélim dikkate alinir. Yiizey diizgtnligu élgtima,
malzemenin uzun kenannda min. 25 mm igerisinden, kisa kenannda min. 200 mm igerisinden yapilir.
1 <4000 0 +20
4000<1<6000 0 +30
6000<1<8000 0 +40 ?f._
8000<1< 10000 0 +50
10000 <1< 15000 0 w75 a : Normal tolerans (class N) igin 200 mm. =
15000 < < 20 000 0 +100 Sekil 1 : Yiizey diizginliguniin élgima

* Boyuna yéndeki her iki kenann kisa olaninin boyu levhanin uzunlugudur.
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Sicak Haddelenmis

> Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Kenar Egriligi Ve Kése Dikligi Toleransi Sicak Haddelenmis Motifli Rulo Uriinler igin Ebat Ve Sekil Toleranslari
Tolerans Standardi: DIN 59220: 2000-04

o Sipariste levha icin normal kenar egriligi ve kose dikliginin tanimlanmasi, teslim edilen levhanin &igilerinin igine siparis edilen

levha ebatlannda bir dikdértgen yerlestirilebilmesinin tanimlanmasidir. Sinirli kenar egriligi ve kése dikligine sahip levha siparigleri Uygulanan ERDEM iR U ran Cinsleri

icin, maksimum kenar egriligi ve kose dikligi degerleri siparis asamasinda goriismeye tabi olarak belirlenir.
© Kenar egriliginin 6lgimu : Kenar egriligi degeri g, boyuna kenar ile bu kenann iki ucuna de@en diiz cizgi arasindaki maksimum RKKM, LRKKM, HRUKM

sapmadir.

2 : Genel Uygul

1 : Kenar egriligi q L b F Al e R
2 OIf;,um kenan (konkav) © Nominal kalinligi 3-10 mm arasinda ve nominal genisligi 700-1425 mm arasinda olan sicak haddelenmis motifli rulo, sac veya levha Urtinlere
3 : Diiz kenar R uygulanir. 3-4 mm kalinlik araligindaki siparisler gériismeye tabi olarak tretilir.
a : Haddeleme yo6ni

Sekil 2 : Kenar egriliginin dlcima

o Kose dikliginin 6lgimi : Kose dikligi degderi u, enine kenann boyuna kenar tizerine ortogonal izdiisimdi ile tespit edilen sapma miktandir Yuzey Motifi
.z » ERDEMIR'de Uretilen standart motif tipi ve resmi gekil 1 ve sekil 2'de veriimistir.
] I
1: Kose dikligi u -—L

2:Dik agi

3 : Boyuna kenar

a : Haddeleme yonl

Sekil 3 : Kbse dikliginin élgima

-

¢ EN 10025 standardinda minimum akma mukavemeti < 355 N/mm? ( 36,2 kg/mm?2)’ye kadar olan olan malzemelere uygulanir.
Diger kalitelerden siparigler “gorismeye tabi” olarak alinir.

Kalinlik Toleransi

* Nominal kalinlik, desen olmayan yerden élgiilen kalinliktir. Kalinlk 8lgimu kenardan en az 25 mm uzaklikta yapilir.

Tablo 1:
Sicak Haddelenmis Motifli Sac / Levha Kalinlik Toleranslan
Belirtilen kalinlik icin ayni Urlin igindeki max.
Nominal Kalinlik (mm) Tolerans (mm) sapma (mm)
3 -0,40/+0,80 0,80
4 -0,40/+0,80 0,80
5 -0,40/+1.10 0,90
6 -0,40/+1.10 0,90
7 -0,40/+1,10 0,90
8 -0,50/+1,20 0,90
9 -0,50/+1,20 0,90
10 -0,50/+1,20 0,90
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Sicak Haddelenmis

Sicak Haddelenmis |
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yiizey Duzgiinliigii Toleransi

© Genislik, Grliniin boyuna eksenine dik olarak SlgUllr. * Bir plaka veya levhanin yiizey diizguinligi 6lctima icin, tek plaka veya levha yatay bir ylizeye kendi agirigiyla birakilir. Yiizey diizginligtndeki

© 700-1425 mm araliginda, dlglilen gercek genislik, siparis genisliginden 20 mm daha genis olabilir, ancak daha dar olamaz. degisim, 1000 veya 2000 mm uzunlugundaki bélgede, diizgiin ylizey ile plakanin arasindaki maksimum mesafedir. Olciim, boyuna kenarlardan
25 mm az olmayan uzaklikta, plaka uglanndan da 200 mm’den az olmayan uzakliktan alinir. Dlizgiin yiizey ve plaka arasinda sadece iki degme
noktalan arasindaki bolge dikkate alinr.

© Uzunluk, dikdértgen seklindeki plaka veya levhanin uzun kenannin degeridir. Tablo 3: . o - Py
 Tablo 2 uzunluktaki degisimlerin st sinianni géstermektedir. Higbir tek plaka veya levha, nominal uzunluk degerinden daha kisa olamaz. Sicak Haddelenmig Mot Sac/ Levha Yuzeyﬁ:igiglzgu;?;;jﬁzg Tolerans: ()
Norninal Kainik (mm) Olgti Uzunlugu: 1000 mm© Olgti Uzunlugu: 2000 mm
Tablo 2: 3 9 14
Sicak Haddelenmig Motifli Sac / Levha Uzunluk Toleranslan 4 9 14
Nominal Uzunluk (mm) Uzunluk Toleransi (mm) 5 8 12
L< 4000 20 5 8 12
4000 <L <6000 30 8 7 1
6000 <L <8000 40 10 7 11
8000 < L < 10000 50
10000 < L < 15000 75

(*) DlizgUin yiizeye degen iki nokta arasi mesafe 300 -1000 mm arasinda ise, yiizey diizglinligl sapmasi, bu mesafenin % 1’ini gegmemelidir.

("5
el

DA

200
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

 Kenar egriligi, plakanin boyuna kenan ile kenann iki ucuna degen diizgiin cizgi ile arasindaki maksimum mesafedir. Olgiim igbiikey kenarda yapilr.
® Kenar egriligi toleransi maksimum levha boyunun % 0,2’si kadardir.

Kose Dikligi Toleransi

* Kdse dikligi toleransi u, uzun kenardan genislik boyunca cizilen dik Gizginin, sapma mesafesidir. Gergek genisligin maksimum % 1°i kadar olabilir.

90

o Uretilecek motif tipi ve resmi sekil 1°de verilmigtir.

* Motif ebatlan ile ilgili tavsiye edilen(referans) degerler sekil 2’de verilmistir.

* Motif kabartmalan, levhanin kenarlanna paralel olmayacaktir.

* Moitifli Grtinler sicak haddelenmis halde, yizey islemi gérmemis ve kenar kesmesiz olarak Uretilir.

AL U

Z
2
5

N

Z,
i
|

Z,
NN
ﬂ%fﬁ

IR
AR

N

Z,
2

|
af——p -';l-

é

h (Motif yuksekligi) » 1 -2 mm

| (Motif v vwwv lugu) » 17-27 mm
w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm

x (Motif Ust genisligi) » 3-5 mm

“k (Birbirine dik iki motifin merkezleri
arasindaki uzunluk) » 25+ 2,5 mm “

Sekil 2: Motif i¢ileri (referans degerler)

www.erdemirgrubu.com.tr

Toleranslar

ERDEMIR Dékiim Slabi (DS)-2001

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

o)
| |

Kalinlik Toleransi

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Tolerans (mm)
Kalinlik (mm) At ‘ Ust
s
100.01 - 189.99 -4.00 +7.00
190.00 - 200.00 -7.00 +7.00

Aciklamalar

o Kalinlik 6lgiimi, kenardan min. 40 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilr.

Geniglik Toleransi

- Tolerans (mm)
Kalinlk (mm) Geniglik (mm) At ‘ st
100.01 - 189.99 -30 +50
1000 -1525
190.00 - 200.00 -50 +50

Aciklamalar

* Genislik 6lglimU, uzun kenara dik olarak yapilir.

Uzunluk Toleransi

Tolerans (mm)
Alt Ust
Uzunluk (mm)
Kalinlik Kalinlk Kalinlk Kalinlk
100.01 - 189.99 190.00 - 200.00 100.01 - 189.99 190.00 - 200.00
2000 - 8000 -50 -100 +50 +250
8001 - 12000 -100 -250 +100 +250

Aciklamalar

® Dokiim slabinda bulunan en bilyiik dikdértgenin uzun kenannin uzunlugu, Griin uzunlugu olarak l¢aldr.
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Sicak Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Yiizey Diizgiinliigui Toleransi

Aciklamalar
* Yiizey diizgunliigu toleransi 100.01-120mm arasl icin max. 25 mm dir. 120 mm’den daha kalin malzeme igin yiizey diizglinligl garanti edilmemektedir.

! Duzgin Yizey

* Yiizey diizgunliigu toleransi, diizglin bir ylizey Uizerine birakilan dékim slabinin alt yiizeyi ile diizgiin yiizey arasindaki max.
kabul edilebilir uzakliktadr.

 Diizglin ylizeye degme noktalan arasindaki uzunluk 1000 mm’den az ise, uzaklik miktan - ylizey diizglinligu tolerans
degerlerinin asiimamasi kosulu ile bu uzunlugunun max. %1.5’u olabilir.

* Yiizey diizgunlugii dlgiimii, malzemenin uzun kenannda min. 25 mm igerden, kisa kenannda min. 200 mm igerden yapilir. S O é u k H a d d e I e n m i §
s Yassi Celik Urunler

Olgam alany

1 _:t!!
{2os) EZR

Agirlik Toleransi

Kalinlk (mm) Agirik Sapmasi (%)
100.01 - 200.00 ‘ 65

Aciklamalar
o AJirik sapmast, dokiim slabinin teorik agiridi ile gercek agirigi arasindaki farkin teorik aginiga gére ylizdesi (%) olarak ifade edilmektedir.

Kenar Egriligi Toleransi

Aciklamalar
© Dokuim slab icin kenar egriligi garanti edilmemektedir.

Kose Dikligi Toleransi

Aciklamalar
© Dokum slab icin kdse dikligi garanti edilmemektedir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

Sicak haddelenmis yassi celiklerin, 1sitma islemi yapilmadan
haddelenmesi ile Uretilen ve kalinliklan 0.20-2.00 mm araliginda
degisen rulo veya sac seklindeki yassi gelik triinlerdir. Uretilen
malzemelerin fiziksel 6zellikleri rulo boyunca homojen olurken,
ylzey dizglnligu, geniglik ve kalinlik degerleri de beklentileri en Ust
seviyede karsilar.

www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Uygulama Alanlan

Soguk sekillendirmeye uygun derin gekilebilir kaliteler,
otomotiv sektérinde, dayanikl ev aletleri sektériinde,
mutfak esyalar, radyatdr ve havalandirma ekipmanlari
imalatinda, mukavemet, tokluk ve stinekligin istendigi
uygulamalarda kullanilir.

Yaglanmaya dayaniklilik, Usttin sekillenebilirlik ve iyi
kaynaklanabilirlik 6zellikleri ile 6n plana gikan ekstra derin
cekme islemine uygun kaliteler (IF), otomotiv ve beyaz esya
sektorlerinde, 6zel beklentileri saglamaya yonelik
uygulamalarda kullanilir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

iyi sekillendirilebilirligin yaninda gelistirilmis
kaynaklanabilirligi kombine eden, disik karbonlu ve
mikroalasimlandirma yéntemi ile Uretilmis ylksek
mukavemetli-distk alasimli gelik kaliteleri, otomotiv
sektdru ve yan sanayinde kullanilir.

Derin cekilebilirlik 6zelliklerine sahip, tek/gift kat veya
tek/cift pisirim yapilarak kullanilan emaye kaplamaya uygun
celikler, mutfak esyalan imalatinda (tencere, firin 1zgaralar
vb.) kullanilir.




Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIR’de Uretilen Soguk Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Soguk haddelenmis Urlnlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir.
® Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis sekilde,
® Kenarlan kesilmis veya kesilmemis durumda,

® Sirekli veya yigin tavlama sonrasinda temper haddelenmis yapida,
® Tavlama ve temper hadde islemi gdrmeden tam-sert (full-hard) yapida.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikce kalinlk, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.
® Bobin i¢ ¢api istege baglh olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

eYaglama (O) : Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (toplam iki ylizey). Aksi belirtiimedikge
normal yaglama degerleri uygulanir. Ozel, hafif yagl, az yagh, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilebilir.

Hafif Yagli : 250 - 500 mg/m?

Az Yagl : 500-1000 mg/m?

Normal Yagl : 1000-2000 mg/m?

Agir Yagh : 1500-3000 mg/m2 (ihracata verilen irinler icin normal yaglama degeridir)

¢ En az “normal yagli” seviyede yiizeyi korunmus olan soguk Urtinlerde korozyon olusmama garanti suresi hazir
bildirim tarihinden itibaren 6 aydir.
* ERDEMIR, yiizeyi yagsiz veya normalden az yadl soguk (iriin 6nermemektedir. Yiizey korumasiz veya az yagli
trin talep edilmesi durumunda, yiizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.
* ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.

Yuzey Kalitesi:

EN 10130 standardina gére A ve B ylUzey kalitesi saglanir. Aksi belirtiimedikge A ylzey 6zelliklerine uygun olarak uretilir.

* A ylizey: Gozenek, hafif batik, kiiglk izler, minér ¢gizikler ve hafif renklenme gibi sekillendirmeyi ve ylizey kaplamayi
etkilemeyecek kusurlara misade edilir.

*B ylzey: Bir ylizeyi, boya veya elektrolitik kaplama sonrasinda diizgtin ylzey gérinimunu etkileyecek kusurlari
icermemelidir. Diger yUzey ise en az A ylzey kalitesinde olmalidir.

n www.erdemirgrubu.com.tr

Yluzey Goériunimu:

Uriin yiizeyi parlak, yan-parlak, normal veya piiriizlii gériinimde olabilir. Aksi belirtilmedikge triin yiizeyi normal gériinimdedir.
Diger puriizlik degerleri goriismeye tabidir.
® Yiizey gorinimi ve pUrizlik degerleri:

Yiizey GOrinimui Sembol Purtizlik Degeri Cut Off: 0.8 mm
Parlak b Ra<0.40pum
Yan Parlak [¢] Ra<0.90 pm
Normal m 0.6pum<Ra<1.9um
PUrizlt r Ra>1,6 um

Kaynaklanabilirlik:

Soguk Urtinlerimiz standart kaynak proseslerine uygundur. Ancak kullanilacak kaynak yontemleri 6zellikle gaz kaynagi metodu
kullanilacak olmasi durumunda siparis agsamasinda belirtiimelidir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

Soguk Urtnlerimiz gogunlukla, sicak daldirma veya elektrolitik yontemlerle metalik veya organik kaplama veya diger kaplama
yéntemlerine uygun olarak tasarlanir. Istenen kaplama ydntemi ve buna uygun yilzey kalitesi ve ylzey gérinimu siparig
asamasinda belirtiimelidir.

Markalama:

Bazi soguk Urlinlerimizin lzerine, korozif olmayan ve kolayca silinebilen murekkeple, kalite ve ebat vs. bilgileri
markalanir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan
-____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsihgi . Benzer Standart Karsiliklart @
T ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
SAE J403-2014/ ' )
ASTM A1008-15 1006/CS Tip B 6106 G10060 ASTM A1008 CS Tip A 176
s ool 1008/CS Tip B 6108 G10080 176
Soguk sekillendirmeye uygun genel uygulama -
(Galvaniz kaplama, buro esyasi, aydinlatma geregleri, vs.) SAE J403-2014 10B08 7608 G10081 176
SAE J403-2014 1010 6110 G10100 176
SAE J403-2014 1012 4112 G10120 176
SAE J403-2014 1018 Ozel 6118 176
JIS G 3141:2011 SPCCT 6111 178
EN 10130:2006 DCO1 6112 1.0330 St12 ASTM A1008 CS Tip B JIS G3141 SPCC 162
EN 10130:2006 DCO03 6113 1.0347 RRst13 ASTM A1008 CS Tip B JIS G3141 SPCD 162
EN 10130:2006 DCO04 6114 1.0338 St14 ASTM A620 CD DDQAK JIS G3141 SPCEN 162
- Gekt'?"e '5'6"?'”; Uggllmbge“e' Uygu'a";? _ EN 10130:2006 DCO5 6115 1.0312 FeP05 ASTM A1008 DDS 162
omotiv sanayl, buzaolabl, camasir makinesl,
Tutfak soyasy, vo) EN 10130:2006 pCot 7111 1.0330 st12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141SPCC | 162
EN 10130:2006 DCO1 6612 1.0330 St12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141 SPCC 162
EN 10130:2006 DCO1 7612 1.0330 St12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141 SPCC 162
TSG3100G SPC270C 120 RRst13 DC03 ASTM A619 CR CQ JIS G3141 SPCD 164
TSG3100G SPC270C 121 RRst13 DCO03 ASTM A619 CR CQ JIS G3141 SPCD 164
EN 10130:2006 DC04 7114 1.0338 St14 ASTM A1008 DS Tip A JIS G3141 SPCEN 165
EN 10130:2006 DC04 145 1.0338 165
) ) EN 10130:2006 DCO05 7115 1.0812 FeP05 ASTM A1008 DDS 165
Yaglanmaya dayanikli ekstra derin gekmeye uygun gelikler EN 10130:2006 DCO6 7116 1.0873 FeP06 ASTM A1008 EDDS 165
(Gok dusuk karbonlu IF celikleri) . :
11-04-013 XES 130 St14 DC04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 167
TSG3100G SPC270D 131 St14 DCO04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 167
TSG3100G SPC270D 132 St14 DC04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 167
derin cekmeye uygun celikler EN 10130:2006 DCO03 7123 1.0347 RRst13 ASTM A619 CR DQ JIS G3141 SPCD 165
Otomotiv sektdriinde filtre yapimina uygun gelik EN 10130:2006 DCO04 7124 1.0338 St14 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 166
) ‘ ) EN 10130:2006 DCO04 7314 1.0338 St14 ASTM A1008 DS Tip A JIS G3141 SPCEN 166
Yaslanmaya dayanikli ultra derin gekme kalite otomotiv EN 10130:2006 DCO5 7315 10312 FeP05 ASTM A1008 DDS 166
endustrisinde kullanima uygun celikler : :
EN 10130:2006 DC06 7316 1.0873 FeP06 ASTM A1008 EDDS 166
EN 10209:2013 DCO1EK 7512 1.0390 DIN 1623-3 EK2 168
EN 10209:2013 DCO1EK 6512 1.0390 DIN 1623-3 EK2 168
X EN 10209:2013 DCO4EK 6513 1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A424 Tip 2 168
Emaye kaplamaya uygun gelikler ;
EN 10209:2013 DCO4EK 7513 1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A424 Tip-2 168
EN 10209:2013 DCO4ED 7514 1.0394 168
EN 10209:2013 DCO6ED 7516 1.0872 FeD6 ASTM A424 Tip-3 168
) 3 S 52814 FEE 220 BH 171 169
Yiksek akma dayanimii ve soguk sekillendirme islemine EN 10268:2006+A1:2013 HC220B 7722 1.0396 SEW 094 ZStE220 BH 169
uygun soguk haddelenmis firin sertlesmeli gelik
EN 10268:2006+A1:2013 HC260B 7726 1.0400 SEW 094 ZStE260 BH 169
Yuksek akma dayamm“ ve SOQUK §ek|||end|rme |§|em|ne EN 10268:2006+A1:2013 HC220Y 7022 1.0925 SEW 094 ZStE220 P 170
uygun soguk haddelenmis gelikler EN 10268:2006+A1:2013 HC260Y 7026 1.0928 SEW 094 ZStE260 P 170
Yiksek akma dayanimli ve soguk sekillendirme islemine § g
uygun soguk haddelenmis celikler E DIN EN 10338:2013-04 HCT590X 7660 1.0941 171
EN 10268:2006+A1:2013 HC260 LA 7125 1.0480 SEWO093 ZStE240 ASTM A1008 SS Gr.33 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC300 LA 7128 1.0489 SEW093 ZStE260 ASTM A1008 SS Gr.40 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC340 LA 7132 1.0548 SEW093 ZStE300 ASTM A1008 HSLAS Gr.45 Class 2 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC380 LA 7136 1.0550 SEWO093 ZStE340 ASTM A1008 HSLAS Gr.50 Class 2 172
Soguk sekillendirmeye uygun ylksek mukavemetli celikler EN 10268:2006+A1:2013 HC420 LA 7140 1.0556 SEW093 ZStE380 ASTM A1008 HSLAS Gr.55 Class 2 172
11-04-002 XE-320DR 250 SEW093 ZStE300 HC340LA ASTM A607 Gr.45 173
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 251 SEWO093 ZStE300 HC340LA ASTM A607 Gr.45 173
11-04-002 XE-360DR 260 SEW093 ZStE340 HC380LA ASTM A607 Gr.50 173
52811 FEE 340 F 261 HC380LA 173
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan
-____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsihgi . Benzer Standart Karsiliklart @
T ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
SAE J403-2014 1030 5130 G10300 176
Yiksek mukavemetli “Full-hard” yapi celikleri SAE J403-2014 1040 5140 G10400 176
SAE J403-2014 1045 5145 G10450 176
Cember ve yapi imalatina uygun soguk haddelenmis karbon celigi SAE J403-2014 1030 Ozel 5131 176
Yiksek karbonlu 6zel gelik ERDEMIR-01 5155 5155 176
Elektrik motoru yapimina uygun refosforize celik ERDEMIR-05 5105 5105 174
Elektrik motoru yapimina uygun laminasyon geligi ERDEMIR-01 6109 6109 174
Orta mukavemetli yapi geligi DIN 1623:2009 S215G 4137 1.0116G St37-3G ASTM A1008 SS Gr.33 Tip 1 175
Cember yapimina uygun celik DIN 1623:2009 S215G 6137 1.0116G St37-3G ASTM A1008 SS Gr.30 175
EN 10130:2006 DCO01 (Cu) 6182 1.0330 St12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141 SPCC 162
Atmosfer korozyonuna dayanikl gelikler
JIS G 3125:2010 SPA-C 9160 177

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belirlenen Grinin
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére secgilen malzemenin kullanim alanina tam
olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler Mekanik Ozellikler

R.26) R,
o . i Stireleri® @
Standart: EN 10130:2006 Standart Karsiig EROEMIR | o Garanti Stireleri N/mim? N/mm? A(;) | Fog® Neg
Kimyasal Bilesim (%) Kalite No | Yuzey Kalitesi | Akma zi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Olusmamasi Degerler max. min. min. min.
A - 280 270-410
- - 6) _ - -
Standart Karsiigs ERDEMIR C p Cu s Mn B T EN 10130 DCo1 6112 B 3ay 86) (©7.5-41.8) 28
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. A 280 270-410
) (8) - _ 8 - -
EN 10130 DCO1 6112 0.12 0.045 - 0.045 0.60 - ® EN10130 Deot 6182 B 3ay (28.6) (07.5-41.8) B
1) | - - - »
EN 10130 DCO1 6182 0.12 0.045 0.15-0.45 0.045 0.60 EN 10130 DCot 71119 g = ) (222(;) ( 22772_31 % ) o8 i )
EN 10130 DCO1 711120 0.12 0.045 - 0.045 0.60 - - Y - e
A - 280 270-410
24 _ _ _ ©) ©) - - -
EN 10130 DCO1 6612 0.12 0.045 0.045 0.60 EN 10130 DCO1 6612 B 3ay (28.6) (07.5-418) 28
(2)(5) - - -
EN 10130 DCO1 761229 0.12 0.045 0.045 0.60 20-50 N 10130 oot - A i} ) 280 270410 »s ) )
EN 10130 DCO3 6113 0.10 0.035 - 0.035 045 - ® B 3ay (28.6) (07.5-41.8)
EN 10130 DCO04 6114 0.08 0.030 - 0.030 040 - ® EN 10130 DCO3 6113 Q bay bay (gﬂ) ( 227722;07) a 13 )
EN 10130 DCO05 6115 0.06 0.025 - 0.025 0.35 - ® ’ B
A 210 270-350
(8)
. | EN 10130 DCO04 6114 A 6ay 6ay 014) (275357) 38 16 0.18
giklamalar A 180 270-330
(8)
1) Cu ilaveli olarak uretiimektedir. EN10130 DCos 6115 B 6ay 6ay (184) (©7533.7) 40 19 020
2) Elektrik direng kaynagina uygundur.
3) % Mn ve % Al degeri 6112 Kkaliteye gore farklilik géstermektedir. Aciklamalar
4) BA olarak Uretilmekte olup % C ve % Mn degeri BA olarak Uretilen 6112 kaliteye gére farklilik gdstermektedir. 1) Cekme testi deg@erleri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
5) B ilaveli olarak Uretilmektedir. 2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2,0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
6) DCO03, DC04, DCO5 kaliteler tam durgun olarak tiretimektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadrr. 40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir.
7) Kirmizi renk ile belirtilen limitler standart limitler olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak 3) % uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir.
verilmis degerlerdir. 4) rgp Ve ngg degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustiinde olan malzemelere uygulanir.
8) Tiilaveli Uretilebilmektedir. 5) Tasanm amagcl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.
6) DCO1 notasyonuna sahip kaliteler igin akma mukavemeti Uist sinin olan 280 N/mm?, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir

oldugu bildirildigi tarihten baslamak lzere 8 glin igin garanti edilir ve 6 hafta igcinde kullanilmasi onerilir.
7) Tabloda belirtilen garanti sireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
8) “Yigin Tavlama” ydntemi ile ve sadece “A” ylizey olarak Uretilmektedir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Derin Cekme Islemine Uygun, Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler Cekme ve Derin Cekme Islemine Uygun Cok Diisiik Karbonlu (IF) Beyaz Esya
Uretimine Yonelik Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: TSG3100G Standart: EN 10130:2006
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)?@®
Standart Karsiligi ERDEMIR® (¢} Mn P S Si Al Standart Karsiligi ERDEMIR C P S Mn Ti
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
TSG3100G SPC270C EN 10130/DC03 120 0.06 020 0.020 0015 0.030 0.080 EN 10130 DCO1 7122 0.12 0.045 0.045 0.60 0.050-0.060
TSG3100G SPC270C EN 10130/DC03 121 0.06 020 0.020 0.015 0.030 0.080 EN 10130 DCO3 7123 0.10 0.035 0.035 045 0.060-0.070
EN 10130 DCO4 7114 0.08 0.030 0.030 0.40 0.065-0.075
Aciklamalar EN 10130 DCO4 1450 0.07 0.030 0.025 035 0.085-0.095
1) Musteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak EN 10130 DCOo5 s 0.06 0.025 0.025 035 0.085-0.095
verilmig degerlerdir. EN 10130 DC06 7116 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30
Agiklamalar

Mekanik Ozellikler 1) Bu kalitede analiz olarak limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak

verilmis degerlerdir.

R, R, A 2) Kirmizi renk ile belirtilen limitler standart limitler olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak
Standart Karsilgi ERDEMIR Kalinlik N/mm? N/mm? (%0) verilmis degerlerdir.
B 2 21
Kailte No d (mm) tg/mm) tkg/mm) 3) DCO083, DC04, DCO5, DCO6 kaliteler tam durgun olarak iretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. max.
165-225 270
\(2) 1< - e -
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DCO03 120 0.40<d<1.00 (168-23.0) ©76) 38 45 Mekanik Ozellikler
165-225 270
@
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DCO03 121 1.00<d<1.40 (168-23.0) ©76) 40 47 . -
B Garanti Stireleri” R , - Ago®
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm N/mm %) Foo® Ngo
i Yiizey Kalitesi iz ; o o
Aglklamalar Kalite No Akma Izi Mekanik (kg/mn) (kg/mm?)
. o s . Standart Kalit Olusmamasl gerler max. min. min. min.
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanrr. anca are s Deg
- . 9 PR L N - A - - 280 270-410
2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baglamak tizere 3 ay icin EN 10130 beot 71229 B 3ay 3ay (286) (©75-418) 28 - -
aranti edilir. -
g - . i - o o EN 10130 DCO3 | 71239 A 6ay 6ay 240 270-370 34 13 -
3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkl olarak musteriyle yapilan anlagmalar B (24.5) @7.5-37.7)
neticesinde yukarida belirtilen referans degderlere gore Uretilmektedir. © A 210 270-350
y g g EN 10130 DC04 7114 B 6ay 6ay @14) (©75-35.7) 38 16 0.18
A 190 270-330
5)8)
EN 10130 DC04 145 B 6ay 6ay (193) (276336 40 16 0.18
A 180 270-330
©)
EN 10130 DCO5 7115 B 6ay 6ay (184) (275.33.7) 40 19 0.20
A 170 270-330
6)
EN 10130 DC06 7116 B Sinirsiz 6ay 173) (276.33.7) 41 2.1 0.22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artinilir.

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir.

roo V€ Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

Tasanm amagclh kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tasarim amagli kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degderi 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen garanti stireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baglar.

Spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkl olarak musteriyle yapilan anlasmalar neticesinde tabloda

belirtilen referans degerlere gore Uretiimektedir
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Ekstra Derin Cekme Islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Derin Cekme Islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Yonelik,

Yoénelik, Soguk Haddelenmis Celikler Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10130:2006 Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi ERDEMIR C P S Mn Ti Standart Karsiligi ERDEMIR2 | C Mn P S Si Ti Nb Al C?/q“'
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite | KaliteNo | max. | max. | max. | max. | max. max. max. max.
EN 10130 DC04 7124 0.08 0.030 0.030 0.40 - 11-04-013 XES EN 10130/ DC04 1300 0.080 | 050 | 0.025 | 0.025 | 0.04 | 0.050-0.060 0.010-0.020 | 0.005-0.070 | 0.16
EN 10130 DC04 7314 0.08 0.030 0.030 0.40 - TSG3100G SPC270D EN 10130/ DC04 131@ 0.007 | 025 | 0.015 | 0.020 | 0.03 - - -
EN 10130 DCO05 73151 0.06 0.025 0.025 0.35 - TSG3100G SPC270D EN 10130/ DC04 1320 0.007 | 025 | 0.015 | 0.020 | 0.03 - - -
EN 10130 DCO06 7316" 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30
Aciklamalar

1) % CE =% C + % (Mn+Si) / 6 formUliine gbre belirlenir.

2) Musteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak
verilmis degerlerdir.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler misteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans

— - olarak verilmis degerlerdir.
Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler

Aciklamalar
1) Punta kaynagina uygundur.

R.@ R.™M
G P ) e m 3) (4) (4)
Standart Karsiig i arant Streler N/mm? N/mm? Pod o o
arsliig ERDEMIR (%)
Kalite No Akma izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?) R R0 Garant
H 0.2 - —
Standart Kalite Olusmamasi Degerler max. min. min. min. Standart Karsiligi ERDEMIR Kalinlik N/r:1m2 N/mm? '2‘60 ' fe0 . ™| Siireleri
210 270-350 Kalite . kg/mm?) (%) '
EN 10130 DC04 71249 6ay 6ay o1 2 o7 530 38 16 0.18 No d (mm) (kg/mn’) ! Mekanik
@14 (27.5-35.7) Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. max. | min. | min. min. min. | Degerler
EN 10130 DoO4 | 73149 6ay 6ay ! 27350 38 16 018 160-200
(21.4) (27.5-35.7) 130 @06 d<1.50 (16.3-20.4) 280-350
11-04-013 XES EN 10130/ DC04 ] 16021 - 37 - - 180 | - 019  6ay
EN 10130 DCOs | 73159 6a 6a 180 270330 40 19 020 d>10 op2i0, | PaeSs)
Y Y (18.4) (275:337) . - (16.3-21.4)
o 170 270-330 TSG3100G | SPC270D EN 10130/ DC04 1319 | 040<d<1.00 145-190 270 41 48 | 140 - | 020 | - 12ay
EN 10130 DCO06 7316 Sinirsiz 6ay (17.4) (075-33.7) 41 21 0.22 AUS E (14.8-19.4) ©7.6) . g
TSG3100G | SPC270D EN 10130/ DC04 1320 | 1.00<d<1.40 (11:2:18% (22; %) 43 | 50 140 | - 020 - 12ay
Aciklamalar — -
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. Aciklamalar
2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir. 2) Rpo2/ R, :max. 0.66
3) % uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir. 3) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
4) rgo Ve Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustliinde olan malzemelere uygulanir. 4) Spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkli olarak musteriyle yapilan anlasmalar neticesinde tabloda belirtilen
5) Tasanm amaglh kullanimlar icin akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir. referans degerlere gore Uretiimektedir.
6) Tasarm amagh kullanimlar igin akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir. 5) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.
7) Tabloda belirtilen garanti sureleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelenmis Emaye Celikleri

Standart: EN 10209:1996

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Ti Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
EN 10209 DCO1EK 7512 0.08 - 0.60 0.045 0.050
EN 10209 DCO1EK 65120 0.08 - 0.60 0.045 0.050
EN 10209 DCO4EK 6513™ 0.08 - 0.50 0.030 0.050
EN 10209 DCO4EK 7513 0.08 - 0.50 0.030 0.050
EN 10209 DCO04ED 7514 ) ) 0.40 0.030 0.050
EN 10209 DCO6ED 7516 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Aciklamalar

1) 6512 ve 6513 kalite Urtinler “yigin tavlama” ydntemi ile Uretilmektedir.
2) Swvi gelik Uretim asamasinda vakum altinda Grlin analizi max. % 0.004 “C” hedeflenerek dekarburize edilmekte ve “Ti” ile

stabilize edilmektedir.

3) Tum kalite Urlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi Re® ’ . o Garanti Sureleri®
ERDEMIR N/mm? Am Agg” " iz
- , N/mm2 (%) (%) Akma Izi
Standart Kalite Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) min. min. Olugmamasi ve
max. Mekanik Degerler
270 270-390
EN 10209 DCO1EK 75120 30 - 6 ay
(27.5) (27.5-39.8)
270 270-390
EN 10209 DCO1EK 65120 30 - 6 ay
(27.5) (27.5-39.8)
220 270-350
EN 10209 DCO4EK 65130 36 - 6 ay
(22.4) (27.5-35.7)
220 270-350
EN 10209 DCO4EK 75130 36 - 6 ay
(22.4) (27.5-35.7)
210 270-350
EN 10209 DCO4ED 75149 38 - 6 ay
@1.4) (27.5-35.7)
190 270-350
EN 10209 DCO6ED 75160 38 1.6 6 ay
(19.4) (27.5-35.7)
Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) r (ortalama) degeri, kalinhigi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.
3) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise

40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir.

Jeagss

~

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araiginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilr.
Tasarim amagli kullanimlar igin akma dayanimi minimum degderi 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.
Tasarim amagli kullanimlar igin akma dayanimi minimum degderi 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.
Tabloda belirtilen garanti sireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

www.erdemirgrubu.com.tr

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis
Firin Sertlesmeli Celik

Standart: EN 10268:2006+A1:2013

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min.
EN 10268 HC220B 77220 0.08 0.70 0.085 0.030 0.50 0.015
EN 10268 HC260B 77260 0.1 1.0 0.10 0.030 0.50 0.015
Aciklamalar

1) % Ti+% Nb+% V+% B < 0.22 olmalidrr.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsilig ) R BH, R O A @
ERDEMIR N/mem2 N/mm? N/rrlﬂwm2 (‘%) o9 n® Garanti stiresi®
Standart Kalite Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?) min min. min.
min. '
220-270 35 320-400
EN 10268 HC220B 7722 (22.5-27.5) (3,57) (32.7-40.7) 32 1.5 0.16 6 ay
260-320 35 360-440
EN 10268 HC260B 7726 (26.5-32.6) (3,57) (36.7-44.9) 29 - - 6 ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanr.
2) Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir. Kalinhgin d < 0.5 mm oldugu durumda
minimum % uzama degeri 4 birim azaltilr.

3) Minimum r(trans.) ve minimum n(trans.) testi, 0.50 mm ve Uzerindeki kalinliklardaki Grlinlere uygulanir.

4) 1.2 mm kalinhi@in Gzerindeki UrGnler igin 6zel anlasmalar yapilarak belirlenir.

5) Tabloda belirtilen garanti stiresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis
Firin Sertlesmeli Celik

Standart: 52814

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiligi ERDEMIR S Sj
- ; C Mn P Al
Standart Kalite Kalite No max. max.
52814 FEE 220 BH 17100@ 0.007-0.06 0.15-0.70 0.05-0.09 0.030 0.50 0.020-0.070
Aciklamalar

1) % Ni+% Cu+% Cr+% Mo < 0.5 olmalidir.
2) % C+ % P <0.16 olmalidir.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler musteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans

olarak verilmis degerlerdir.
4) Uygulanan kimyasal analiz limitleri mUsteri bilgisi dahilinde, tabloda belirtilen limitlerden farkli olarak, mekanik 6zellik
limitleri hedeflenerek olusturulmustur.

Mekanik Ozellikler @
Standart Karsiligi BH(BH,+WH) R

ERDEMIR e . N/mm2 mo 0% reo n® Garanti

Standart Kalit Kalite No N/mm (kg/mm?) N/mm (%) min min suresi®
anda alite (kg/mm?) i (kg/mm?) min. : :
200-270 80 305-400
52814 FEE 220 BH 171 (20.5-27.5) (8.16) (31.5-40.5) 32 1.6 0.15 6 ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen garanti stiresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

3) Mekanik 6zellik limitleri dahilinde kalmak kaydiyla kimyasal bilesimde sapmalar olabilir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk
Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10268:2006+A1:2013
Kimyasal Bilesim (%)

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Soguk
Haddelenmis Cift Fazh Celikler

Standart: E DIN EN 10338:2013-04
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Si Mn P S Al Ti Nb Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr+Mo Nb+Ti \ B
Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max.
EN 10268 HC220Y 70220 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09 E DIN EN 10338 HCT590X 7660 0.15 0.75 250 0.04 0.015 0.015-1.50 140 0.15 0.20 0.005
EN 10268 HC260Y 7026 0.01 0.30 1.60 0.10 0.025 0.01 0.12 0.09
Aciklamalar

1) Nb, V, Ti ve B ilavesi yapilabilir. (Nb+V+Ti+B < 0.22 olmalidir.)

Mekanik Ozellikler

Reo2/Re BH, R A
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? N/mm? (!;, ) Nio.ue
P . Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Mekanik Ozellikler : . . . .
Standart Kalite min. min. min. min
EDIN EN 10338 HCT590X 7660°) 330-430 3? 59(1) 20 0.14
Ro0.2/R R, Ag® oo oo (83.7-438) 61 6
Standart Karsilgi ERDEMIR NP/DZ N " ) Garanti Stiresi®
Kalite No m Nmm ’ Aciklamalar
: (kg/mrm?) (kg/m) . . . ¢ S ,
Standart Kalite min min min 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
EN 10268 Ho220Y 7022 (222223;%) (;5‘“7):22%) 33 16 018 6ay 2) % Uzama degeri, d < 0.60 mm altinda olan drtinler igin 2 birim diistrdlir.
3) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslayarak 3 ay icin
260-320 380-440 9 9 9 slay Y 1e
EN 10268 HC260Y 7026 265326) (338-44.9) 31 14 017 6ay garanti edilir.
Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.

2) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir. Kalinigin d < 0.5 mm oldugu durumda
minimum % uzama degeri 4 birim azaltilir.

3) ry, ve ny, degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustiinde olan malzemelere uygulanir.
4) Tabloda belirtilen garanti slresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiikksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: EN 10268:2006+A1:2013

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR [¢] Si Mn P S Al \% B Nb" Ti®
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. max.
EN 10268 HC260LA 7125 0.10 0.50 1.0 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15
EN 10268 HC300LA 7128 0.12 0.50 14 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15
EN 10268 HC340LA 7132 0.12 0.50 15 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15
EN 10268 HC380LA 7136 0.12 0.50 1.60 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15
EN 10268 HC420LA 7140 0.14 0.50 1.60 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15

Aciklamalar
1) Nb+Ti+V+B<%0.22.

Mekanik Ozellikler

Enine® Boyuna®®

Standart Karsiigi ERDEMIR Roo2/Ret R. Aso® R, R Aao®

Kalite No N/mm? N/mm? (%0) N/mm? N/mm? (%0)

Standart Kalite kg/mm) kg/mm) min. (kg/mm) (kg/mm) min.

EN 10268 HC260LA 7125 (zzgg:gg%) (:55(7} ﬁ%) 26 (22:2:21 %) é’:g::g%) 27

EN 10268 HC300LA 7128 ggg:ggg) (;ggjg%) 23 (225232% (3377 g:g%) 24
ENIOPSS  HCOWOLA  TIR G47-429 18820 2 sy @08510) 22
ENIOPSS  HCGBOLA  71% B 7489 aasso) 0 srisd 9.500) 20
EN10S | HOWOLA 7140 i8530 o012 7 Gosern 6050, 1

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Talep edilmesi durumunda anlagsmaya bagli olarak, cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
3) % uzama degeri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda olan trtnler igin 2 birim azaltilir. Kalinigin d < 0.5 mm
oldugu durumda minimum % uzama degeri 4 birim azaltilir.

4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarinten baslayarak 6 ay igin
garanti edilir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiligi ERDEMIR® C Mn P S Si Nb \Y Al T | Ceq” %
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite | Kalite No | max. | max. | max. | max. | max. max. max. max. max.
11-04-002 XE-320DR | EN 10268 / HC340LA 2500 0.10 | 1.10 | 0.030 | 0.025 | 0.20 0.100 0.100 0.015-0.080 | 0.100 | 0.28
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 EN 10268 /HC340LA | 2514® | 0.10 | 0.90 @ 0.025 | 0.020 | 0.03 0.080 0.060 - - -
11-04-002 XE-360DR | EN 10268 / HC380LA 2600 0.11 | 1.40 | 0.030 | 0.025 | 0.50 0.100 0.100 0.015-0.080 | 0.100 0.31
52811 FEE340F | EN10268/HC380LA | 261@@ 0.12 | 150 | 0.030 | 0.030 | 0.50 | 0.045-0.055 | 0.040-0.050 0.015 - -

Aciklamalar

1) Ceq % =C % + (Mn+Si) % / 6 formiline gore belirlenir.

2) % Nb+Ti+V < 0.22 olmaldir.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler misteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak
verilmis degerlerdir.

4) Mausteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak verilmis
degerlerdir.

5) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadirr.

Mekanik Ozellikler

= ) Reo2/ Ra R r N N Aso Ay |Katlama
Standart Karsil P02 e % rine, 180%
andal rsiigi ERDEMIR N/mm?2 N/mm? (%) (%) e anare,
Kalite No « 2) « 2) Gapi / Kalnlik)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. min. min. min.
320-390 415-480
04~ = QB - - -
11-04-002 XE-320DR EN 10268 / HC340LA 250 (32.7-398) (423-49.0) 0.50 0.13 24
300-400 400 min.
- o ® - - - - -
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 EN 10268 / HC340LA 251 (30.6-408) (40.8 min) 23
360-440 450-530
_04- PB4 - - -
11-04-002 XE-360DR EN 10268 / HC380LA 260 (36.7-44.8) (45.9-54.1) 0.50 0.13 21
340-420 410 min.
@ - - -
52811 FEE 340 F EN 10268 / HC380LA 261 (34.7-428) @18 0.13 20 05

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) Rpo2/ Rm: max. 0.85.

3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihten baslamak lzere 6 ay icin
garanti edilir.

4) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
-____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri

Celik Kaliteleri

Elektrik Motoru Yapimina Uygun, Soguk Haddelenmis, Refosforize Celikler

Standart: DIN 1623:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Al Standart Karsiigi ERDEMIR (¢} Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ERDEMIR-2005 5105 5105" 0.05 0.30-0.65 0.03-0.15 0.015 0.10-0.25 0.020-0.060 DIN 1623 S215G 41370 0.18 1.50 0.030 0.025
DIN 1623 S215G 6137 ® 0.18 1.50 0.030 0.020
Aciklamalar Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

1) TUm kalite Grtnler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

Elektrik Motoru Yapimina Uygun, Soguk Haddelenmis, Laminasyon Celikleri Reoz/ R A A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? ) Garanti Sires®
Kalite No (kg/mim?) (kg/mn?) arant sures!
Standart' ERDEM'R Standart Kalite min. min
215 360-510
. — DIN 1623 $215G 437 20 6ay
Kimyasal Bilesim (%) @19 (36.7-52.0)
215 360-510
DIN 1623 S215G 6137 @19 (36.7-520) 20 6ay
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. min. max. Agiklamalar
ERDEMIR-2001 6109 6109" 0.025 1.00 0.01-0.03 0.020 0.10-0.30 0.020 0.009 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen garanti stresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baslar.
Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Haddelenmis Karbon Celikleri Atmosfer Korozyonuna Dayanikh Celikler
Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%) Standart: JIS G 3125: 2010
Standart Karsilg Erdemir® C Mn P s | s B Cu | Ni [ C [ Mo| V [No| T Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite Kalite No max. | max. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE J403/ 1006/ Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn® P S Cu Cr Ni
) 6106 0.02-0.08 0.25-0.40 | 0.025 0.035 0.10 . - 020 | 020 | 0.15 | 0.06 | 0.008  0.008 | 0.025
ASTMA1008-15 | CSTipB max Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
SAE J403 / 1008/
ASTM A1008-15 CSTipB 6108 0.02-0.10 0.30-0.50 | 0.025 | 0.035 | 0.10 max. - 020 | 020 | 0.15 H 0.06 | 0.008 | 0.008  0.025 JISG 3125 SPA-C 9160 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65
SAE J403 10B08 7608 0.10 max. 0.50 max. | 0.030 | 0.035 | 0.10 max. | 0.002-0.005 - - - - - - -
SAE J403 1010 6110 0.08-0.13 0.30-0.60 | 0.030 | 0.035 | 0.10 max. - - - - - - - -
SAE J403 1012 4112 010015  030-0.60 00830 | 0.035 |0.10 max. - - - - - - - - Agiklamalar
SAE J403 1018 Ozel 6118" 0.15-0.20 1.20-1.70 | 0.030 | 0.035 | 0.40 max. - - - - - - - - . . -
SAE J403 1030 51300 0.28-0.34 0.60-090 | 0.030 | 0.035 | 0.15-0.35 - - - - - - - - 1) Mn Ust sininnin % 1.00 olmasi i¢in anlagsma yapilabilir.
SAE J403 1040 5140" 0.37-0.44 0.60-0.90 | 0.030 | 0.035  0.15-0.35 - - - - - - - -
SAE J403 1045 51450 0.43-0.50 0.60-0.90 | 0.030 | 0.035 | 0.15-0.35 - - - - - - - -
Aciklamalar

1) Tam sert (full hard) olarak Uretilmektedir. Mekanik Ozellikler

2) Mekanik test yapilmaz.

. R. R, Katlama
Cember ve Yapi Imalatina Uygun Soguk Haddelenmis Karbon Celigi Standart Karsili ERDEMIR N/mim? N/mme? (Aﬁ/) (Boyuna, 180
Kalite N (kg/mm?) (kg/mm?) ? kmy
Standart: SAE J403-2009 _ alteno o o | _
Standart Kalite min. min. min. (d: kalinlik)
- ilasim (© 315 450
Kimyasal Bilesim (%) JIS G 3125 SPA-C 9160 ) s9) 26 1.0d
Standart Karsili§ ERDEMIR® C M P s Si
anaal arsgiigi . Kalite No n I A(}lklamalar
Standart Kalite max. max. Lo x L , .
. 1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
) - - -
SAE J403 1030 Ozel 5131 0.25-0.34 1.20-1.70 0.030 0.020 0.15-0.45 2) Minimum 0.60 mm kalinlikta Gretilir.
Aciklamalar

1) Tam sert (full hard) olarak Uretilmektedir.
2) Mekanik test yapilmaz.

Soguk Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu, Ozel Celikler
Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max.
ERDEMIR-2001 5155 5155 0.52-0.60 0.70-0.90 0.020 0.010 0.15-0.30

Mekanik Ozellikler

R. R, A

. . 0

Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? %)

Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite max. max. min.
; 360 530
ERDEMIR-2001 5155 5155 36.7) (54.1) 15
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Uretim Limitleri

Japon Standardina Gore Uretilen, Ticari Kalite Soguk Haddelenmis, Karbon Celigi Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane tiretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.
Standart: JIS G 3141: 2011 Uriin Kodlan
Kimyasal Bilesim (%) " T
Soguk Haddelenmis Uriinler
Standart Karsiligi ; C Mn P S
ERDEMIR - -
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Uriin Urlin Agiklamas| SayfaNo
JIS G 3141 SPCCT 6111 015 0.60 0.10 0.035 CR Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo 180
CRK Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, kenarlan kesilmis rulo 180
CRS Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, rulodan kesilmis sac 180
p— . CRSK Soguk haddelenmis, yigin taviama yapiimis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 180
Mekanik Ozellikler . - -~
CRD Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilimis, dilinmis rulo 181
SCR Sturekli asitleme & tandem’de soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo 181
R. R (min)? Ao CCRD Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo 182
Standart Karsiis _ N/mm? N/mm? (%) - ; - o
andart Karsiligi ER[?EMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) CRF Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapilmamis rulo 183
Kaltte No d (mm) d (mm) >0.25 >0.30 >0.40 >0.60 >1.00 >1.60 CRFS Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede tretilmis, taviama yapiimamis rulodan kesilmis sac 183
Standart Kalite >0.25 >0.25 <0.30 <0.40 <0.60 <1.00 <1.60 <200 ICCR Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, ince rulo 184
IS G 3141 SPCCT 6111 ) 2277% o8 31 o 36 a7 a8 CCR Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis rulo 185
@76) CCRS Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac 185
CCRK Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis kenarlan kesilmis rulo 186
Aciklamalar > o - -
. . . , . CCRSK Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 186
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr. B i - o
CCRF Soguk haddelenmis, 2. Soduk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulo 187
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. Soduk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulodan kesilmis sac 187
CCRKB Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, kenarlan kesilmis B yiizeyli rulo 188
CCRB Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapiimig, B yiizeyli rulo 189
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CR

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapiimis - Rulo

CRK

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmig, Kenarlarn Kesilmis - Rulo
CRS

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmis - Sac

CRSK

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapiimig, Kenarlari Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm) \
Kalinlik (mrm) Grup-A Grup-B | Grup-C
0,20-0,29 1000 1000
0,30-0,50 1200 1200 1000
0,51 - 0,59 1250 1250 1100
0,60 - 0,80 1300 1300 1200
0,81-1,20 1400 1400 1200
1,21 -2,00 1500 1500 1400
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
A 2005, 6106, 6108, 6111, 6112, 6182, 6612
B 6113, 6114, 6115, 6512, 6513
C 4112, 6110
OZEL 4137, 5155, 6109, 6137, 9160
Ozel Grup Celik Kaliteleri igin Siparis Kosullan
Kalite Uriin Cinsi Kalinlk (mm) Geniglik (mm)
700 - 899
6109 CR, CRS 0,50 900 - 1000
4137, 6137 CR, CRS 0,90-1,20 900 - 1200
5155 CR, CRS 1,00 700 - 800
700 - 899
9160 CR,CRS 1,00 - 1,20 900 - 900
Notlar
1) Minimum siparig genigligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki talepler gériismeye tabidir.
2) Inhrag siparigler igin 0.49 mm kalinli§a kadar olan talepler gériismeye tabidir.
3) Kalinligi 0.40 mm’den ince olan Uriinler igin yapilan talepler, sadece CR iriin cinsi igin kabul edilir. 0.30 mm-0.39 mm kalinlik arasindaki CRS ve
CRSK urun talepleri gérismeye tabidir.
4) Rulo agirliklar igin yapilan talepler gériismeye tabidir.
5) 0.90 mm (izeri kalinliklarda CR ve CRK Uriinler sadece “kiigiik rulo” olarak Uretilir. 0.90 mm ve altindaki kalinliklarda, maksimum 1200 mm
genislige kadar olan taleplerde “buylk rulo” istegi gérismeye tabidir. .
6) Aksi belirtiimedikge tiim taleplerin yiizey purizIiliigiu Ra 0.61-1.90 ym araliginda uretilir. Ozel de@erler gériismeye tabidir.
7) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, temizleme hattindan gegmesi talep edilen maksimum 1.20 mm kalinliktaki ve 1201-1206 mm geniglik
araligindaki CR ve CRS mamul talepleri gériismeye tabidir.
8) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm Uzeri genigliklerdeki tiim ihrag mamul talepleri kabul edilmez.
9) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm (izeri genigliklerdeki yerli CRK, CRS ve CRSK mamul talepleri

gOrismeye tabidir.
Bu talepler temizleme hattindan gegmemesi nedeniyle, yizey kirliligi sikayetleri kabul edilmez. (Kalinti yag miktar maksimum 7 mg/m? olarak
hedeflenmekle birlikte herhangi bir deger garanti edilmez.)

10) CRS ve CRSK iriin siparigleri gériismeye tabidir.

11) 6113, 6114, 6115, 6512 ve 6513 Kalite (irlinler igin siparis kalinligi en az 0.40 mm’dir.

12) Kalinhgi 0.28 mm ve daha ince olan Uriinler igin yapilan talepler, sadece “yagsiz” olarak kabul edilir.

13) 0.55 mm ve altindaki kalinliklarda grup A, grup B ve grup C kalitelerinden, ICCR (iretim limitleri icerisinde yer alan kalite ve ebatlarda talepler

oncelikli olarak ICCR, CCRK, CCRS ve CCRSK mamul cinslerinden kabul edilir.

14) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm (izeri genigliklerde yerli CR (ir(in talepleri kabul edilmez, SCR
Urdin cinsi igin kabul edilir.

15) CRK ve CRSK (iriin cinsleri igin geniglik tst limiti, yukaridaki tabloda belirtilen maksimum genigliklerden 6 mm gikartilarak hesaplanir.

16) Siparig uzunlugu min. 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

17) Sac seklindeki Urlinler igin paket agirligi maksimum 6 ton’dur.

18) Yaglama 0.5-4.0 g/m? araliginda yapilmaktadir. Ozel yaglama talepleri kabul edilmez.

19) CR uriinler sadece 508 mm i¢ gap olarak Uretilir.

20) “B (05) ylizey” kalitesinde talep kabul edilmez.

21) 2005 teneke kalitesinde alinacak talepler sadece kimyasal kompozisyon garantisiyle ve maksimum 0.60 mm kaliniga kadar “CR” Uiriin cinsinde Uretilir.

22) Talep edilen bobinleri, miisterilerimizin kendi uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari halinde dalga kusuru
ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
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CRD
Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmis - Dilinmis Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C
0,30-0,50 597 597 497
0,51-0,59 622 622 547
0,60 - 0,80 647 647 597
0,81-1,20 697 697 647
1,21 - 2,00 747 747 697
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
A 6106, 6108, 6111, 6112, 6182, 6612
B 6113, 6114, 6115, 6512, 6513
C 4112,6110
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 400 mm’dir. 400-442 mm genislik arasindaki siparisler gériigsmeye tabidir.
2) Inhrag siparigler icin 0.49 mm kalinliga kadar olan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Aksi belirtimedikge tim siparigler 0.61-1.90 pm araliginda ylUzey pUrtzltltigunde retilir. Ozel Ra dederleri gériismeye tabidir.
4) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) Temizleme hattindan gegmesi talep edilen maksimum 1.20 mm kalinliktaki ve 597-600 mm genislik aralijindaki siparigler “gériismeye tabi”
olarak kabul edilir.
6) 1,20 mm Uzeri kalinliklar veya ana bobini 1200 mm Uzerindeki genisgliklerdeki tim ihrag mamul talepleri kabul edilmez.
7) 6113, 6114, 6115, 6512 ve 6513 Kalitelerdeki siparisler en az 0.40 mm kalinliinda kabul edilir.
8) Dilim sayisi, siparis genigligine bagl olarak maksimum 2 dilimdir. CRD urlinler pakette 2 dilim olacak sekilde Uretilir.
9) 0.55 mm ve altindaki kalinlarda, Grup A ve 4112 kalitelerde ICCR Uretim limitleri igerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda siparigler

oncelikli olarak CCRD {riin cinsinden kabul edilir.

10) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm (izeri kalinliklar veya ana bobini 1200 mm (izeri genisliklerdeki siparisler gériismeye tabidir.
Bu taleplerin temizleme hattindan gegmemesi nedeniyle yiizey kirliligi sikayetleri kabul edilmez. (Kalinti yag miktart maksimum 7 mg/m?
olarak hedeflenmekle birlikte herhangi bir deger garanti edilmez.)

11; Yaglama 0.5-4.0 g/m? aralijinda yapiimaktadir. Ozel yaglama degeri talep edilen siparisler kabul edilmez.

12) “B (05) yuizey” kalitesinde siparis kabul edilmez.

SCR
Siirekli Asitleme & Tandem’de Soguk Haddelenmis, Yigin Tavilama Yapiimis - Rulo

Maksimum Genislik (mm) \

Kalinlik (mm) Grup-A Grup-B ‘ Grup-C
0,40-0,50 1200 1000
0,51-0,59 1250 1201 - 1250 1100
0,60 - 0,80 1300 1201 - 1300 1200
0,81-1,20 1400 1400 1300
1,21 -2,00 1500 1500 1400

Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler

A 6106, 6108, 6111, 6112, 6182, 6612

B 6113,6114,6115,6512, 6513

C 4112,6110
Notlar
1) ihrag Uriin talepleri goriismeye tabidir.
2) Minimum siparig genisligi 700 mm olup, 700-899 mm geniglik aralijindaki talepler gériismeye tabidir.
3) Tum bobinler kiigtk rulo olarak Uretilir. Rulo agirliklar igin yapilan talepler goriismeye tabidir.
4) Aksi belirtimedikge tim taleplerin ylizey pirizIGligu Ra 0.61-1.90 ym araliginda uretilir. Ozel dederler goriismeye tabidir.
5) Grup A ve Grup C kalitelerde, 0.60 mm’nin altindaki kalinliklarda talepler gérismeye tabidir.
6) Grup B kalitelerde, 0.80 mm ve altindaki kalinliklarda ve 1200 mm Uzeri genisliklerde talepler gériismeye tabidir.
7) Grup B kalitelerde, 0.80 mm ve altindaki kalinliklarda ve maksimum 1200 mm * ye kadar olan genisliklerdeki talepler CR Uruin turiinde kabul

edilir. SCR kabul edilmez.
) Tum kalitelerin temizleme hattindan gegmemesi nedeniyle yiizey kirliligi sikayetleri kabul edilmez. (Kalinti yag miktar maksimum 7 mg/m?

olarak hedeflenmekle birlikte herhangi bir deger garanti edilmez.)

9) Yaglama 0.5-4.0 g/m? araliyinda yapiimaktadir. Ozel yaglama talepleri kabul edilmez.

10) Sadece 508 mm i¢ ¢ap olarak uretilir.

11) “B (05) ylizey” kalitesinde talep kabul ediimez.

12) Talep edilen bobinleri, misterilerimizin kendi uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar halinde dalga

kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRD
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Dilinmis Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup -1 Grup -2 Grup-3 Grup -4 Grup-5 ‘ Grup - 6 ‘ Grup-7 ‘ Grup-8

0,40-0,44 502 502 427 427 477 477

0,45-047 552 552 427 427 477 477

0,48 - 0,49 567 567 442 442 492 492

0,50 - 0,50 592 592 492 442 442 492 492

0,51 - 0,60 642 642 542 442 442 492 492 442
0,61-0,70 642 642 592 442 442 542 542 442
0,71-0,80 692 692 642 442 442 592 592 492
0,81-0,90 692 692 692 492 492 642 642 492
0,91-0,99 692 692 692 542 542 642 642 492

1,00-1,00 740 740 740 542 542 642 642 492
1,01 -1,20 740 740 740 592 592 692 692 542
1,21 -2,00 740 740 740 592 592 740 740 592

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler

120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6182, 7111, 7608, 7612

7512, 7513

130, 131, 132, 145, 171, 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516, 7722, 7726
250, 251, 7132

260, 261, 7136, 7140

4112, 4137, 5105, 6110

6137, 7125, 7128

7660

00N WN =

Notlar

1) Minimum siparig genigligi 400 mm’dir. 400-442 mm genislik arasindaki siparigler gérismeye tabidir.

2) Maksimum 0.49 mm kalinliga kadar olan ihrag mamul talepleri “gériigmeye tabi” olmak koguluyla kabul edilir.

3) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 7128 kalite siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

5) Grup 1 ve Grup 2 kalitelerde, 0,40-0,49 mm kalinlik araligindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

6) 120, 121, 130, 131, 132, 145, 171,250, 251, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7) 120, 131 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

8) Dilim sayisi, siparis genisligine bagl olarak maksimum 2 dilimdir. CCRD (iriinler pakette 2 dilim olacak sekilde (retilir.

9) 121, 132 kaliteler igin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CRF

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Rulo
CRFS

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B
0,20-0,29 1000
0,30-0,50 1200 1000
0,51-0,59 1200 1100
0,60 - 2,00 1200 1200
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
A 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6114, 6115, 6182, 6612
B 4112, 6110
OZEL 5130, 5131 5140, 5145,
Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullan
Kalite Uriin Cinsi Kalinlk (mm) Geniglik (mm)
700 - 899
5130 CRF, CRFS 1,50-1,70 900 - 900
5131 CRF, CRFS 0.80 700 - 842
700 - 899
5140, 5145 CRF, CRFS 1,70 900 - 900

Notlar

—_
~

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Maksimum 0.49 mm kalinliga kadar olan ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

1.20 mm kalinhigin tzerindeki A ve B grubu kalite siparisleri “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinhigi 0.40 mm’den ince olan Uriinler igin yapilan talepler, sadece CRF Urin cinsi igin kabul edilir. 0,30 mm-0,39 mm kalinlik arasindaki CRFS

Uriin siparigleri “goérismeye tabi” olmak Uzere kabul edilir.

Kalinhigi 0.25 mm ve altinda olan Urlinler icin yapilan talepler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

CRFS Urin siparigleri gérismeye tabidir.

Tim kalitelerde bobin bas ve sonlarinda olusan kalinlik farkindan dolay: sikayet kabul ediimez.

5130, 5140, 5145 kalitelerden siparisler asagida verilen ézelliklerde kabul edilir.

a) Bobinlerin teleskopik Uretilmesi durumunda, paketlenebilen bobinler teleskopik olarak paketlenecek ve sevkiyatlan sonrasinda sikayet kabul

edilmeyecektir.

b) Teleskopik olarak uretilmis ancak paketlenemeyen bobinler, makasta musterimizin belirtecegdi uygun boyda kesilerek paketlenecek ve bu

paketler bobin CRF siparislerine mahsuben firma tarafindan satin alinacaktir.

10) Siparig uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

11) Sac seklindeki Urlinler igin paket agirligi maksimum 6 ton’dur.

12) CRF uriinler sadece 508 mm ig ¢ap olarak dretilir.

13) CRF driinler, aksi belirtimedikge daha sonra yigin taviama (BA) yapilacak sekilde dretilir.

14) Siparig edilen bobinlerin, miigterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalarn
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis trlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

15) Mekanik 6zellikler garanti ediimez.

16) % 25 kalinlik toleransi kabul edilmez. % 50 kalinlik toleransi siparigler maksimum 0.70 mm kalinliga kadar kabul edilir ve bobin uzunlugunun %
90’k kisminda garanti edilir.

17) Bobinlerin bag kisminda maksimum 100 m, son kisminda maksimum 100 m olmak (izere toplam 200 m off gauge (kalinlik toleransi harici)
kisim bulunabilir.
Off gauge bolgesinde kalinlik toleransi ve yiizey kalitesi garanti edilmez.

18) Maksimum 1.20 mm kalinliga kadar olan taleplerde, bobin boyunca maksimum 15 mm, iki sargl arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik
garanti edilir. 1.20 mm kalinlik Gizerindeki taleplerde maksimum teleskopiklik degeri garanti edilmez. llk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik garanti edilmez.

19) Kalinliga bagh olarak Ra 0.30-2.00u araliginda yiizey piiriizIiligi garanti edilir. Ince kalinliklarda diisiik degerler gorilebilir. Ozel yiizey
purdzllugu degeri talep edilen siparigler gérismeye tabidir. 1.20 mm kalinlik Gizerinde herhangi bir ptrizlGlik degderi garanti edilmez.

20) A yiizey kalitesi hedeflenir. Sonraki proseslerde yiizey temizligi énemli olan Uriinlerde, yiizey temizleme igleminden gegirilmesi énerilir.

21) Uriin ylizeyinde yaklagik 400 mg/m?’ye kadar hadde yagi ve demir tozu bulunabilir. Koruyucu yag uygulamasi yapilmamaktadir.

22) Yiizey diizguinlGgii toleransi uygulanmaz.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

ICCR CCR
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis, ince - Rulo Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis A Yizey - Rulo
CCRS

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Grup-A Grup-B Kalnik (rim) Maksimum Genislik (mm)
020-029 1000 Grup -1 Grup -2 Grup-3 Grup -4 Grup-5 ‘ Grup-6 ‘ Grup-7 ‘ Grup-8
030- 0239 1200 0,40-0,44 1050 1050 900 900 1000 1000 800
0,40 - 0,44 1200 910 0,45 - 0,49 1150 1150 900 900 1000 1000 800
0.45 - 0,55 1050 910 0,50 - 0,50 1200 1200 1000 900 900 1015 1000 800
0,51 - 0,60 1300 1300 1100 900 900 1015 1000 900
. . . 0,61-0,70 1315 1315 1200 900 900 1115 1000 900
071080 s | 1es | v | s oo | e | e | 1o
Grup Kodu Kaliteler 0,81 - 0,90 1415 1415 1400 1000 1000 1315 1300 1000
A 4112, 6106, 6108, 6111, 6112, 7512, 7612 0,91 - 0,99 1415 1415 1415 1100 1100 1315 1300 1000
B 7114, 7122, 7123, 7124 1,00-1,00 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1000
1,01-1,19 1500 1500 1500 1200 1200 1415 1400 1100
Notlar 1,20 - 2,00 1500 1500 1500 1200 1200 1500 1500 1200
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Yizey piiriizltiligi 0.61 - 1.0 mm disinda kalan degerler gériismeye tabi olarak kabul edilir.
3) “B(05) ylizey” kalitesinde siparis kabul ediimez.
4) Kalinhdi 0.25 mm ve daha ince olan siparigler sadece “yagsiz” ve “az yagl” trinler igin kabul edilir. Grup Kodu Kaliteler
5) Kalinhdi 0.30 mm’den ince olan Uriinler “kiiglk rulo” olarak Uretilir. 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 6182, 7111, 7608, 7612
6) Rulo agirlik sinirlamasi yoktur. 7512, 7513 ,
7) Rulo ic gap 508 mm’dir. ;32,213;,2;32, 145, 171, 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516,
8) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlaryla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi boya kestirip kullanmalari 250, 951, 7132

halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, muisterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis
vermesi uygun olacaktir.

260, 261, 7136, 7140
4112, 4137, 5105, 6110
6137, 7125, 7128

7660

00N W N

Notlar

1) CCRS Urln siparigleri gériismeye tabidir.

2) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparigler “gdriismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
talepler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

4) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

5) 7128 kalite siparigler “goériismeye tabi” olarak kabul edilir.

6) Grup 1 ve Grup 2 kalitelerde, 0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparigler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

7) lhrag siparisler icin 0,49 mm kalinliga kadar olan talepler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

8) Grup 1 kalitelerde, 0.50-0.50 mm kalinlik bandinda 1201-1300 mm geniglik araliginda siparigler “gortismeye tabi” olarak
kabul edilir.

9) 120, 121, 130, 131, 132, 145, 171,250, 251, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

10) 120, 131 kaliteler i¢in “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

11) 121, 132 kaliteler i¢in “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

12) Siparis uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

13) Sac seklindeki Urtnler igin paket agirhgr maksimum 6 ton’dur.

14) Ylzey plrizIGlGgu ( Ra< 0.40 pm ) olan parlak siparisler kabul edilmez.

15) 0,55 mm ve altindaki kalinliklarda grup 1, grup 2, grup 3 kalitelerinden, ICCR Uretim limitleri icerisinde yer alan kalitelerde ve
ebatlarda CCR Uuriin cinsinden siparis kabul edilmez.
CCR urln yerine, ICCR Urin cinsinden siparis kabul edilir.

16) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis
Urtinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRK

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlari Kesilmis A Yiizey - Rulo
CCRSK

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlari Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup -2 Grup-3 Grup -4 Grup -5 ‘ Grup -6 ‘ Grup-7 ‘ Grup -8

0,40-0,44 1050 1050 885 885 1000 1000 785
0,45-0,47 1150 1150 885 885 1000 1000 785
0,48 - 0,49 1150 1150 885 885 1000 1000 800
0,50 - 0,50 1185 1185 975 885 885 1000 1000 800
0,51-0,60 1285 1285 1075 885 885 1000 1000 900
0,61-0,70 1300 1300 1175 900 900 1100 1100 900
0,71-0,80 1400 1400 1275 900 900 1200 1200 1000
0,81-0,90 1400 1400 1400 1000 1000 1300 1300 1000
0,91-0,99 1400 1400 1400 1100 1100 1300 1300 1000
1,00 - 1,00 1485 1485 1475 1100 1100 1300 1300 1000
1,01-1,10 1485 1485 1475 1185 1185 1400 1400 1100
1,11-1,20 1485 1485 1475 1200 1200 1400 1400 1100
1,21 - 2,00 1485 1485 1475 1200 1200 1485 1485 1200

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 6182, 7111, 7608, 7612
2 7512, 7513 )
130, 131, 132, 145, 171, 6113 (lhrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516,
3
7722, 7726

4 250, 251, 7132

5 260, 261, 7136, 7140

6 4112, 4137, 5105, 6110

7 6137, 7125, 7128

8 7660
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm geniglik aralijinda siparisler “gériigmeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 7128 kalite siparigler “gorlismeye tabi” olarak kabul edilir.
4) Grup 1 ve Grup 2 kalitelerde, 0.40-0.49 mm kalinlik araliindaki siparisler “gériigmeye tabi” olarak kabul edilir.
5) ihrag siparisler icin 0,49 mm kalinliga kadar olan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6) Grup 1 kalitelerde, 0,50-0,50 mm kalinlik bandinda 1186-1285 mm geniglik araliginda siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
7) 120,121,130, 131, 132, 145, 171,250, 251, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériigmeye tabi” olmak koguluyla kabul edilir.
8) CCRSK uriin siparisleri gériigmeye tabidir.
9) 120, 131 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparig kabul edilir.
10) 121, 132 kaliteler igin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparig kabul edilir.
11) Siparig uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.
12) Sac seklindeki triinler igin paket agirhgr maksimum 6 ton’dur.
13) Yiizey purizliligi ( Ra< 0.40 um ) olan parlak siparisler kabul ediimez.
14) Siparig edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlarnyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari

halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Grlnlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRF

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Rulo
CCRFS

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup -2 Grup -3 Grup -4 Grup-5 ‘ Grup -6 ‘ Grup -7 ‘ Grup -8
0,40-0,49 1300 1300 1200 900 900 1000 1000 800
0,50-0,50 1300 1300 1200 900 900 1015 1000 800
0,51 -0,60 1300 1400 1200 900 900 1110 1000 900
0,61-0,70 1400 1500 1300 900 900 1170 1100 900
0,71-0,80 1500 1500 1400 900 900 1300 1200 1000
0,81-0,90 1500 1500 1400 1000 1000 1315 1300 1000
0,91 -0,99 1500 1500 1415 1100 1100 1315 1300 1000
1,00 - 1,00 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1000
1,01-1,19 1500 1500 1500 1200 1200 1400 1400 1100
1,20 - 2,00 1500 1500 1500 1300 1200 1500 1500 1200
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
1 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7111, 7608, 7612
2 7512, 7513
3 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516, 7722, 7726
4 7132
5 7136, 7140
6 4112, 4137, 5105, 6110
7 6137, 7125, 7128
8 7660
Ozel 6118
Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullan
Kalite Urin Cinsi Kalinlik (mm) Geniglik (mm)
0,40 - 0,49 700 - 899
6118 CCRF, CCRFS 0,50-0,78 900 - 900
0.79 - 2.00 700 - 899
’ i 900 - 1000
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliinda siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Inrag siparigler igin 0.49 mm kaliniga kadar olan talepler “gériigmeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Grup 3 kalitelerdeki inrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm geniglik araliyindaki talepler
“gorismeye tabi” olarak kabul edilir. )
4) Kalinliga bagh olarak Ra 0.30-2.00 p araliginda yiizey piriizlGligi garanti edilir. ince kalinliklarda diisiik degerler gérilebilir. Ozel yiizey
plrlGzIulugu degeri talep edilen siparigler gériismeye tabidir.
5) Rulo agrrliklari igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6) 7128 kalite siparigler “gorigsmeye tabi” olarak kabul edilir.
7) 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.
8) CCRFS irin siparigleri gériigmeye tabidir.
9) Siparig uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

10) Sac seklindeki Uriinler igin paket agirhgr maksimum 6 ton’dur.

11) CCRF uriinler sadece 508 mm ig ¢ap olarak Uretilir.

12) CCREF (irlinler, aksi belirtimedikge daha sonra siirekli taviama (CA) yapilacak sekilde Uretilir.

13) Siparig edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlarnyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Grtinlerimizden siparig vermesi uygun olacaktir.

14) Mekanik 6zellikler garanti edilmez.

15) % 25 ve %50 kalinlik toleransi ile siparig edilen triinlerde bobin uzunlugunun %90’k kisminda kalinlik toleransi garanti edilir.

16) Bobinlerin bag kisminda maksimum 10 m, son kisminda maksimum 10 m olmak Uzere toplam 20 m off gauge (kalinlik toleransi harici) kisim
bulunabilir. Off gauge kisimlar ile ilgili kalinlik toleransi ve yiizey kalitesi garanti edilmez.

17) Bobin boyunca maksimum 15 mm, iki sargi arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik garanti edilir. ilk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik garanti edilmez.

18) CCREF rulolarda kaynak, dis sargida maksimum 1 adet vardir ve dis sarginin maksimum 15 metre igerisindedir.

19) A yiizey kalitesi hedeflenir. Sonraki proseslerde yiizey temizligi &nemli olan triinlerde, yiizey temizleme igleminden gegirilmesi dnerilir.

20) Uriin ylizeyinde yaklasik 400 mg/m? ‘ye kadar hadde yagi ve demir tozu bulunabilir. Koruyucu yag uygulamasi yapilmamaktadir.

21) Yuizey diizgiinligi toleransi uygulanmaz.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRKB
Soguk Haddelenmis, Sirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlarn Kesilmis B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup -1 Grup -2 ‘ Grup-3
0,40-0,44 1050 1050
0,45-0,49 1150 1150
0,50 - 0,50 1185 1185 975
0,51 - 0,60 1285 1285 1075
0,61-0,70 1300 1300 1175
0,71-0,80 1400 1400 1275
0,81 -0,99 1400 1400 1400
1,00 - 2,00 1485 1485 1475
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 6182, 7111, 7608, 7612

7512, 7513 .

130, 131, 132, 145, 171, 6113 (lhrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516

7722,7726

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik aralidinda siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Rulo agirliklan icin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Grup 1 ve Grup 2 kalitelerde, 0,40-0,49 mm kalinlik aralidindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

4) Grup 1 kalitelerde, 0,50-0,50 mm kalinlik bandinda 1186-1285 mm genislik araliginda siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

5) 120, 121, 130, 131, 132, 145, 171, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6) 250, 251, 260, 261, 7125, 7128, 7132, 7136 ve 7140 kalitelerde B Yizey siparisleri CCRK Uretim limitlerinde belirtilen sartlar
gecerli olmak kaydiyla “gdérismeye tabi” olarak kabul edilir.

7) 120, 131 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

8) 121, 132 kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

9) Yizey plrizluligl ( Ra < 0.40 pm ) olan parlak siparigler kabul edilmez.

10) Siparis edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagcla, musterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden
siparis vermesi uygun olacaktir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Uretim Limitleri

CCRB
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup -1 Grup -2 ‘ Grup -3
0,40-0,44 1050 1050
0,45-0,49 1150 1150
0,50 - 0,50 1200 1200 1000
0,51 -0,60 1300 1300 1100
0,61-0,70 1315 1315 1200
0,71-0,80 1415 1415 1300
0,81-0,90 1415 1415 1400
0,91-0,99 1415 1415 1415
1,00 - 2,00 1500 1500 1500
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 6182, 7111, 7608, 7612

7512, 7513 .

130, 131, 132, 145, 171, 6113 (lhrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516,

7722,7726

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
talepler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4) Grup 1 ve Grup 2 kalitelerde, 0,40-0,49 mm kalinlik araligindaki siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

5) Grup 1 kalitelerde, 0,50-0,50 mm kalinlik bandinda 1201-1300 mm genislik araliginda siparigler “gdriismeye tabi” olarak
kabul edilir.

6) 120, 121, 130, 131, 132, 145, 171,250, 251, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.

7) 250, 251, 260, 261, 7125, 7128, 7132, 7136 ve 7140 kalitelerde B Yiizey siparisleri, CCR Uretim limitlerinde belirtilen sartlar
gecerli olmak kaydiyla “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

8) 120, 131 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

9) 121, 132 kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

10) Yuzey pirizIUligu ( Ra < 0.40 pm ) olan parlak siparigler kabul edilmez.

11) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin boya kesilmig
Urinlerimizden siparig vermesi uygun olacaktir.
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Soguk Haddelenmis

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler icin Ebat ve Sekil Toleranslari

A) Minimum akma mukavemeti Re< 260 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Tolerans Standardi: EN 10131 - 2006

Geniglik (w) (mm)
A = Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri w<1200 1200<w<1500 w1500
0,35<t<0,40 +0,03 +0,04 +0,05
CR, CCR, CCRB, ICCR, CRS, CCRS, CRF, CRFS, CCRF, CCRFS, CRK, CCRK, CCRKB, CRSK, CCRSK, CRD, CCRD, SCR
0,40<t<0,60 +0,03 +0,04 +0,05
0,60 <t<0,80 +0,04 +0,05 +0,06
Genel Uygulama
0,80<t<1,00 +0,05 +0,06 +0,07
¢ Bu standard, nominal kalinligi 0,35 mm ile 3,00 mm arasinda olan urlnlere uygulanir. 100 <t<1,20 006 007 =008
1,20<t<1,60 +0,08 +0,09 +0,10
1,60 <t<2,00 +0,10 +0,11 +0,12

Kalinlik Toleranslari

® Kalinlik élgtimi, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

e Genisligi < 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis triinlerde kalinlik 8lgimu eksenin ortasindan yapilir.

¢ Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bdlgesinde max. %50 artirilir.
*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslar + 0,020 mm’den az olmamak kaydiyla asagidaki sartlarda uygulanir.

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslan

Geniglik (w) (mm)
- L Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
CCR, CCRK, CCRD, CCRS, CCRSK, CCRF, CCRFS, CCRB, CCRKB, SCR urlinlerde %25 kalinlik toleransi igin;
w<1200 1200<w<1500 w>1500
Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami 035<t<040 0,04 +0,05 +0,06
<340 %93 0,40<t<0,60 +0,04 +0,05 +0,06
>340 % 90 0,60<t<0,80 +0,05 +0,06 +0,07
0,80<t<1,00 +0,06 +0,07 +0,08
ICCR, CR, CRK, CRD, CRS, CRSK, CRF, CRFS iriinlerde, 100<t<120 £007 +008 0,10
1,20<t<1,60 +0,09 +0,11 +0,12
* % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz 1,60<t<2,00 +£012 +013 £014

® % 50 kalinlik toleransi igin;
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Nominal Kalinlik (mm) Garanti Kapsami
t<0,70 % 90
071<t Uygulanmaz C) Minimum akma mukavemeti 340 < Re < 420 N/mm? olan kaliteler i¢in kalinlik toleranslan
Geniglik (w) (mm)
Nominal Kalinlik () Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500

0,35<t<040 +004 +005 +0,06
040 <t<0,60 +0,05 +0,06 +007
0,60<t<0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80<t<1,00 +0,07 +0,08 +0,10
1,00<t<1,20 +0,09 +0,10 +0,11
120<t<1,60 +0,11 +0,12 +0,14
1,60<t<2,00 +0,14 +0,15 +0,17
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Soguk Haddelenmis

€ Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yiizey Duizgiinliigii Toleransi

® Genislik 6lglimu, Griinin boyuna eksenine dik olarak yapilir. e Yiizey dlizglinligu toleransi, diizgiin bir ylizey Uizerine birakilan sacin alt yiizeyi ile diizgiin yiizey arasinda max. kabul edilebilir uzakliktir.
* Yiizey dlizglinliigu toleransi sadece sac Urtinlere uygulanir.
a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar igin e Urlin cinsi CRFS, CCRFS (Full-hard ) olan saclar i¢in ylizey diizguinligi toleransi uygulanmaz.
Geniglik Tolerans (mm)
Norninal Genislik () Normal Toleranslar Ozel Toleranslar (S) A) Minimum akma mukavemeti Re < 260 N/mm? olan kaliteler i¢in yiizey diizgiinliigii toleransi
Alt Ust Alt Ust
600 <w <1200 0 +4 0 +2 Nominal kalinlik t icin max. dalga yUksekligi
1200 <w <1500 0 +5 0 +2 Tolerans Sinfi Nominal Genislik () t<0,7 0,7<t<1,2 1,2
w>1500 0 +6 0 +3 w <600 7 6 5
n . . f— e , o L 600 <w < 1200 10 8 7
* Ozel genislik toleransi (S) 600 mm ve daha genis olan kenarlan kesilmis ve dilinmis Urlinlere uygulanir. 600 mm’den daha dar genislikler igin Normal
dzel genisglik toleransi uygulanmaz. 1200 <w <1500 12 10 8
w > 1500 17 15 13
) w < 600 4 3 2
b) Genisligi 600 mm‘ den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar Igin 600 <w < 1200 5 4 3
Genislik Tolerans (mm)

Nominal Kalinlik (mm) w<125 125<w<250 250<w<400 400<w<600 1200 <w <1500 6 5 4
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust ) w>1500 8 7 6

t<06 0 +04 0 +05 0 +07 0 £10 Ozel FS) w <1500 200 mm’nin Ustiindeki dalga boyu uzunluklannda, dalga yiiksekligi, dalga boyu uzunlugunun %

1’inden az olmalidir
06<t<1,0 0 +0,5 0 +0,6 0 +0,9 0 +1.2 200 mimnin tstindeki dalaa bo UKiannda. daloa viikseKii. dalda bo s %
mm’nin Ustiindeki dalga boyu uzunluklannda, dalga yiiksekligi, dalga boyu uzunlugunun %
10<t<20 0 +06 0 +08 0 +1,1 0 +14 w 21500 1,5inden az oimalidr
200 mm’nin altindaki dalga boyu uzunluklannda dalga ytksekligi max. 2 mm’dir.

Uzunluk Toleransi

® Uzunluk sacin uzun kenari boyunca 6lgulir.

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan kaliteler icin ylizey diizgiinliigii toleransi

. Normal Toleranslar (mm)
Nominal Uzunluk (mm) (1) At Ust Nominal Kalinli t igin max. dalga yiiksekigi

<2000 0 +6 Tolerans Sinifi Nominal Genislik (w) t<0,7 0,7<t<1,2 ©>1,2

>2000 0 % 0,3xL 600 <w < 1200 13 10 8

Normal 1200 < w < 1500 15 13 1

w>1500 20 19 17

600 <w < 1200 8 6 5

Ozel FS) 1200 < w <1500
w = 1500 12 10 9

C) Minimum akma mukavemeti Re > 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleransi

¢ Bu kalitelerde ylizey diizgiinligu toleransi siparis asamasinda belirlenir.
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Soguk Haddelenmis Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren dliz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki max. uzaklik miktardir.
o Kenar egriligi 6lcimu, Griintin icbilikey kenarinda yapillir.

e Kenar egriligi 6lct uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren dlgllen uzunluktur.

e Kenar egriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.

Uriin Boyutlan (mm)
Uriin Cinsi Genislik Uzunluk Olgti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
>2000 2000 5
Sac >600
<2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 L
Rulo >600 - 2000 5
Dilinmis Rulo <600 - 2000 5

Kése Dikligi Toleransi (mm)
] ]
* Kdse dikligi, enine kenarin boyuna kenar izerine ortogonal izdlisimu ile tespit edilen sapma miktardir.
* Kdse dikligi toleransi sacin gergek genisliginin max. % 1’i olabilir. a va n I Ze a va n I e
Em
] mm
|a Yassi Celik Urinler

q: Kenar egrilii
u: Kése dikligi
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Galvanize/Galvanile Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

Atmosfere acik alanlarda malzemede olusacak korozyonu engellemeye ve malzeme 6mriini
artirmaya yonelik yapilan bu kaplama islemi ile iiretilen galvanizlenmis malzemeler, 6zellikle
otomotiv sektoérii ve dl? yilizey kaplama yapan sektérlerin en 6nemli girdisini olusturur.
Galvanize/galvanile celikler Kromatlama ve/veya yaglama ile pasive edilerek, yiizeyde
olusturulan cinko kaplamanin korunumu saglanir.

Galvanizlenmis malzemelerin yiizey kaliteleri, uluslararasi standartlar baz alinarak A, B ve C
(en iyi) ylizey olmak tizere, 3 farkl yiizey kalitesinde uretilir.

Avantajlarni

Korozyon direnci: Kaplamadaki ¢cinkonun dogasinda
bulunan metalin korozif elementlere kargi bariyer kurarak
korunmasi nedeniyle, mikemmel bir korozyon direnci
sagliyor. En iyi kullanim édmri kaplamanin kalinhgina ve
ortamin siddetine (nem, tuzlu vb.) baghdir.

Miikemmel yiizey goriinimi: C ylzey kalitesi gorintr
ylzey uygulamalarinda sorunsuz olarak kullanilir.

Sekillendirilebilirlik: Galvanizli celikler ekstra derin
cekilebilirlik ve bilkme istenen parga Uretimlerinde rahatlkla
kullanilr.

Boyanabilirlik: Dogru 6n islemlerin (yuzey islemleri, yag
alma vb.) yapiimasi akabinde boyanabilir haldedir.

Kaynaklanabilirlik: Bir¢ok bilinen kaynak prosesleri ile
kaynaklanabilir. Galvanile Uriinler galvanizli Urtinlere gére
daha gelistirilmis punta kaynaklanabilirligine sahiptir.

Genel Uygulama Alanlan

Otomotiv sektdriinlin gelistiriimis korozyon direnci ve boya
adhezyonu gereksinimlerini en Ust dlizeyde karsilayan
galvanize/galvanile Urlnlerin, otomotiv endistrisindeki
kullanimi 6zellikle son yillarda gok artti. Glinimuzde

¢ogu otomobil Ureticileri hem i¢ ylizey hemde dis ylizey
parga Uretimlerinde galvanize/galvanile saclar kullanarak,
Urettikleri araglara korozyona kargl émur boyu garanti
verebilmekte. Sicak daldirma galvanize/galvanile celikler
arac gévdesinin gesitli parcalarinda kullanilir.

e |
.*'Il
e

Galvanize yassi celikler, soguk haddelenmis metalin sicak daldirma prosesi
ile, her iki yUzeyinin de ginko tabakasi ile kaplanmasi sonucu Uretilir. Celik
ylUzeyinde ¢inko kaplamanin olusturulmasindan sonra, indtksiyon ile 1sitma
sonucunda ara yuzeydeki kaplamanin ¢inko-demir alasim tabakasina
doénustirulmesi ile galvanile yassi gelikler Uretilir.

Yapi sektorlinde sicak daldirma galvanize/galvanile gelikler
genis bir kullanim alanina sahiptir. Uygulanacak alanin
atmosferik sartlarina ve istenilen korozyon direncine

bagli olarak degisik kaplama kalinliklarinda ¢ati, kapi, fens,
profil gibi ¢esitli uygulamalarda kullanilir.

Beyaz esya sektoriinde gériinmeyen (i¢) ylizeylerde
kullanilan galvanizli saglarin, goriindr (dig) ylzeylerde de
kullanilmaya baslanmasiyla birlikte, beyaz esya Urtnleri
parcalannin blylk bir bélimu galvanizli saclardan
Uretilmeye baslandi.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIiR’de Uretilen Galvanize/Galvanile Uriinlerle ilgili
Genel Bilgiler;

ERDEMIR’de iiretilen galvanize/galvanile driinlerle ilgili genel
bilgiler asagida verilmigtir.

Uriinler:

Cinko kaplanmis (Z) galvanize ve ginko-demir alasimi kaplanmig (ZF) galvanile Uriinlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida
Uretilebilir.

¢ Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis olarak,
e Kenarlar kesilmis veya kesilmemis durumda.

Olgiiler:

¢ Kalinliklar, nominal ve kaplama sonrasi kalinliktir.
¢ Bobin ic capi istege bagh olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiuizey Koruma:

® Yaglama (O) : Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (toplam iki ylizey). Aksi belirtiimedikge

normal yaglama degerleri uygulanir. Ozel, az yagl, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilebilir.

Az Yagl :100-250 mg/m?
Normal Yagh :250-500 mg/m?
Agir Yagh :500-1000 mg/m?

Cok Agir Yagl :1500-3000 mg/m?
Kimyasal Pasivasyon (C): Depolama ve tasima esnasinda, Urlin yiizeyinde korozyon olusumunu engellemek icin uygulanir.

e Kimyasal Pasivasyon ve Yaglama (CO) : Uriin yiizeyinin korozyona karsi koruyuculugunu artirmak icin bu kombinasyon

kullanilabilir.

Yiizey Korumasiz (U) : ERDEMIR ylizey korumasiz galvanizli Giriin énermemektedir. Yiizey korumasiz iriin talep edilmesi
durumunda, yiizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Kimyasal pasivasyon, korozyon riskini azaltmakla birlikte depolama ve tasima kosullarinda tam etkin olmayabilir. Dolayisi ile
sipariglerin, normal yagl veya “kromatl - az yagh” verilmesi 6nerilir. Korozyon igin garanti siresi 3 ay olmakla beraber,
otomotiv sektdriinde kullanima uygun olan FUCHS Anticorit RP 4107 S yagi igin garanti slresi 6 aydir.

Aksi belirtiimedigi takdirde; sekillendirmeye uygun diistik karbonlu gelikler ve HSLA gelikler “kromatsiz - yagh”, yapi gelikleri
ise “kromatl - yagsiz” olarak Uretilir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Yuzey Kalitesi:

EN 10346 standardina goére A, B ve C ylizey kalitesi saglanir. Aksi belirtiimedikge A ylzey 6zellilklerine
uygun olarak uretilir.
® Avylzey : Kaplanmig yuzey
Batik, cizik, oyuklar, yiizey gérinimiindeki degismeler, siyah noktalar, hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara
izin verilebilir. Ayrica tension leveller kirik izi ve durug kaynakli izler gérulebilir.
® B yiizey : lyilestirilmis ylizey
Temper haddeleme iglemi ile elde edilen ylizeydir. Gok kiigUk Slgulerde hafif gizikler, temper hadde kaynakli izler,
tension leveller kirk izi, ¢inko akis izi, durus kaynakli izler ve hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara izin verilir.
® C ylzey : En iyi kalitede ylizey
Temper haddeleme islemi ile elde edilen ylzeydir. Yiksek kalitede boyama islemine uygun homojen ylzey
kalitesine sahip olmalidir. Diger yiizey de en az B ylizey 6zelliklerine sahip olmalidir.

Kaplama Gorinumii:

Sadece ¢igeksiz (minimized spangle, M) gériniimiinde uretim yapilir.
Yizey Goruniumiui:
Temper hadde (skin-pass) islemi uygulanmayan ¢inko kapl (Z) galvanize Uriinler parlak gériinimdedir.

Markalama:

Galvanize/galvanile(ylizey koruma yapilmis) Griinlerimize korozif olmayan ve kolayca silinebilen mirekkeple
kalite ve ebat v.b. bilgileri markalanir. Markalama istenmemesi halinde siparis asamasinda belirtilmelidir.

Uyari:

03.08.2012 tarih ve 28373 no’lu Turk Gida Kodeksi Gida ile Temas Eden Madde ve Malzemeler Yonetmeligi, Madde 15 (b)
fikrasi kapsaminda; “Cinko ve ¢inko ile galvanize edilmis madde ve malzemeler asitli gidalar ve alkollu i¢kiler igin kullanilamaz ”
ifadesi bulunmasi nedeniyle galvanize ve galvanile Urtinler asitli gidalar ve alkolll i¢kiler igin kullanilamaz.

www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini )
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan
e

Standart Karsiligi . Benzer Standart Karsiliklari @
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri ERDEMIR Sayfa
Standart Kalite Kalite No MaINzgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10346:2015 DX51D+Z 1311 1.0917 DIN EN 10142 Fe P02 G Z ASTM A653 CS Tip C JIS 3302 SGCC 204
EN 10346:2015 DX52D+Z 1312 1.0918 DIN EN 10142 Fe P03 G Z ASTM A653 CS Tip B JIS 3302 SGCD1 204
EN 10346:2015 DX53D+Z 1313 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G Z ASTM A653 FS Tip B JIS 3302 SGCD2 204
EN 10346:2015 DX53D+Z 1303 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G Z ASTM A653 FS Tip B JIS 3302 SGCD3 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1314 1.0952 DIN EN 10142 Fe P06 G Z ASTM A653 DDS Tip A JIS 3302 SGCD3 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1304 1.0952 DIN EN 10142 Fe P06 G Z ASTM A653 DDS Tip A JIS 3302 SGCD3 204
EN 10346:2015 DX56D+Z 1315 1.0963 DIN EN 10142 Fe P07 G Z ASTM A653 EDDS 204
WSD-M1 A333 A2 DCO05 311 DX54 D+Z 205
iR lEe ey el CEts ksl 11-04-013 XE 312 DX53 D+Z ASTM A653 FS 205
cinko ile kaplanmig” galvanize celikler
WSS-M1 A365 A13 320 DX54D+Z 205
WSS-M1 A365 Al4 321 DX56D+Z 205
WSD-M1 A333 A3 DC06 323 DX56 D+Z 205
11-04-013 XES 324 DX54 D+Z 205
B53 3106 XSG 325 DX54 D+Z 205
52806/9.52873 FEP04-ZNT/F/2S 326 DX54D+Z 205
52806/9.52873 FEP05-ZNT/F/2S 327 DX56D+Z 205
52806/9.52873 FEP04/FEP05-ZNT/F/2S 328 DX56D+Z 205
EN 10346:2015 DX51D+ZF 1411 1.0917 DIN EN 10142 Fe P02 G ZF ASTM A653 CS Tip C JIS 3302 SGCC 207
EN 10346:2015 DX52D+ZF 1412 1.0918 DIN EN 10142 Fe P03 G ZF ASTM A653 CS Tip B JIS 3302 SGCD1 207
EN 10346:2015 DX53D+ZF 1413 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G ZF ASTM A653 FS Tip B JIS 3302 SGCD2 207
EN 10346:2015 DX54D+ZF 1414 1.0952 DIN EN 10142 Fe P06 G ZF ASTM A653 DDS Tip A JIS 3302 SGCD3 207
Soguk sekillendimeye uygun diisiik karbonlu EN 10346:2015 DX56D+ZF 1415 1.0963 DIN EN 10142 Fe P07 G ZF ASTM A653 EDDS 207
“cinko-demir alasimi ile kaplanmis” galvanile gelikler TSG3109G SCGA 270C 410 DX53 D+ZF ASTM A653 DQ 208
TSG3109G SCGA 270C 411 DX53 D+ZF ASTM A653 DQ 208
TSG3109G SCGA 270D 430 DX56 D+ZF 208
TSG3109G SCGA 270D 431 DX56 D+ZF 208
HES C071 JAC270F 432 DX56 D+ZF 209
EN 10346:2015 HX180BD+Z 1118 1.0914 DIN EN 10292 HX180LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 180 216
EN 10346:2015 HX220BD+Z 1122 1.0919 DIN EN 10292 HX220LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 210 216
WSS-M1 A341 A7 1124 ASTM A653 BHS Gr. 240 217
Cinko ile kaplanarak EN 10346:2015 HX260BD+Z 1126 1.0924 DIN EN 10292 HX260LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 280 216
“galvanize edilmig” firn sertlesmeli gelikler EN 10346:2015 HX300BD+Z 1130 1.0930 DIN EN 10292 HX300LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 300 216
52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 HX220BD+Z 217
WSS-M1 A367 A22 381 HX220BD+Z 217
WSS-M1 A367 A23 382 HX260BD+Z 217
EN 10346:2015 HX180BD+ZF 1218 1.0914 DIN EN 10292 HX180BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 180 219
EN 10346:2015 HX220BD+ZF 1222 1.0919 DIN EN 10292 HX220BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 210 219
gagmid:cmlr;zslaf?rlurIsi?tﬁﬁqﬂ?é:hkmr EN 10346:2015 HX260BD+ZF 1226 1.0024 DIN EN 10292 HX260BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 280 219
EN 10346:2015 HX300BD+ZF 1230 1.0930 DIN EN 10292 HX300BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 300 219
TSG3109G SCGA 340BH 482 HX220BD+ZF 218
Cinko ile kaplanarak “galvanize edilmis” EN 10346:2015 HX180YD+Z 1518 1.0921 DIN EN 10292 HX180YD+Z 220
IF geligi EN 10346:2015 HX220YD+Z 1522 1.0923 DIN EN 10292 HX220YD+Z ASTM AB53 SHS Gr. 210 220
EN 10346:2015 HCT590X+Z 1660 1.0996 222
Wit € VEml vo sl et Al iserlhe Lyg 52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 390 HCT600X+Z 223
galvanize edilmis” cift fazl celikler
WSS-M1A348 Al 391 HCT450X+Z (DP450) 223

www.erdemirgrubu.com.tr
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini )
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Standart Karsiligi . Benzer Standart Karsiliklar @
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri ERE.)EMIR Sayfa
Standart Kalite Kalite No Maﬁgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10346:2015 HX260LAD+Z 1626 DIN EN 10292 HX260LAD+Z 213
EN 10346:2015 HX300LAD+Z 1630 DIN EN 10292 HX300LAD+Z 213
EN 10346:2015 HX340LAD+Z 1634 DIN EN 10292 HX340LAD+Z 213
EN 10346:2015 HX380LAD+Z 1638 DIN EN 10292 HX380LAD+Z 213
EN 10346:2015 HX420LAD+Z 1642 DIN EN 10292 HX420LAD+Z 213
Soguk sekillendirme islemine uygun yiiksek mukavemetli, distk 11-04-002 XE 280D 331 HX300LAD+Z 215
alasiml, siirekli sicak daldirma yéntemiyle ¢inko kaplanmis (galva-
nize) gelikler F-52811/9.52873 FEE 270 F - ZNT/F/2S 360 HX 300LAD+Z 214
11-04-002 XE 320D 366 HX340LAD+Z 214
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 367 HX340LAD+Z 214
F-52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 HX380LAD+Z 214
52811/9.52873 FEE 420 F - ZNT/F/2S 369 HX420LAD+Z 214
11-04-002 XE-360D 372 HX380LAD+Z 214
EN 10346:2015 $220GD+Z 1322 1.0241 DIN EN 10147 Fe E220 G Z ASTM A653 SS Gr. 230 210
EN 10346:2015 $250GD+Z 1325 1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G Z ASTM A653 SS Gr. 255 JIS SGC 340 210
Ginko ile kaplanarak “galvanize edilmis” EN 10346:2015 $280GD+Z 1328 1.0244 DIN EN 10147 Fe E 280 G Z ASTM A653 SS Gr. 275 JIS SGC 400 210
yapi celikleri EN 10346:2015 S320GD+Z 1332 1.0250 DIN EN 10147 Fe E320 G Z ASTM A53 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 210
EN 10346:2015 S350GD+Z 1335 1.0259 DIN EN 10147 Fe E 350 G Z ASTM A653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 210
WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 355 S250GD+Z 211
EN 10346:2015 $220GD+ZF 1422 1.0241 DIN EN 10147 Fe E 220 G ZF ASTM A653 SS Gr. 230 212
EN 10346:2015 S250GD+ZF 1425 1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G ZF ASTM A653 SS Gr. 255 JIS SGC 340 212
Cinko-demir alagimi ile kaplanarak EN 10346:2015 S280GD+ZF 1428 1.0244 DIN EN 10147 Fe E 280 G ZF ASTM A653 SS Gr. 275 JIS SGC 400 212
galvanile” edilmis yapi celikleri
EN 10346:2015 S320GD+ZF 1432 1.0250 DIN EN 10147 Fe E 320 G ZF ASTM A653 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 212
EN 10346:2015 S350GD+ZF 1435 1.0259 DIN EN 10147 Fe E 350 G ZF ASTM A653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 212

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklar olabilir; bu nedenle, belirlenen Grindn
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam
olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirme Islemine Uygun Diisiik Karbonlu Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko lle Kaplanmis (Galvanize) Celikler
Standart: EN 10346 : 2015 Standart: Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Ti . B
) ° andart Karsiligi .
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. ERDEMIR® C Mn P S Si Al Ti Nb CE
EN 10346 DX51D+Z 1311 0.18 0.50 1.20 0.12 0.045 030 FR——— Kalite No | max. | max. | max. | max. | max. max. | max. | max.
Standart Kalite zer ot
EN 10346 DX52D+Z 1312 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30 Kalite
EN 10346 DX53D+Z 1313 012 050 0.60 010 0.045 030 WSD-M1 A333 A2DCO5 | EN 10346 / DX54D+Z 311 0.008 | 0.30 | 0.025 | 0.020 | 0.03 - 0.09 | 0.035 | 0.210
EN 10346 DX53D+Z 1303 0.12 050 0.60 0.10 0.045 030
EN 10846 DX54D+Z 1314 012 050 060 010 0.045 030 11-04-013 XE EN 10346 / DX53D+Z 312 0.080 | 050 | 0.025 |0.025|0.04  0.005-0.070 - - | o162
EN 10346 DX54D+2 1304 0.12 050 060 0.10 0.045 030 WSS-M1 A365 A13 EN10346/DX54D+Z 320 0010 030 | 0025 0020 003 0080 max. = 009 0035 -
EN 10346 DX56D+Z 1315 0.12 050 0.60 0.10 0.045 030
WSS-M1 A365 A4 EN 10346 / DX56D+Z 321 0.008 | 030 | 0.025 0020 003 0080max. | 009 |0035| -
= . WSD-M1 A333 A3DCO06 | EN 10346 / DX56D+Z 323 0.008 | 030 | 0.025  0.020 0.03 - 0.09  0.035 0210
Mekanik Ozellikler
11-04-013 XES EN 10346 / DX54D+Z 324 0.080 | 050 | 0.025 |0.025|0.04  0.005-0.070 | 0.11 - | o162
Garanti Streleri® " R Aao® Foo Moo B53 3106 XSG EN 10346 / DX54D+Z 325 0.080 | 040 | 0.025 [0.025|0.10  0.02mi 0.11 - | 0140
Standart Karsiligi ERDEMIR Rpo.2/ReL N/ %) +. . . . . . .02 min. 5 .
Kalite No Mekanik | Akma iz N/mm? kg/mrr?) y FEPO4-ZNT/ ,
: ) , , , , 52806/9.52873 EN 10346 / DX54D+Z 326 0.008 0.0 | 0.025 0020 0.03| 0.02min. 0.11 - -
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi (kg/mm?) min. min. min. F/28
EN 10346 oDG1+Zz | 1314 1ay ; ; (22772:23%) 2 ] ] 52806/952873 | ' CoZNT/ EN10346/DXs6D«z 327 0008 030 0025 0020 003  002min. | 009 0035 -
140-300? 270-420 52806/9.52873 | EPOMFEPOS- | b\ 0346/ DXB6D+Z 328 0.008 | 0.0 | 0.025 |0.020 0.03 | 0.02 min. 0.09 | 0035 | -
EN 10346 DX52D+Z 1312 1ay - (143.308) 076.428) 26 - - ZNT/F/2S
140-260 270-380
EN 10346 DX53D+Z 1313 1ay - (143.265) 076.387) 30 - -
140-260 270-380
EN 10346 DX53D+Z 1303 1ay - (143.265) 076387 30 - - Agiklamalar
120-220 260-350 1) CE =% C + % Mn/6 formUline gbre hesaplanir.
EN 10346 DX54D+Z 1314 6ay 6ay § ) 36 1.6 0.18 ) o ; ali A
(12.2-22.4) (26.5-35.7) 2) CE =% C + % (Mn+Si)/6 formulline gbre hesaplanrr.
120-220 260-350 3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler misteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans
EN 10346 DX54D+Z 1304 Bay 6ay 36 1.69 0.18 ., = ;
(12.2-22.4) (26.5-35.7) olarak verilmis degerlerdir.
120-180 260-350 o
EN 10346 DX56D+Z 1315 6ay 6ay (12.2184) 265.357) 39 19 021

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.

2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm < t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan Urtnler igin 2 birim,
0.35 mm < t £ 0.50 mm kalinlik araliginda olan Urlnler igin 4 birim, t<=0.35mm olanlar igin 7 birim azaltilr.

3) A ylzey kalite igin akma mukavemetinin Ust degeri 360 MPa olacaktir.

4) Garanti siresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Grlinlere uygulanir.

5) Kalinhgr 1.50<t<2.0mm olan drdnler igin ry, degeri 0.2 birim, t=2.0 olanlar igin 0.4 birim azaltilir.

6) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Ginko ile Kaplanmis (Galvanize) Gelikler

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi ) R R A
Benzer Standart / ERDEMIR N/ mem2 N/ mmm2 A/ (%0) K K n'go
Standart Kalite Kol Kalite No (kg/mm?) | (kg/mm?) max. min. min. min. min.
140-180 | 270-330
- (NEB)A)E)E) - -
WSD-M1 A333 A2 DCO05 EN 10346 / DX54D+Z| 311 (14.3-18.4) (27.6-33.7) 38 1.80 0.20
180-230 | 300-370
-04- (1©)(12) -
11-04-013 XE EN 10346 / DX53D+Z| 312 (18.4-23.5) (30.6-37.7) 74 34 1.30 0.17
140-210 | 270-350
- 2©)(11) -
WSS-M1 A365 A13 EN 10346 / DX54D+Z| 320 (14.3-21.4) (27.6-35.7) 38 1.60 1.50 0.18
140-180 | 270-330
- @)11) -
WSS-M1 A365 A14 EN 10346 / DX56D+Z| 321 (14.3-18.4) (27.6-33.7) 40 1.90 1.60 0.20
120-165 | 270 - 350
- (1)3)(4)5)(9) - -
WSD-M1 A333 A3 DC06 EN 10346 / DX56D+Z| 323 (12.2-16.8) (27.6-35.7) 40 2.10 0.22
160-200 | 280-350
-04- (1e)e)12) -
11-04-013 XES EN 10346 / DX54D+Z| 324 (16.3-20.4) (28.6-35.7) ©-08 37 1.80 0.19
160-200 | 280-340
(1(7)®)9) - -
B53 3106 XSG EN 10346 / DX54D+Z| 325 (16.3-20.4) (28.6-34.6) 37 1.80 0.19
140-210 | 270-350 d<0,70 d=0,70
- (1)(9) - -
52806/9.52873  FEP04-ZNT/F/2S |EN 10346 / DX54D+Z| 326 (14.3-21.4) (27.5-35.7) % o 1.60 0.18
140-180 | 270-330 d<0,70  d=0,70
- (1)©) - -
52806/9.52873 | FEP05-ZNT/F/2S EN 10346 / DX56D+Z| 327 (14.3-18.4) (27,5-33.7) - 20 1.90 0.20
FEP04/FEP05- 140-170 | 270-350 d<0,70 d>=0,70
(1)9)(10) - -
52806/9.52873 INT/F/2S EN 10346 / DX56D+Z| 328 (14.317.3) (27.5-35.7) o8 0 1.90 0.20
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
2) Enine ve boyuna test deg@erleri aynidir. Cekme testleri sadece “enine” yapilmakta ve sertifikada gdsteriimekte olup “boyuna”
test degerleri de garanti edilmektedir.
3) Akma dayanimi degerleri, d < 0.50 mm kalinlik araligi igcin 40 N/mm?, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligindaki Grtnler
icin 20 N/mm?2 artirilabilir.
4) % uzama degeri, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik arahigindaki Grtnler icin 2 birim azaltilabilir.
5) ry, ve Ny, degerleri, d > 0.50 mm’ den kalin olan olan rlnlere uygulanir.
6) d> 1.5 mm’ den kalin olan Urlinler icin akma dayanimi max. degeri 210 N/mm?2 dir.
7) a) d(kalinlik, mm) < 1.47 mm igin, akma mukavemeti 160-200 N/mm? ve r,, degeri min. 1.80 olmalidir.
1.47 < d(kalinlik, mm) < 1.95 i¢in, akma mukavemeti 160 - 210 N/mm? ve r,, degeri min. 1.60 olmalidir.
d(kalinlik, mm) > 1.95 igin, akma mukavmeti 160-210 N /mm? ve r,, degeri min. 1.50 olmalidir.
8) Sertlik degeri 50 max. HRB
9) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak zere 6 ay igin

garanti edilir.

10) Bu kalite FEP04/FEOQ5 serisi kalitelerinde kritik kaliplar i¢in tasarlanmistir.
11)r_, degeri (r +r,+2r,) / 4 formilinden elde edilmektedir.

12) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis
(Galvanile) Celikler

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Si Mn P S Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10346 DX51D+ZF 1411 0.18 0.50 1.20 0.12 0.045 0.30
EN 10346 DX52D+ZF 1412 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
EN 10346 DX53D+ZF 1413 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
EN 10346 DX54D+ZF 1414 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
EN 10346 DX56D+ZF 1415 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30

Mekanik Ozellikler

h Garanti Stireleri”
Standart Karsiligi ERDEMlR Re R , Ago® fo Neo
KalteNo | Vekanik | Akma izi® Rroa/Ru N/mm (%)
. (kg/mm?) (kg/mm?) ! ! )
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi min. min. min.
270-500
EN 10346 DX51D+ZF 1411 1ay - - (276510 22 - -
140-300° 270-420
EN 10346 DX52D+ZF 1412 1ay - (143-306) (07.6-428) 26 - -
140-260 270-380
EN 10346 DX53D+ZF 1413 1ay - (143-265) (27.6-38.7) 30 - -
120-220 260-350 ©)
EN 10346 DX54D+ZF 1414 6ay 6ay (122-22.4) (265-35.7) 34 1.4 0.18
EN 10346 DX56D+ZF 1415 6ay 6ay 120-180 260-350 37 1,700 0.20°
(12.2-18.4) (26.5-35.7)
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm <t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan Urtnler igin 2 birim,
0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlk araliginda olan Urlnler i¢in 4 birim, t<=0.35mm olanlar igin 7 birim azaltilir.

3) A yiizey kalite igcin akma mukavemetinin st degeri 360 MPa olacaktir.

4) Garanti suresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urtnlere uygulanir.

5- Kalinligi 1.50<t<2.0mm olan Urdnler igin ry, degeri 0.2 birim, t=2.0 olanlar igin 0.4 birim azaltilir.

6) Min. ry degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliinda olan Grdnler igin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik
araliginda olan Urinler i¢in 0.4 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan Urinler icin 0.6 birim azaltilir.
Min. n,, degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Grdnler igin 0.1 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm kalinhk
araliginda olan Urtnler igin 0.3 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan Urtnler icin 0.4 birim azaltilir.

o}

Tabloda belirtilen garanti stireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baglar.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasiml (Galvanile) Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alagsiml

(Galvanile) Celikler

Mekanik Ozellikler

Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)™

R R, Aso r n Garanti
Standart Karsiig i N/mm? % Sureleri
Standart Karsiig . c Mn P S T Nb andart Karsiig! ERDEMIR N/mm? . (%)
ERDEMIR Kalite No (kg/mm?) (kg/mn) Mekanik
tandart Kalit B tandart/Kalit ' : : : : : :
Standa e enzer Standar/Kalie Kalite No mex max max mex max max Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min min max. min min Degerler
TSG3109G SCGA270C EN 10346 / DX53D+ZF 410 0.080 040 0.030 0.025 - - 180035 70
0346 2)3) - - -
TSG3109G SCGA270C EN 10346 / DX53D+ZF 411 0.080 0.40 0.030 0.025 - - TSG3109G SCGA270C |  EN10346/DX53D+2F 410 (18.4-24.0) ©78) 36 8 3ay
TSG3109G SCGA 270D EN 10346 / DX56D+ZF 430 0.008 025 0.025 0.020 0.10 0.04 TSG3109G SCGAZT0C | EN10346/ DXS3D1ZF 41100 (11 :2:2250 ) (2277%) 29 % i i sy
TSG3109G SCGA 270D EN 10346 / DX56D+ZF 431 0.008 025 0.025 0.020 0.10 0.04 e :
HES Go71 JAC270F EN 10846/ DX56D+ZF 432 0.008 025 0.025 0.020 0.10 004 TSG3109G ~ SCGA270D = EN10346/DXS6D+ZF | 430°° (11:'3:] g% (2277 %) 4 47 140 020 128y
TSG3109G | SCGA270D | EN10346/DXS6D+ZF | 43120 140-180 210 44 | 51 140 020 12ay
Aglklamalar (14.3-18.4) (27.6)
1) Mdsteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak Aciklamalar

verilmis degerlerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Mekanik 6zelliklerde garanti edildigi kalinlik araliklar (d, mm) asagida verilmistir:
410, 430 kaliteler i¢in 0.40 < d < 1.00 ; 411 kalite igin 1.00 < d < 1.60 ; 431 kalite igin 1.00 < d < 2.00
3) Tabloda belirtilen garanti slreleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
4) Bu tabloda belirtilen kaliteler, spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkli olarak musteriyle yapilan
anlasmalar neticesinde yukarida belirtilen referans degerlere gore Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

R. R A Ao r
Standart Karsiligi N/mm N/mm? (%) (%)
2\ 2\
ERDEMIR (kg/mmm) (kg/mm)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No min. min, max. | min max. | min
110-175 270
@
HES C071 JAC270F EN 10346 / DX56D+ZF 432 (112-17.9) ©76) 46 56 38 47 1.50
Aciklamalar

1) Cekme testi dederleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak izere 12 ay
icin garanti edilir.

www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri

Standart: EN 10346 : 2015 Standart: WSB-M1 A215-F1

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR c Si Mn p S Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn P S Nb \Y
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.

EN 10346 p—— 1300 020 060 170 010 0,045 WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 EN 10346 / S250GD+Z 3550 017 0.90 0020 0020 0.02 -

EN 10346 S250GD+Z 1325 020 0.60 170 0.10 0.045

EN 10346 S280GD+Z 1328 020 0,60 170 0.10 0.045 Aciklamalar

EN 10346 8320GD+Z 1332 020 060 1.70 010 0.045 1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde tiretilmektedir.

EN 10346 S350GD+Z 1335 020 060 170 0.10 0045

. Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler®

. Roo2 R Roo2/R A Ag
Standart Karsilgi i ’ p0.2/Fim 0 0
Roo.2/Rets R, 1@ Agg? iﬁi'\ﬂ? N/mm? N/mm? (%) (%)
Standart Karsilg ERDEMIR N/mm® N/mm? (%) Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mi’) (kg/mnr) max. min. min.
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) 550-350 350 min
Standart Kalite in, in. in, WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 EN 10346/ S250GD+Z 355 (255357) @57) - 25 -
220 300
EN 10346 $220GD+Z 1322 20
@2.4) (30.6) Aciklamalar
EN 10346 SP50GD+Z 1325 (225505) (333%) 19 1) Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.
280 360
EN 10346 S280GD+Z 1328 286) @67) 18
320 390
EN 10346 $320GD+Z 1332 @26) @98) 17
350 420
EN 10346 S350GD+Z 1335 @7 “28) 16

Aciklamalar

1) GCekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) “Min. % uzama” degeri t < 0.35 mm kalinlik araligi igin 7 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik aralidi igin 4 birim,
0.50 mm < t < 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilir.

3) Cekme dayanimi araiginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.
4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baglamak tzere 1 ay icin
garanti edilir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanarak Galvanile Edilmis Yapi Celikleri Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemetli Diisiik Alasimli (HSLA) Siirekli
Sicak Daldirma Yoéntemi ile Cinko Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn. P S Si Al 1 Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
EN 10346 S220GD+ZF 1422 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 EN 10346 HX 260LAD+Z 1626 0.1 1.00 0.03 0.025 05 0.015 0.09 0.15
EN 10346 S250GD+ZF 1425 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 EN 10346 HX 300LAD+Z 1630 0.12 140 0.03 0.025 05 0.015 0.09 0.15
EN 10346 S280GD+ZF 1428 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 EN 10346 HX 340LAD+Z 1634 0.12 1.40 0.03 0.025 05 0.015 0.10 0.15
EN 10346 S320GD+ZF 1432 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 EN 10346 HX 380LAD+Z 1638 0.12 1.50 0.03 0.025 05 0.015 0.10 0.15
EN 10346 S350GD+ZF 1435 0.20 0.60 1,70 0.10 0.045 EN 10346 HX420LAD+Z 1642 0.12 1.60 0.03 0.025 0.5 0.015 0.10 0.15

Mekanik Ozellikler®

p Re Ry Ao
Standart Karsiligi iRﬁE'\’{LlR N/mm? N/mm? %)
alite No
S : 7 : (kg/mm?) (kg/mn) min
Mekanik Ozellikler® Standart Kalite
260-330 350-430
EN 10346 HX 260LAD+Z 1626 266.336) 35743 26
Roo2/Rei R Ag® 300-380 380-480
= . 2 2 0
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm2 N/mm2 %) EN 10346 HX 300LAD+Z 1630 (30.6-38.7) (38.7-48.9) 23
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) 340420 410510
Standart Kalite min. min. min EN 10346 HX 340LAD+Z 1634 (347-428) (41.8-52.0) 21
220 300
EN 10346 S220GD+ZF 1422 20 380-480 440-560
(22.4) (30.6) EN 10346 HX 380LAD+Z 1638 (38.8-48.9) (44.8-57.1) 19
250 330
EN 10346 S250GD+ZF 1425 19 420-520 470-590
(255) (336) EN 10346 HX420LAD+Z 1642 (42.9-53.0) (48.0-60.1) 7
EN 10346 S280GD+ZF 1428 (22;‘%) (gg% 18
EN 10346 S320GD+ZF 1432 (222%) (ggg) 17 Aciklamalar
350 420 1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
EN 10346 S350GD+ZF 1435 16 anfin O 5 A L o < L
35.7) 42.8) 2) “Min. % uzama” degeri t < 0.35 mm kalinlik araligi i¢in 7 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araligi igin 4 birim,
0.50 mm < t < 0.70 mm aralidi i¢in 2 birim azaltilir.
Aciklamalar 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu tarihten baslamak Gzere 6 ay i¢in garanti edilir.

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) “Min. % uzama” degeri t < 0.35 mm kalinlik araligi igin 7 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik aralidi igin 4 birim,
0.50 mm <t < 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilir.

3) Cekme dayanimi araliginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.
4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten sonraki 1 ay i¢in garanti
edilir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemetli Diistik Alasimli (HSLA) Siirekli

Diisiik Alasimh Yiiksek Mukavemetli (HSLA), Siirekli Sicak Daldirma Yéntemiyle Cinko
Sicak Daldirma Yéntemi ile Cinko Kaplanmig (Galvanize) Celikler

Kaplanmis Galvanize Celik

Standart: Muhtelif Standart: 11-04-002
H H H 0,
Kimyasal Bilesim (%)® Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR ¢} Mn P S Si Al Nb Ti Vv CE®
& ; 1
Standert Kargig ERDEMIR c Mn P s S Nb v Al Ti Ceq( ) Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. | max. (%)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No | max. | max. | max. max. | max. max. max. 0.015-
CEE 270 F 11-04-002 | XE280D | EN 10346 /HX300LAD+Z 331 0.08 060 0030 0025 = 010 | oo+ 0100 0100 0100 028
52811/9.52873 ONT /7F?2S— EN10346/HX300LAD+Z | 360% | 012 | 100 | 0030 | 0030 | 050 | 0.015-004 0.0 0.015 min. - - :
11-04-002 XE-320D | EN10346/HX340LAD+Z | 366 | 010 110 | 0030 | 0025 020 | 010max. = 010 = 00150080 | 010 | 028 Agciklamalar
WSB-M1A215-F1 | Gr.300 EN10346/HX340LAD+Z 367 | 010 | 090 | 0030 0025 | 020  010max. | 010 | 0.015min. - - 1) CE =% C + % (Mn+Si)/6 formuline gére hesaplanir.
- 2) Belirtilen limitler mUsteri spesifikasyonu limitleridir.
sogt1osee7s | o OOFT EN10ade/HxasLADZ | 308" 012 | 150 0030 0030 050 Of0max 010  0O15min - - ) ster sp y
52811/9.52873 FEET‘%’ZFS EN 10346 / HX420LAD+Z 3692 | 012 | 160 0030 0030 | 050 | 0.10max. | 0.10 0.015 min. - - Mekanik Ozellikler
11-04-002 XE-360D EN 10346 / HX380LAD+Z 372 011 | 140 | 0030 | 0025 | 050 | 0.10max. | 0.0 | 0.015-0.080 010 | 031
< . Roo2 R Ago foo Ngo
Aciklamalar Standart Karsiligi IIE(F;?E\I{I? N/mm? Reaa/Fn N/mm? (%)
1) Ce = % C + % (Mn+Si)/6 formUliine gére hesaplanir. : , (kg/mm?) (kg/mn?) . . .
. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite max. min. | min. | min.
2) % Nb+%Ti+%V <0,22 olmaldir. 280-340 375440
. . . .. . ipr . . " u . . . . " — @O .
3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler miUgsteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans 11-04-002 XE280D EN10346/HX300LAD+Z | 331 (28.6-34.6) 085 (38.3-44.9) %8 | 060 | 015

olarak verilmis degerlerdir.

Aciklamalar

s . 1) Test degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
Mekanik Ozellikler®

2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak izere 6 ay icin

garanti edilir.
Standart Karsilg ERDEMIR Ni::;z Ni:(;Q Roo2/Rn C;A/i’o) (’:/*:7) fo Moo 3) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.

Standart Kalite Benzer Standart/Kalite relteto (kg/mm?) (kg/mm?) max. | min. |min. | min. | min.

52811/9.52873 FZEETZ/;%FS EN 10346/ HX 300LAD+Z 360 (2277 g:gg%) 3??(’)3'.‘;;”' - - 24 - o015
11-04-002 XE-320D EN 10346/ HX340LAD+Z 3664 g:ggg% (f;gjg%) 08 - 24 050 013

WSB-MI A215-F1 Gr.300 EN 10346/ HX340LAD+Z 367 (gggﬁ%) 4((’202;”' T N -

52811/9.52873 FZE,\EIT%?Q';' EN 10346/ HX380LAD+Z 368 (33: gjg%) 41(21’_2;”' - - 20 - | o13®

52811/9.52873 FZEI\E‘.?/?QFS EN 10346 / HX420LAD+Z 369 (:zz_g:gg%) (jgg) - - 16 - | o1
11-04-002 XE-360D EN 10346 / HX380LAD+Z 3720 (sg‘;ﬁ%) (‘ggﬁ% 085 - 21 050 013

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.

2) “n” ortalama degerdir.

3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baglamak lizere 6 ay
igin garanti edilir.

4) “n” degeri, aksi belirtiimedikgce %10-20 uzama araliginda alnrr.

n www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak Daldirma Yontemiyle Kaplanarak
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celikler Galvanize Edilmis Firnin Sertlesmeli (Bake- Hardening) Celikler
Standart: EN 10346 : 2015 Standart: Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Kargiigi ERDEMIR C Si Mn P S A Ti Nb Standart Karsiligi ERDEMIR® c Vin o s si Al T Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. Standart Kalite Benze}r(SlF;andart / Kalite No max. max. max. max. max. max. max. | max.
EN 10346 HX180BD+Z 1118 0.06 0.50 0.70 0.06 0.025 0.015 0.12 0.09 FEE 220 BH- EN 160:16 /
EN 10346 v—— 1122 008 050 070 0085 005 0015 012 009 52814/9.52873 ZNT/F/2S HX220BD+Z 380M@ 0.007-0.06 | 0.15-0.70 | 0.05-0.09 | 0.030 0.50 0.02-0.07 - -
N 1osis Fo—— s 010 - o0 oo - oor0 oro 000 WSS-M1 A367 A22 baoais ) 381 0.010 0.70 0080 | 0025 010 | 0.080 | 0.060 0.030
WSS-M1 A367 A23 e aosts 382 0.010 0.80 0100 0025 010 | 0080 | 0.060 0.030
EN 10346 HX300BD+Z 1130 0.11 0.50 0.80 0.12 0.025 0.010 0.12 0.09 +
Aciklamalar

1) % Ni+% Cu+%Cr+ % Mo<0,5
— . 2) %C+%P<0,16
Mokaniljozelliklos 3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler musteri spesifikasyon limilteri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans
olarak verilmis degerlerdir.

Garanti Siireler® Roo2/Rel BH, R A Fog® Mg 4) 380 kalitede uygulanan kimyasal analiz limitleri misteri bilgisi dahilinde, tabloda belirtilen limitlerden farkl olarak,
Standart Kargiig ERDEMIR N/mm? N/mm? N/mm* %) mekanik 6zellik limitleri hedeflenerek olusturulmustur.
Kalite No Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalit Degerler | Olusmamasi min. min. min. min. L, A -
anca 2 £ : : : : : Mekanik Ozellikler
180-240 30 290-360
EN 10346 HX180BD+Z 1118 3ay 3ay (184.-24.5 @) (296-36.7) 34 15 0.16
Standart Karsiligi BH
220-280 30 320-400 i Re Rm A r n fon 6)
ERDEMIR o0 % %0 ort N/mm?2
EN 10346 HX220BD+Z 1122 3ay 3ay (224286 @) @2.6.408) 32 1.2 0.15 e N/mm? N/mm? o o
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) min. min. min. min. h
260-320 30 360-440 min.
EN 10346 HX260BD+Z 1126 3ay 3ay 28 - -
(265-326) @1 (86.7-44.9 FEE 220 BH- 200-270 | 305- 400 80
52814/9.52873 EN 10346 / HX220BD+Z | 380001 32 1.6 0.15 -
300-360 30 400-480 ZNT/F/28 (20.4-27.5) | (31.1-40.7) (8.15)
EN 10346 HX300BD+Z 1130 3ay 3ay 306-36.7) @) (40849.0) 26 - - 210-270 320 min 30
. . . - - - @13)16) - . -
WSS-M1 A367 A22 EN 10346/ HX220BD+Z | 381909 o0 32.6) 31 0.17 1.10 3.1)
240-300 340 min. 30
- )(3)( -
Aciklamalar WSS-M1 A367 A23 EN 10346/ HX260BD+Z | 382009 o "om 34.7) 28 0.17 1.10 3.1)
1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
2) Stoklama ortam sicakliginin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gecerlidir. Agiklamalar o ,
3) Kalnlidi 1.50<t<2.0 lan Griinler ici dederi 0.2 birim. t=2.0 olanlar icin 0.4 biri il 1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
) a.ln Ig1 1.50<t<2. er. olan drinler igin r, egelj .2 |r|rr.1,. =2.0 olanlar igin 0.4 birim azaltilr. o N 2) Test degeri “boyuna” test numunelerine uygulanir.
4) “Min. % uzama” degeri t < 0.35 mm kalinlik araligi igin 7 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araligi igin 4 birim, 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baglamak tizere 6 ay icin
0.50 mm < t < 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilir. garanti edilir.
5) Tabloda belirtilen garanti siireleri, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar. 4) BH =BH, + WH toplamidir.
L2, o . . .
6) Min. r,, degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Griinler igin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik 5) BH Degeri 170°C de 20 dakikada elde edilmektedir.

6) r_, degeri(r +r,+2r,) /4 formilinden elde edilmektedir.
araliginda olan Urtinler igin 0.4 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan Urinler igin 0.6 birim azaltilir. ) Ton 0GR (1g#Tog+2r,,) H ! I

Min. n90 degeri kalinligi 0.50 mm <t < 0.70 mm araliginda olan drlinler igin 0.01 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm kalinlik . - . . . . . )
araliginda olan tirtinler igin 0.03 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan Griinler igin 0.04 birim azaltilir. Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme Islemine Uygun, Surekli Sicak Daldirma

Yontemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Firin Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celik
Standart: WSS-M1 A341

Kimyasal Bilesim (%)

- ) " M) 1)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
’ WSS-M1 A341 A7 1124 0.005 0.03 0.55 0.080 0.010 0.02 0.020 0.005
Aciklamalar

1) Ti+Nb+V<%O0.22.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celik

Standart: WSS-M1 A341

Mekanik Ozellikler

Roo2/Re BH, R, N
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? N/mm? (%0)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min.
234-280 35 350-479
WSS-M1 A341 A7 1124 230.286) 9 (35.7-489) 26
Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihten sonraki 3 ay icin garanti edilir.

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko-Demir Alagimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin Sertlesmeli
(Bake-Hardening) Celik

Standart: TSG3109G

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsilgi ERDEMIR (¢} Mn P S Ti Nb
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
TSG3109G SCGA 340BH EN 10346 / HX220BD+ZF 482 0.008 0.70 ‘ 0.080 0.020 0.05 0.04
Aciklamalar

1) Musteri spesifikasyonunda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak

verilmis degerlerdir.

Mekanik Ozellikler

R. R, BH,@®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? @3 N/mm? -
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min max. min. min.
TSG3109G SCGA 340BH EN 10346 / HX220BD+ZF 48200 (1153:28_51 ) (3?13) 34 4 (gg) 1.40
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) BH. degeri, 170°C’de ve 20 dakikada elde edilir.
3) BH: degeri 40 N/mm? (4.1 kg/mm?) olarak hedeflenir.
4) Fiziksel 6zellikler, 0.70 mm kalinlik igin garanti edilmistir.
5) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildidi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak lzere 3 ay igin

garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak
Daldirma Yontemiyle Cinko-Demir Alasimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin
Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celikler

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
EN 10346 HX180BD+ZF 1218 0.06 0.50 0.70 0.06 0.025 0.015 0.12 0.09
EN 10346 HX220BD+ZF 1222 0.08 0.50 0.70 0.085 0.025 0.015 0.12 0.09
EN 10346 HX260BD+ZF 1226 0.10 0.50 1.00 0.10 0.030 0.010 0.12 0.09
EN 10346 HX300BD+ZF 1230 0.11 0.50 0.80 0.12 0.025 0.010 0.12 0.09

Mekanik Ozellikler

Garanti Stireleri® PR o A A0 | rg 16D Ngo™
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? N/mm? )
T 0,
Kalite No Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Degerler | Olusmamas! min. min. min. min.
180-240 30 290-360
EN 10346 HX180BD+ZF 1218 3ay 3ay (18.4-24.5) @) (29.6-36.7) 34 15 0.16
220-280 30 320-400
EN 10346 HX220BD+ZF 1222 3ay 3ay (22.4-286) @) (32.6-40.8) 32 12 0.15
260-320 30 360-440
EN 10346 HX260BD+ZF 1226 3ay 3ay (265-32.6) @) (36.7-44.9) 28 - -
300-360 30 400-480
EN 10346 HX300BD+ZF 1230 3ay 3ay (30.6-36.7) @) (40.8-49.0) 26 - -
Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Stoklama ortam sicakliginin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gegerlidir.

Kalinhigr 1.50<t<2.0mm olan Urdnler igin ry, degeri 0.2 birim, t=2.0 olanlar igin 0.4 birim azaltilir.

“Min. % uzama” degeri t < 0.35 mm kalinlik aralidi igin 7 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm kalinlik

araligi i¢in 4 birim, 0.50 mm < t < 0.70 mm araligi igin 2 birim azaltilr.

Tabloda belirtilen garanti strreleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

Min. Ago degeri 2 birim, min. rgo degeri 0.2 birim azaltilir.

Min. rgo degeri kalinhgr 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Urtnler igin 0.2 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm
kalinlk araliginda olan Urlnler i¢in 0.4 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan Urlnler i¢in 0.6 birim azaltilir.

Min. ngo degeri kalinigi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Urdnler igin 0.01 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm
kalinlik araliginda olan drunler igin 0.03 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan trinler igin 0.04 birim azaltilir.

o 2aeb
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak
Daldirma Yéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Celik

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
EN 10346 HX180YD+Z 1518" 0.01 0.30 0.70 0.06 0.025 0.010 0.12 0.09
EN 10346 HX220YD+Z 15220 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 0.010 0.12 0.09
Aciklamalar
1) IF celigidir.

Mekanik Ozellikler

Celik Kaliteleri

Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Yitksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak
Daldirma Yontemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Celik

Standart: 11-04-002/L

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ti Nb Vv Ceqg®
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
11-04-002/L | XE280P 388" 0.08 1.30 0.25 0.10 0.025 0.08 0.10 0.040 0.010 0.28
Aciklamalar
1) IF celigidir.

2) C eslenigi degeri Ceq = C+(Mn+Si)/6 formli ile hesaplanir.

3) Ti+Nb+V degeri < % 0.10
4) Belirtilen limitler misteri spesifikasyonu limitleridir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiig ) Garanti Streleri® Roo.2/Ret R, Ag® oo D6 Neg®
ERDEMIR o 2 %
KaliteNo | Mekank | Akmaizi® (:‘g// mm , (k"g/mm ; *)
mm mm’
Standart Kalite Degerler Olusmamasi min. min min.
180-240 330-390
EN 10346 HX180YD+Z 1518 6ay 6ay (18.4-24.5) (336-39.7) 34 1.70 0.18
220-280 340-420
EN 10346 HX220YD+Z 1522 6ay 6ay (22.4-286) (34.7-42.8) 32 1.50 0.17
Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm <t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan Urinler igin 2 birim,
0.35 mm <t < 0.50 mm kalinlik araliginda olan Urlnler i¢in 4 birim, t<=0.35mm olanlar igin 7 birim azaltilir.

) Kalinligr 1.50<t<2.0mm olan dranler igin ry, dederi 0.2 birim, t=2.0 olanlar igin 0.4 birim azaltilr.
4) Tabloda belirtilen garanti slireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
) Garanti surresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urtinlere uygulanir.

) Min. r90 degeri kalinhid 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Grtnler igin 0.2 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm
kalinlik araliginda olan drtnler igin 0.4 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan trunler i¢in 0.6 birim azaltilir.
Min. n90 degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan drinler i¢in 0.01 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm
kalinlk araliginda olan Urlnler i¢in 0.03 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan urinler igin 0.04 birim azaltilir.
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Standart Karsili Garanti Sureleri® re
. M
andart Karsiligi ERDEMIR . . RpOZ/FZeL R/R Rm . A080 Ag% n9o“
Kalite No | Mekanik | Akma izi N/mm max. N/mm (%) . min
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi | (kg/mm?) ‘ (kg/mm?) min. w Enine '
min. min.
280-340 385-450
-04- )
11-04-002/L | XE280P 388 6 ay 6 ay (28.5-34.7) 0.80 (39.3-45.9) 29 1.3 1.5 0.17

Aciklamalar

1) Test degeri “enine” test numunelerine uygulanir.

) Tabloda belirtilen garanti suireleri, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

) r: Plastik anizotropi katsayisi ISO 10113 Standardi %Ag degerine gbre hesaplanir.

) n: Deformasyon sertlesmesi katsayisi ISO 10275 Standardi %Ag degerine gore hesaplanir. (%8 konvansiyonel boyuna
uzama miktarn ve %Ag 0Olgllen uzama miktari)

“n” degeri, aksi belirtiimedikgce %10-20 uzama araliginda alnir.

A ON

o
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Yiiksek Akma Mukavemetli, Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak
Daldirma Yéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Cift Fazli (DP) Celik Daldirma Yéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Cift Fazh Celik
Standart: EN 10346:2015 Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr+Mo | Nb+Ti \ B Standart Karsilig
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. .
ERDEMIR | C® Mn P S Si Cu B® Cr
EN 10346 HCT590X+Z 1660 0.15 075 250 004 | 0015 | 0015-150 | 140 0.15 020 | 0005 _ Benzer standary | Kalite No | max. max. max. max. max. Al max. | max. | max.
Standart Kalite )
Kalite
Mekanik Ozellikler FE 600 EN 10346/
52815/9.52873 DPF HGT600X+Z (DP600) 39000 0.23 3.3 0.090 0.015 2.0 |0.010min.| 0.20 | 0.006 -
ZNT/F/2S
Ruoa/Re BH, Rn®” A N
Standart Karsiigi ERDEMIR® N/mim? N/ N/ o e WSS-M1A348 A er 4'55“(;)232‘:8{, s 3919 010 130 010 | 0015 040 oo | - - 0.80
0, B
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min. min. min.
EN 10346 HCT590%+Z 16600 (3333(7’133%) (gg) (ggg) 20 0.14 Agiklamalar
C = - : 1- %Ni+%Cr+%Mo < 1.5 olmalidir.
-%C<0. olmasi durumunda minimum % O. m) bor icermelidir.
Agiklamalar 2- %C < 0.015 0l d d % 0.0003(3 b lid
1) Cekme testi degeri “Boyuna” test numunelerine uygulanir. 3) Belirtilen limitler misteri spesifikasyonu limitleridir.
TIPS » qas . S - 4) Musteri spesifikasyonunda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gbre referans olarak
2) “Min. % uzama” degerleri, d < 0.60 mm kalinlik araligi i¢in 2 birim azaltilir.
3) Tabloda belirtilen mekanik dzellikler, malzemenin tiretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baglamak tizere verilmis degerlerdir.
3 ay i¢in garanti edilir.
Mekanik Ozellikler®
Standart Karsiligi . Rp,, R R, BH, Ay Ag? n@
ERDEMIR 02/ "% N/mm? N/mm? (%) (%)
) N/mm . o 4-6 %
) . Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?) min
Standart Kalite Benzer standart/Kalite {¢/ min. min. min. min. n.
FE 600 DP F EN 10346/HCT600X+Z 340-440 590 30
(1)) -
52815/9.52873 ZNT/F/2S (DP600) 390 (34.7-448)  (60.1) (3.1) 20 0.18
EN 10346/HCT450X+Z 260-330 450 30
- me - -
WSS-M1A348 At (DP450) 391 (266-336)  (45.9) (3.1) 30
Aciklamalar

1) Cekme testi dederi “boyuna” test numunelerine uygulanir.

2) Homojen uzama degeri %20 den dusukse, n degeri %10 - % Homojen uzama araliginda alinir.

3) “Min. % uzama” degerleri, d < 0.50 mm kalinlik aralidi i¢in 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik aralidi igin 2 birim azaltilr.

4) Uzama degeri %20 den duslkse, n degeri %10 uzama degeri ile 6lgllen maksimum % uzama degeri arasindan Slgulur.

5) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 3 ay
icin garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Cinko ile Kaplanmis (Galvanize, Z) Uriinler icin Gegerli Kaplama Ozellikleri

Celik Kaliteleri

iki Yiizey® iki Yiizey Min. . _
Toplam Kaplama Agirigi Kaplama Aginig (g/m?) Yiizey Kalitesi

gm) Triple Spot Test Single Spot Test Pulsuz Kaplama Tipi (M)
Z100 100 85 A B,C
7140 140 120 AB.C
7200 200 170 AB,C
7225 225 195 A B,C
2275 275 235 A B,C

z350" 350 300 A0

24501 450 285 A

Aciklamalar

1) Gorlismeye bagh olarak siparis alinir.
2) Tabloda belirtiimeyen diger kaplama agirliklar icin gériismeye bagl olarak siparis alinir.

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis (Galvanile, ZF) Uriinler icin Gecerli Kaplama Ozellikleri

iki Yuzey™ ki Yiizey Min. Yiizey Kalitesi
Toplam Kaplama Agiriigi Kaplama Agirigi (g/m?) Esit Dagilimh Mat Gri
(@/m?) Triple Spot Test Single Spot Test Gortintsli Kaplama Tipi
ZF100 100 85 A B,C
ZF120 120 100 A B,C

Aciklamalar

1) Tabloda belirtiimeyen diger kaplama agirliklan igin gériismeye bagl olarak siparis alinir.
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Uretim Limitleri

Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Galvanize/Galvanile Uriinler

Urtin Urtin Aciklamasi SayfaNo
GZR Soguk haddelenmis, ginko kapli, galvanize rulo 226
GZRS Soguk haddelenmis, cinko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac 226
GFR Soguk haddelenmis, cinko-demir alasimi kapli, galvanile rulo 226
GFRS Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac 226
GZRK Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlan kesilmis, galvanize rulo 228
GFRK Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, kenarlan kesilmis, galvanile rulo 228
GZRD Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize dilinmis rulo 230
GFRD Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile dilinmis rulo 230
GZRB Soguk haddelenmis, cinko kapli, B ylizeyli galvanize rulo 231
GZRKB Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlan kesilmis, B ylizeyli galvanize rulo 232
GZRC Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, C ytizeyli galvanize rulo 233
GZRKC Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenan kesilmis C ytizeyli galvanize rulo 234
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZR / GZRS
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis A Yiizey - Rulo/Sac

GFR / GFRS
Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Rulo/Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup -1 Grup-3 Grup -4 Grup-5 Grup -6 Grup-7 Grup -8

0,30-0,35 1000

0,36-0,39 1100

0,40 - 0,44 1200 1000 900 900 1000 1000 800
0,45-0,48 1260 1000 900 900 1000 1000 800
0,49-0,49 1260 1100 900 900 1000 1000 800
0,50 - 0,50 1300 1100 900 900 1015 1000 800
0,51-0,54 1300 1110 900 900 1015 1000 900
0,55 - 0,60 1300 1121 900 900 1015 1000 900
0,61 - 0,65 1400 1300 900 900 1115 1100 900
0,66 - 0,70 1400 1346 900 900 1115 1100 900
0,71-0,75 1420 1400 900 900 1215 1200 1000
0,76 - 0,80 1500 1400 900 900 1215 1200 1000
0,81-0,90 1500 1400 1000 1000 1315 1300 1000
0,91-0,99 1500 1450 1100 1100 1315 1300 1020
1,00 - 1,00 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1020
1,01-1,20 1500 1500 1200 1200 1415 1400 1100
1,21-1,80 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1200
1,81 -2,00 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1215

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
GZR, GZRS 312, 1311, 1312, 1313
! GFR, GFRS 410, 411, 1411, 1412, 1413
GZR. GZRS 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1303,
3 ’ 1304, 1314, 1315, 1518, 1522
GFR, GFRS 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1414, 1415
4 GZR, GZRS 366, 367, 1634
5 GZR, GZRS 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642
GFR, GFRS 1435
GZR, GZRS 1322, 1325
6 GFR, GFRS 1422, 1425
7 GZR, GZRS 331, 355, 360, 1328, 1332, 1626, 1630
GFR, GFRS 1428, 1432
8 GZR, GZRS 390, 391, 1660
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla

kabul edilir.

GZRS ve GFRS urunlerde siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
talepler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

4) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 388, 390, 391, 410,

411, 430, 431, 432, 482 kalite ihrac mamul talepleri gérismeye tabi olarak kabul edilir.

331, 360, 1630 kalite siparisler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

Rulo agirlidi icin yapilan talepler “gérismeye tabi” dir.

GZR ve GZRS urunlerde toplam kaplama agirligi maksimum 600 g/m?, minimum 60 g/m? dir. 275 g/m? kaplama Utzerindeki

siparigler ve 80 g/m? kaplama altindaki siparisler gérlismeye tabi olarak Uretilir. 275 g/m? kaplama lzerindeki siparigler

sasirtmall sanim yapilarak asagida belirtilen sartlar ile Gretilir.

a) 1300 mm geniglik Uzerindeki siparigler goriismeye tabi olarak kabul edilir ve kenar kabarmasi nedenle dalga sikayeti

kabul edilmez.

b) Sasirtmali sarim istenmemesi halinde 6zel talimatta belirtiimelidir ve bu durumda da tim genislikler icin kenar kabarmasi

nedeniyle sikayet kabul edilmemektedir.

8) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama harig kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen
kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan gikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik
degerine gbre bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/3/4).

9) Siparis uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

10) 410, 430, 432 kaliteler i¢in “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

11) 411 kalite icin “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir.

12) 431 kalite i¢in “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

13) 482 kalite icin sadece 0.70 mm kaliniginda siparis kabul edilir.

14)

15)

16)

L)

Jdeog

Sac seklindeki Urlnler icin paket agirligi maksimum 6 ton’dur.

GFR, GFRS urinlerde toplam kaplama agirigi maksimum 120 g/m? dir.

5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatli ve yagsiz uUretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler
normalde yagli ve kromatsiz Uretilir. Ylizey korumasi i¢in kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her
ikisinin de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen uriinlerin yiizeyindeki korozyon riskinden sorumlu
degildir.

17) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.
1311 kalitede temper islemi uygulanmayan ylzeyler parlak gériniimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez
- Temper yapilmasi istendiginde.

- Ylizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde.
- Ozel ylizey purizIUIGga (Ra) istendiginde.

18) GZR, GZRS urlnlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak ylizey gorinimu” istendigi durumlarda temper uzamasi
uygulanmaz. “Parlak ylizey goériinimu” istenen siparislerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti
edilmez.

19) Yerli sipariglerde markalama musteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya yiizey korumasi istenmediginde
(kromatsiz+yagsiz) yapillmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapilir. Mlsteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag
siparislerde markalama yapilmaz.

20) Yiizey purizIiligi (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparigler kabul edilir.

21) Siparis edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis
Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

22) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik araligi igin belirtilen tretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218,
1222, 1226, 1230 kaliteler i¢cin maksimum 1300 mm’dir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRK

Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig, Kenarlari Kesilmis A Yiizey - Rulo
GFRK

Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmisg, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup -3 Grup -4 Grup -5 Grup -6 Grup -7 Grup-8

0,30-0,35 1000

0,36-0,39 1100

0,40 - 0,44 1185 975 885 885 1000 985 785
0,45-0,48 1254 975 885 885 1000 985 785
0,49-0,49 1254 1085 885 885 1000 985 785
0,50 - 0,50 1296 1096 897 897 1009 997 797
0,51-0,54 1296 1104 897 897 1009 997 897
0,55 - 0,60 1296 1115 897 897 1009 997 897
0,61 -0,65 1396 1296 897 897 1109 1097 897
0,66 - 0,70 1396 1340 897 897 1109 1097 897
0,71-0,75 1414 1396 897 897 1209 1197 997
0,76 - 0,79 1496 1396 897 897 1209 1197 997
0,80 - 0,80 1496 1396 897 897 1209 1197 997
0,81-0,90 1496 1396 997 997 1309 1297 997
0,91-0,99 1496 1444 1097 1097 1309 1297 1014
1,00 - 1,00 1496 1492 1097 1097 1309 1297 1014
1,01-1,20 1496 1492 1197 1197 1409 1397 1097
1,21-1,40 1496 1492 1274 1209 1497 1497 1197
1,41-1,80 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1197
1,81-2,00 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1209

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
GZRK 312, 1311, 1312, 1313
! GFRK 410, 411, 1411, 1412, 1413
GZRK 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130,
3 13083, 1304, 1314, 1315, 1518, 1522
GFRK 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1414, 1415
4 GZRK 366, 367, 1634
5 GZRK 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642
GFRK 1435
GZRK 1322, 1325
6 GFRK 1422, 1425
2 GZRK 331, 355, 360, 1328, 1332, 1626, 1630
GFRK 1428, 1432
8 GZRK 390, 391, 1660
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabii kabul edilir.

2) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 388, 390, 391, 410,
411, 430, 431, 432, 482 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.

3) 331,360, 1630 kalite siparigler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

4) Rulo agirhg@ igin yapilan talepler gériismeye tabidir.

5) GZRK Urlnlerde toplam kaplama agirigi maksimum 600 g/m?, minimum 60 g/m? dir. 275 gr/m? kaplama Uizerindeki ve
80 g/m? kaplama altindaki siparisler gériismeye tabi olarak Uretilir.

6) 275 gr/m? kaplama Uzerindeki siparisler igin 1285 mm genislik Uzerindeki siparigler gériismeye tabi olarak kabul edilir ve
kenar kabarmasi nedenle dalga sikayeti kabul edilmez.

7) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen
kaplama agirig tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik
degerine gdre bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/3/4).

8) 410, 430, 432 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

9) 411 kalite icin “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir.

10) 431 kalite icin “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparig kabul edilir.

11) 482 kalite igin sadece 0.70 mm kalinliginda siparis kabul edilir.

12) GFRK Urinlerde toplam kaplama agirligi maksimum 120 g/m? dir.

13) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi ¢eligi kaliteleri normalde kromath ve yadsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler
normalde yagl ve kromatsiz Uretilir.Ylizey korumasi i¢in kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her
ikisinin de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen uriinlerin yiizeyindeki korozyon riskinden sorumlu
degildir.

14) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.
1311 kalitede temper islemi uygulanmayan ylzeyler parlak gérinimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez.

- Temper yapilmasi istendiginde.
- Ylizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde.
- Ozel yiizey puriizIiligi (Ra) istendiginde.

15) GZRK urunlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak ylizey gérinimu” istendigi durumlarda temper uzamasi
uygulanmaz. “parlak yiizey gérinimi” istenen sipariglerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti
edilmez.

16) Yerli siparislerde markalama musteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya ylizey korumasi istenmediginde
(kromatsiz+yagdsiz) yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapilir. Misteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag
sipariglerde markalama yapilmaz.

17) Yuzey pirizIGlugu (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparisler kabul edilir.

18) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.

19) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik araligi i¢in belirtilen Uretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218,
1222, 1226, 1230 kaliteler icin maksimum 1296 mm’dir.

= — =
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRD

Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis - Dilinmis Rulo

GFRD

Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Dilinmis Rulo

Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRB
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis B Yiizey - Rulo

. cevatlr ... | Y ——-
Kalinlk (mm)
Kalnlk (mm) Maksimum Geniglik (mm) Grup - 1 Grup -3 Grup -4 Grup-5 Grup -6 Grup-7 Grup -8
. GnngO— 1 Grup -3 Grup -4 Grup -5 Grup -6 Grup-7 Grup-8 0,30- 0,35 1000
0136 - 0139 550 0,36-0,39 1100
0.40 - 0.44 500 492 442 442 500 492 0,40 - 0,44 1200 1000 900 900 1000 1000 800
0,45 - 0,48 630 492 442 442 500 492 0,45 - 0,48 1260 1000 900 900 1000 1000 800
0,49-0,49 630 542 442 442 500 492 0,49 -0,49 1260 1100 900 900 1000 1000 800
0,50 - 0,50 648 548 448 448 504 498 0,50 - 0,50 1300 1100 900 900 1015 1000 800
0.51-054 g48 2 448 448 04 49 248 0,51-0,54 1300 1110 900 900 1015 1000 900
061-0.65 698 648 448 448 554 548 448 0,55 - 0,60 1300 1121 900 900 1015 1000 900
0:66 - 0:70 698 670 448 448 554 548 448 0,61 - 0,65 1400 1300 900 900 1115 1100 900
0,71-0,75 710 698 448 448 604 598 498 0,66 - 0,70 1400 1346 900 900 1115 1100 900
0,76 - 0,79 740 698 448 448 604 598 498 0,71-0,75 1420 1400 900 900 1215 1200 1000
0.80-0.50 5] g% 448 448 604 298 498 0,76 - 0,80 1500 1400 900 900 1215 1200 1000
0'91 - 0‘99 740 702 548 548 654 648 507 0,81 -0,90 1500 1400 1000 1000 1315 1300 1000
1,00-1,00 740 740 548 548 654 648 507 0,91 - 0,99 1500 1450 1100 1100 1315 1300 1020
1,01 -1,20 740 740 598 598 704 698 548 1,00-1,00 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1020
1,21-1,80 740 740 637 604 740 740 598 1,01-1,20 1500 1500 1200 1200 1415 1400 1100
1.81-2,00 740 740 637 604 740 740 604 1,21-1,80 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1200
. . . 1,81-2,00 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1215
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Urtin Cinsi Kaliteler gellk Kaliteleri
1 GZRD 312, 1311, 1312, 1313
GFRD 410, 411, 1411, 1412, 1413
311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130,1303, 1304 P .
3 GZRD 1314, 1315, 1518, 1522 Grup Kodu Urlin Cinsi Kaliteler
GFRD 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1414, 1415 1 GZRB 312,1311, 1312, 1313
GZRD 366, 367, 1634 3 GZRB 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130,
gﬁgg ?22,5369, 372, 1335, 1638, 1642 13083, 1304, 1314, 1315, 1518, 1522
. GZRD 1322, 1325 4 GZRB 366, 367, 1634
GFRD 1422, 1425 5 GZRB 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642
g%gg ?35,83‘15223260, 1328, 1332, 1626, 1630 6 GZRB 1322, 1325
GZRD 390, 391, 1660 7 GZRB 331, 355, 360, 1328, 1332, 1626, 1630
8 GZRB 390, 391, 1660
Notlar
1) Minimum siparis genigligi 400 mm’dir. 400-446 mm genislik arasindaki siparigler gériismeye tabidir. Notlar
2) 311,312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 388, 390, 391, 410, 411, 430, 431, 432, 482
kalite inragc mamul talepleri gérlismeye tabi olarak kabul edilir. L L s . . L - - -
3) 331, 360? 1630 kalite gipal%leﬁ‘gé%@meye tabi” olarak kabul edilir. 1) Minimum §|parl§ genisligi 700 mm ol.up, 709-899 mm arasmdak! g.enlgllklerde §|parl§ler gbrismeye ta}bll olmal( kogulluyla kabtll ?(:!!Ilr.
4) GZRD Uriinlerde toplam kaplama agirigi maksimum 600 g/m?, minimum 60 g/m2 dir. 275 gr/m? kaplama (izerindeki ve 80 g/m? kaplam altindaki 2) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araifindaki talepler “gériismeye
siparigler gériismeye tabi olarak Uretilir. tabi” olarak kabul edilir.
5) 275 gr/{nf kaplama Uzerindeki siparigler icin 642 mm genislik tizerindeki siparisler gdrismeye tabi olarak kabul edilir ve kenar kabarmasi nedenle 3) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 388, 390, 391, 410, 411, 430, 431, 432,
dalga sikayeti kabul edilmez. . L - . . 482 kalite ihra¢ mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.
6) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama harig kalinliklardir. Siparis kalinigina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen kaplama agirigi tablosu 4) 331,360, 1630 Kalite siparisler “gori tabi” olarak kabul edili
dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan gikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik degerine gére bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/3/4). » 969, 1050 kallle siparigler ‘gorugmeye tabi “olara kabul edillr.
7) 410, 430, 432 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir. 5) Rulo agirhidi igin yapilan talepler “gdriismeye tabi” dir.
8) 411 kalite icin “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir. 6) Toplam kaplama agirligi minimum 60 g/m?, maksimum 275 g/m? dir. 80 g/m? kaplama altindaki siparigler gériismeye tabi olarak Uretilir.
9) 431 kalite igin “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparis kabul edilir. 7) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama haric kalinliklardir. Siparis kalinigina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen kaplama agirhig
10) 482 kalite icin sadece 0.70 mm kalinliginda siparis kabul edilir. . tablosu dikkate alinarak, siparis kalinigina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik degerine gére bulunmalidir.
11) 0,70 mm’nin altindaki kalinliklarda “C”yiizey kalitesi i¢in siparigi kabul edilmez. Bk 5/3/4 ’
12) GFRD Uriinlerde toplam kaplama agirligi maksimum 120 g/m? dir. (Bknz. sayfa ): U . e . - o
13) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatli ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplanndaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz tretilir. 8) 5,6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatl ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve
Yiizey korumast igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligr istenebildigi gibi her ikisinin de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz kromatsiz retilir. Yiizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her ikisinin de olmamasi istenebilir.
istenen Griinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumiu degildir. . ) ERDEMIR kromatsiz+yag@siz istenen Uriinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.
14) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper iglemi uygulanmaz. 1311 kalitede temper 9) Yerli siparislerde markalama; musteri tarafindan yapiimasi istenmediginde veya yiizey korumas istenmediginde (kromatsiz+yagsiz)

islemi uygulanmayan yiizeyler parlak gériinimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez.
- Temper yapiimasi istendiginde.
- Yuzey kalitesi B veya C olmasi istendiginde.
- Ozel ylizey purizIUligi (Ra) istendiginde.

15) GZRD urinlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak yiizey gérinim{” istendigi durumlarda temper uzamasi uygulanmaz. “Parlak yiizey
gorinimu” istenen sipariglerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti ediimez.

16) Yerli sipariglerde markalama miisteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya yiizey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yagsiz) yapiimaz. Bu
durumlar haricinde markalama yapilir. Musteri tarafindan talep edildigi durumlar haric, ihrag siparislerde markalama yapilmaz.

17) Ylzey purtzltlugi (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparigler sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.

18) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik araligi igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230 kaliteler
icin maksimum 648 mm’dir.
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yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapilir. Misteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihra¢ siparislerde markalama yapilmaz.

10) Yuzey piiriizIGligu (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparigler kabul edilmez.
11) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar

halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.

12) Butuin kaliteler temperli olarak Gretilmektedir. Parlak yiizey gériniimli talepler kabul edilmez.
13) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik arali§ igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230
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kaliteler igcin maksimum 1300 mm’dir.



Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

GZRKB GZRC
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig, Kenarlari Kesilmis B Yiizey - Rulo Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig C Yiizey - Rulo
Maksimum Genislik (mm) Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Kalinlk (mm)
Grup - 1 Grup-3 Grup -4 Grup-5 Grup -6 Grup-7 Grup -8 Grup - 1 Grup-3
030-0.35 1000 030-035 1000
0,36-0,39 1100
0,40 - 0,44 1185 975 885 885 1000 985 785 036-039 1100
0,45 - 0,48 1254 975 885 885 1000 985 785 0,40 - 0,44 1200 1000
0,49-0,49 1254 1085 885 885 1000 985 785 0,45 - 0,48 1256 1000
0,50 - 0,50 1296 1096 897 897 1009 997 797
0,51 - 0,54 1296 1104 897 897 1009 997 897 0,49 - 0,49 1256 1100
0,55 - 0,60 1296 1115 897 897 1009 997 897 0,50 - 0,50 1300 1100
0,61-0,65 1396 1296 897 897 1109 1097 897 0,51 - 0,54 1300 1110
0,66 - 0,70 1396 1340 897 897 1109 1097 897
0,71-0,75 1414 1396 897 897 1209 1197 997 0,55-060 1300 121
0,76 - 0,79 1496 1396 897 897 1209 1197 997 0,61-0,65 1400 1300
0,80 - 0,80 1496 1396 897 897 1209 1197 997 0,66 - 0,70 1400 1346
0,81-0,90 1496 1396 997 997 1309 1297 997
0,91 - 0,99 1496 1444 1097 1097 1309 1297 1014 0,71-075 1418 1400
1,00 - 1,00 1496 1492 1097 1097 1309 1297 1014 0,76 - 0,90 1500 1400
1,01-1,20 1496 1492 1197 1197 1409 1397 1097 0,91 - 0,99 1500 1450
1,21-1,40 1496 1492 1274 1209 1497 1497 1197
1,41-1,80 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1197 1,00 -2,00 1500 1500
1,81 - 2,00 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1209

. . . Celik Kaliteleri
Celik Kaliteleri

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRKB 312, 1311, 1312, 1313 1 GZRC 312, 1311, 1312, 1313
3 GZRKB 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 3 GZRC 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1303,
1303, 1304, 1314, 1315, 1518, 1522 1304, 314, 1315, 1518, 1522
4 GZRKB 366, 367, 1634
5 GZRKB 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642 Notlar
6 GZRKB 1322, 1325 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla
7 GZRKB 331, 355, 360, 1328, 1332, 1626, 1630 kabul edilir.
8 GZRKB 390, 391, 1660 2) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
talepler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
Notlar 3) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388 kalite ihrag mamul talepleri gérismeye tabi olarak
. . . T . .. . . - " - kabul edilir.
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler gériismeye tabii kabul edilir. A . . . . L . o .
2; 311, 312, 350’ 5291, 323?324, 325, 328 327, 328, 331, 355, 360,%66?367, 368,%72% 38%, 38§1, 3%2, 388, 390, 391, 410, 4) Yerli siparig diger kalitelerdeki C ylizey talepleri, GZR mamul Uretim limitleri gegerli olmak kaydiyla “gériigmeye tabi” olarak
411, 430, 431, 432, 482 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir. kabul edilir.
3) 331,360, 1630 kalite siparigler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir. 5) Rulo agirlidi icin yapilan talepler “gériismeye tabi” dir.
4) Rulo agirhidr icin yapilan talepler gériismeye tabidir. 6) Toplam kaplama agirligi minimum 60 g/m?, maksimum 140 g/m? dir. 80 g/m? kaplama altindaki ve 141-160 g/m?
5) Toplam kaplama agirhg minimum 60 g/m?2, maksimum 275 g/m? dir. 80 g/m? kaplama altindaki siparisler goérismeye tabi arasindaki kaplama agirliklan “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
olarak dretilir. 7) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama harig kalinliklardir. Siparis kalinigina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen

6) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparig kalinhigina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen

kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan cikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanankalinlik

degerine gbre bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/3/4). deg_eri.ne 9"'”6 bulunmalidir. (Blfnz. §ayfa 2/3). . . . . -
7) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kalitelerinde normalde kromatli ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler 8) Yerli sipariglerde narkalama musteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya ylizey korumasi istenmediginde
normalde yagl ve kromatsiz uretilir. Yiizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her (kromatsiz+yagsiz) yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapilir. Misteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag
ikisjpir) de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen Urlinlerin ylzeyindeki korozyon riskinden sorumlu siparislerde markalama yapilmaz.
degildir. 9) Yiizey purizltligi (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparisler kabul edilmez.

8) Yerli sipariglerde markalama; misteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya ylzey korumasi istenmediginde
(kromatsiz+yagsiz) yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapilir. Musteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag
siparislerde markalama yapilmaz.

9) Ylzey plrizlUligu (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparigler kabul edilmez.

10) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin boya kesilmis
Urdnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

10) Siparis edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip 11) Butuin kaliteler temperli olarak uretilmektedir. Parlak yiizey g6rinumli talepler kabul edilmez.
kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. 12) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik araligi icin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218,
11) Butn kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak yizey gériinimli talepler kabul edilmez. 1222, 1226, 1230 kaliteler icin maksimum 1300 mm’dir.

12) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik araligi icin belirtilen Uretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218,
1222, 1226, 1230 kaliteler i¢in maksimum 1296 mm’dir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRKC
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig, Kenarlar Kesilmis C Yiizey -Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup - 1 Grup-3

0,30-0,35 1000

0,36 - 0,39 1100

0,40 - 0,44 1185 975
0,45 -0,48 1250 975
0,49 - 0,49 1250 1085
0,50 - 0,50 1296 1096
0,51 -0,54 1296 1104
0,55-0,60 1296 1115
0,61 -0,65 1396 1296
0,66 - 0,70 1396 1340
0,71-0,75 1412 1396
0,76 - 0,90 1496 1396
0,91 -0,99 1496 1444
1,00 - 1,40 1496 1492
1,41 - 2,00 1493 1492

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRKC 312, 1311, 1312, 1313
3 GZRKC 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1303,
1304, 1314, 1315, 1518, 1522

Notlar
1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “gériigmeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) 311,312,320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388 kalite ihrag mamul talepleri gériigmeye tabi olarak kabul edilir.
3) Yerli siparis diger kalitelerdeki C ylizey talepleri, GZR mamul iiretim limitleri gegerli olmak kaydiyla “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
4) Rulo agirligi igin yapilan talepler “gériigmeye tabi” dir.
5) Toplam kaplama agirligi minimum 60 g/m?, maksimum 140 g/m? dir. 80 g/m? kaplama altindaki ve 141-160 g/m? arasindaki kaplama

6)

7)

8)
9)

agirliklan “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen kaplama agirligi
tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanankalinlik degerine gére bulunmaldir.
(Bknz. sayfa 2/3).

Yerli siparislerde markalama; musteri tarafindan yapiimasi istenmediginde veya yiizey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yagsiz)
yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapillir.

Musteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag siparislerde markalama yapilmaz.

Yuzey purizItligd (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparisler kabul ediimez.

Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.

10) Buitiin kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak ylizey goérinimlii talepler kabul edilmez.
11) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik aralidi igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230

kaliteler i¢in maksimum 1296 mm’dir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SIPARI$ KALINLIGI iCIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SIPARI$ GENISLIGINi BULMA TABLOSU
1. GRUP KALITELER
Nominal Siparig Kalinlik Aralidi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agirigi (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,50 t>1,50
Siparis Kalinigindan Gikartilacak veya Eklenecek Deger (mm)

51 100 -0.01 0 +0,01
52 120 -0.01 0 +0,01
53 140 -0.01 0 +0,01
54 200 -0.02 -0.01 0
55 225 -0.02 -0.01 0
56 275 -0.03 -0.02 -0.01
57 350 -0.04 -0.03 -0.02
58 450 005 004 -0.03
59 500 -0.06 -0.05 -0.04
60 70 0 +0,01 +0,02
61 0 0 +0,01 +0,02
62 80 0 +0,01 +0,02
63 180 -0.02 -0.01 0
64 250 -0.02 -0.01 0
65 300 -0.03 -0.02 -0.01
66 60 0 +0,01 +0,02
67 400 -0.05 -0.04 -0.03
68 75 0 +0,01 +0,02
69 150 -0.01 0 +0,01
70 110 -0.01 0 +0,01
7 130 -0.01 0 +0,01
72 160 -0.01 0 +0,01
73 106 -0.01 0 +0,01
74 600 -0.07 0,06 -0.05

Ornek

1311 Kalite 0,78 mm kalinlik ve kaplama agirhg 500 g/m? olan GZR Urlnu igin Uretilebilir . Maksimum genislik su sekilde
belirlenir.

1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirligina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir. 2. Adim:
Tespit edilen bu deger Urtindn nihai kalinigindan c¢ikartilarak Uretilebilirlik kontrolliinde dikkate alinacak kalinlik hesaplanir.
(0,78-0,06=0,72 mm )

3.Adim: 1311 kalitenin yer aldigi 1. Grup ile ilgili tabloda 0,72 mm’nin yer aldidi kalinlik aralidi (0,71-0,75 mm ) igin Uretilebilir
maksimum geniglik 1400 mm olarak belirlenir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

GALVANIZLI VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BIR SiPARi$ KALINLIGI iGIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SIPARI$ KALINLIGI iGIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SiPARIS GENISLIGINi BULMA TABLOSU EDILEBILIR SIPARIS GENISLIGINi BULMA TABLOSU
3. GRUP KALITELER 4ila 8. GRUP KALITELER
Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm) Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agifigi (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,80 t>1,80 Kaplama Kodu Toplam Kaplama Aginign (/m?) 1<1,80 t>1,80
Siparis Kalinlgindan Cikartilacak veya Eklenecek Deger (mm) Siparis Kalinigindan Cikartlacak veya Eklenecek Deger (mm)

51 100 -0.01 0 +0,01 51 100 -0.01 0

52 120 -0.01 0 +0,01 52 120 -0.01 0

53 140 -0.01 0 +0,01 53 140 -0.01 0

54 200 -0.02 -0.01 0 54 200 -0.02 -0.01

55 225 -0.02 -0.01 0 55 225 -0.02 -0.01

56 275 -0.03 -0.02 -0.01 56 275 -0.03 -0.02

57 350 0.04 -0.03 -0.02 57 350 -0.04 -0.03

58 450 -0.05 -0.04 -0.03 58 450 -0.05 -0.04

59 500 -0.06 -0.05 -0.04 59 500 -0.06 -0.05

60 70 0 +0,01 +0,02 60 70 0 +0,01

61 9 0 +0,01 +0,02 61 90 0 +0,01

62 80 0 +0,01 40,02 62 80 0 +0,01

63 180 -0.02 -0.01 0 63 180 -0.02 -0.01

64 250 -0.02 -0.01 0 64 250 -0.02 -0.01

65 300 -0.03 -0.02 -0.01 65 300 -0.03 -0.02

66 60 0 +0,01 +0,02 66 60 0 +0,01

67 400 -0.05 0.04 -0.03 67 400 -0.05 0.04

68 75 0 +0,01 +0,02 68 75 0 +0,01

69 150 -0.01 0 +0,01 69 150 -0.01 0

70 110 -0.01 0 +0,01 70 110 -0.01 0

71 130 -0.01 0 +0,01 71 130 -0.01 0

72 160 -0.01 0 +0,01 72 160 -0.01 0

73 106 -0.01 0 +0,01 73 106 -0.01 0

74 600 -0.07 -0,06 -0.05 74 600 -0.07 -0.06
Ornek Ornek
1314 Kalite 0,76 mm kalinlik ve kaplama agirhg 500 g/m? olan GZR Urlini i¢in Uretilebilir. Maksimum genislik su sekilde 1332 Kalite 0,81 mm kalinlik ve kaplama agirigr 500 g/m? olan GZR Urlnu i¢in Uretilebilir. Maksimum genislik su sekilde
belirlenir. belirlenir.
1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirligina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir. 1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirlidina karsilik gelen gikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.
2. Adim: Tespit edilen bu deger Urtniin nihai kalinhgindan gikartilarak uretilebilirlik kontroliinde dikkate alinacak kalinhk 2. Adim: 2. Adim: Tespit edilen bu deg@er Uriintin nihai kalinhgindan ¢ikartilarak uretilebilirlik kontroliinde dikkate alinacak
hesaplanir. (0,76-0,06=0,70 mm) kalinlik hesaplanir. (0,81-0,06=0,75 mm)
3.Adim: 1314 kalitenin yer aldigi 3. Grup ile ilgili tabloda 0,70 mm’nin yer aldigi kalinlik aralidi (0,61-0,70 mm ) igin Uretilebilir 3.Adim: 1332 kalitenin yer aldigi 7. Grup ile ilgili tabloda 0,75 mm’nin yer aldidi kalinlik aralidi (0,71-0,75 mm ) igin Uretilebilir.
maksimum geniglik 1200 mm olarak belirlenir. maksimum geniglik 1200 mm olarak belirlenir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Siirekli Sicak Daldirma Yontemiyle Ginko Veya Ginko - Demir Alagimi ile C) Minimum Akma Mukavemeti 360 < Re < 420 N/mm? Olan Kaliteler i¢in Kalinlik Toleranslari

Kaplanmis Olan, Galvanize veya Galvanile Uriinler Icin Toleranslar

Tolerans Standardi: EN 10143 - 2006 Gerisik W) (mrm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri w1200 1200<w<1500 w>1500
0,35<t<0,40 +0,05 +0,06 +0,07
GZR, GZRK, GZRD, GZRS, GFR, GFRK, GFRD, GFRS, GZRB, GZRKB, GZRC, GZRKC 0,40 <t<0,60 £006 £007 £008
0,60<t<0,80 +0,07 +0,08 +0,09
Genel Uygulama 0,80<t<1,00 +0,08 +0,09 +0,11
1,00<t<1,20 +0,10 +0,11 +0,12
¢ Bu standard, nominal kalinligi 0,20 mm ile 6,50 mm arasinda olan Ur{inlere uygulanir. 120<t<1,60 +0,13 +0,14 +0,16
1,60 <t<2,00 +0,16 +0,17 +0,19

Kalinlik Toleranslari

e Kalinlik élgimu, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.
¢ Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bélgesinde max. % 50 artirilir. Gem§"k Toleransi

® 7450 ve Z600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlik toleranslari + 0,01 mm artirilr.
¢ 0,45 mm ve altindaki nominal siparis kalinliklarinda % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz.

*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslar + 0,020 mm’den az olmayacak sekilde uygulanir.
*% 25 kalinlik toleransi agagidaki sartlarda uygulanir:

e Geniglik 6l¢im, Uriiniin boyuna eksenine dik olarak yapilrr.

a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar igin

Geniglik Tolerans (mm)
Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami Nominal Genislik () Normal Toleranslar ; Ozel Toleranslar (S)
<360 % 95 Alt Ust Alt Ust
>360 % 90 600 <w <1200 0 +5 0 w2
1200 < w <1500 0 +6 0 +2
1500 <w 0 +7 0 +3

A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm? Olan Kaliteler icin Kalinlik Toleranslari

Geniglik (w) (mm) * Ozel genislik toleransi 600 mm ve daha genis olan GZRK, GFRK, GZRD, GFRD riinlere uygulanir.
Nominal Kalinlik (£) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500 b) Genisligi 600 mm’den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar igin
020<t<040 +0,04 +0,05 +0,06 Geniglik Tolerans (mm)
040 <t <060 £004 1005 £006 Nominal Kalinlik (mm) () w<125 125<sw<250 250<w<400 400<w<600
0'60 - 0'80 0'05 0'06 0'07 Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
,60 <1 <0, +0, +0, +0,
t<0,6 0 +04 0 +05 0 +0,7 0 +1,0

0,80<t<1,00 +0,06 +0,07 +0,08

06<t<1,0 0 +05 0 +0,6 0 +0,9 0 +1,2
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09

1,0<t<2,0 0 +0,6 0 +0,8 0 +1,1 0 +14
1,20<t<1,60 +0,10 +0,11 +0,12
1,60<t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D icin Kalinlik Toleranslan Uzunluk Toleransi

e Uzunluk sacin uzun kenari boyunca 8l¢ulir.

Genislik (w) (mm)
Nominal Kalinik (t) Tolerans (mm) Normal Toleranslar

w<1200 1200<w<1500 w>1500 Nominal Uzriak mm O A Ust
0,20<t<0,40 +0,05 +0,06 +0,07 <2000 0 +6
0,40<t<0,60 +0,05 +0,06 +0,07 2000 0 % 03xL
0,60<t<0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80<t<1,00 +0,07 +0,08 +0,09
1,00<t<1,20 +0,08 +0,09 +0,11
1,20<t<1,60 +0,11 +0,13 +0,14
1,60<t<2,00 +0,14 +0,15 +0,16
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Galvanize/Galvanile

d Galvanize/Galvanile
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki max. uzaklik miktandir.
e Kenar egriligi 6lgima, Urinln icblkey kenarinda yapilir.

e Kenar egriligi 6l¢t uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren &lgllen uzunluktur.

e Kenar egriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.

e Yiizey diizguinligu toleransi, diizgln bir ylizey Uizerine birakilan sacin alt yiizeyi ile diizglin ylizey arasinda max. kabul edilebilir uzakliktir.
 Yiizey diizguinligu toleransi sadece sac Urinlere uygulanir.

Urtin Boyutlan (mm)
Uriin Cinsi Genislik Uzunluk Qleti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm?2 Olan Kaliteler icin Yiizey Diizgiinlii§ii Toleransi . 60 >2000 2000 5
<2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 L
Nominal Kalinlik (§ icin Max. Dalga Yoksekidi (mm) Rulo 2600 - 2000 5
Tolerans Sinfi Nominal Genislik (w) <0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0 Dilinmig Rulo <600 - 2000 5
Normal w < 1200 10 8
1200 < w < 1500 12 10
1500 <w 17 15
Ozel FS) w <1200 4
1200 <w <1500 5 Kose Dikligi Toleransi
1500 <w 7 6

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D

icin Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

e Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar izerine ortogonal izdisim ile tespit edilen sapma miktaridir.

e Kose dikligi toleransi sacin gercek genisliginin max. % 1’i olabilir.

q
Nominal Kalinlik t) icin Max. Dalga Yiksekligi (mm)
Tolerans Sinifi Nominal Geniglik (w) t<0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0

Normal w <1200 13 10

1200 < w <1500 15 13

1500 <w 20 19

Ozel FS) w < 1200 6 5

1200 <w < 1500 9 8 6 )
1500 <w 12 10 9 : :;?I::;ﬁ

C) Minimum Akma Mukavemeti Re > 360 N/mm? Olan Kaliteler icin Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

¢ Bu kalitelerde ylizey diizgiinligu toleransi siparis asamasinda belirlenir.
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Kalay/Krom Kaplh Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Urunler
(Teneke)
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Kalay/Krom Kaph Yassi Gelik Uriinler (Teneke)

Soguk haddelenmisg, dusuk karbonlu, yumusak yassi ¢eligin
elektroliz ydntemiyle krom veya cesitli agirliklarda kalay kaplanmasi
ile Uretilen ve kalinlklar 0.12-0.60 mm araliginda degisen rulo veya
sac seklindeki yassi ¢elik Grtnlerdir.

Genel Bilgiler

www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Uygulama Alanlari

Yogun olarak metal ambalaj sanayisinde; endistriyel yag,
boya vb. kimyasal maddelerin kutularnnin, 2 pargali ve 3
parcall konserve, salga, yag, peynir vb. gida kutularninin,
icecek kutularinin, kavanoz, tag/mesrubat ve kolay acilir
kapaklarin, aerosol kutularinin, dekoratif kutularin, oyuncak
ve kirtasiye gerecleri gibi bircok endustriyel Griniin
imalatinda kullanilir.

Teneke biinyesinde diger bir cok malzemede bulunmayan;

insan sagligina uygunluk, non-toksik olma,
Hafiflik,

Kolayca sekillenebilirlik/sivanabilirlik,
Kaynaklanabilirlik,

Korozyona direng,

Cekici/parlak ylizey gorintisu,

Emaye ve baski yapilabilirlik,

Geri doniisim ve gevre dostu olma gibi 6zellikleri
barindirr.

Kalay/Krom Kapli (Teneke) Celikler asagidaki proses
asamalarindan gecerek Uretilir.

Asitleme: Sicak haddelenmis ¢elik rulolarin yiizeyinde
haddeleme sirasinda olusan tufal ve oksit tabakasinin
yaklasik 80 °C’deki HCI banyosundan gegirilerek
giderilmesi islemidir.

Soguk Haddeleme: Asitleme hattinda ytizeyi temizlenen
soguk yari mamuliin tandem haddede genigliginde bir
degisim olmadan boyu uzayarak nihai kalinhga
haddelenmesi iglemidir.

Temizleme: Soguk haddeleme sirasinda bobin ylizeyine
yapisan ince yag tabakasinin alkali ortamda temizlenmesi
islemidir.

Tavlama: Soguk haddeleme sirasinda olusan i¢ gerilimlerin
giderilmesi amaciyla malzemelerin rediktif (oksitlenmesini
Onleyici) atmosfer igerisinde rekristalizasyon noktasinin
Uzerine isitiimasi ve sogutulmasi islemidir. Kutu (Batch) ve
surekli (Continuous) olmak Uzere iki tip tavlama metodu
uygulanir.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Temperleme: Yari mamuliin istenilen sertligi, ylzey tipini,
ylzey kalitesini ve mekanik 6zelliklerini elde edebilmesi i¢in
malzemenin ¢ok dislk miktarlarda ezme verilerek
haddelenmesi islemidir. Ayrica temper hadde hattinda DR
teneke Uretimi icin gerekli olan ikincil soguk haddeleme
islemi yapilabilir.

Kalay/Krom Kaplama: Temperlenmis soguk bobinlerin
elektrolitik kalay veya krom kaplanmasi islemidir.
Malzemenin Kalay/krom kaplama hattinda sirasiyla;
temizleme, asitleme, elektrolitik kalay veya krom kaplama,
indUksiyon isitma, pasivasyon, yaglama asamalarindan
gecmesiyle nihai kalay/krom kapli (teneke) rulo Uretilir.
ERDEMIR Kalay Kapl Yassi Celik (teneke) Uriinleri Tek
Ezmeli (SR) ve Cift Ezmeli (DR) olmak Uzere iki ana sinifta
Uretilir. ERDEMIR Krom Kapli Gelik (teneke) triinleri ise Tek
Ezmeli olarak Uretilir.

Tek Ezme (SR) Tenekeler: Celik rulolarin nihai kaliniga
tandem haddede tek bir haddeleme operasyonu ile
indirildikten sonra tavlanmasi, temperlenmesi ve kalay veya
krom kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipidir.

Genel Kullanim Alanlan: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, kdseli kutu gévde, dip ve kapaklari, 2 ve 3
parcgall yuvarlak kutu gdévde ve kapaklari, icecek kutulari,
kolay agilir kapaklar, kavanoz kapagi ve ta¢ kapaklar,
aerosol kutularinda kullanilir.

Cift Ezme (DR) Tenekeler: Celik rulonun bir kez soguk
haddelenmesi (ezme) ve tavlanmasi sonrasi, temper
haddeleme yerine yaklasik %10-30’lar seviyelerinde ezme
verilerek ikinci kez soguk haddelenmesi ve daha sonra
kalay kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipleridir.

Genel Kullanim Alanlan: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, 2 ve 3 parcall yuvarlak konserve kutu
gOvdeleri ve dipleri, kdseli kutu dipleri, kolay acilir kapaklar,
kavanoz kapaklari, aerosol gévdelerinde kullanilir.




Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIR’de Uretilen Teneke Uriinlerle ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Teneke Uriinlerimiz asagdida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir:
® Elektrolitik olarak kalay ve krom kaplanmis, dislk karbonlu yumusak ¢elik,
® Surekli veya yigin tavlama sonrasinda temperlenmis yapida,

® Tek ezme veya ¢ift ezme yapilmis durumda,
® Rulo veya makasta boyuna kesilmis sekilde.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikge kalinlik, genislik ve uzunluk deg@erleri nominaldir.
® Rulo i¢ capi 420 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

¢ Yaglama: Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagdidaki oranlarda bulunmaktadir. (Toplam iki ylizey) Aksi belirtiimedikce normal

yaglama degerleri uygulanir. Diger yaglama istekleri goérismeye tabidir.
Normal Yagh  : 3.4 - 8.0 mg/m?
Adir yagl :10 - 18 mg/m?

* ERDEMIR, yiizeyi yagsiz veya normalden daha az yagli teneke iiriin nermemektedir. Eger yiizey korumasiz veya az yagli

urtin istenir ise ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.

» ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Teknik Bilgiler

Yuzey Tipi:

Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

* ERDEMIR’de tek ezmeli teneke Urlinlere uygulanan ylizey tipleri ve yiizey puriizliliik degerleri asagida verilmistir.

Yizey Tipi Product Finish Yizey PirizIigu Ra (um)
Parlak Bright Ra<0.35
Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60
Mat / Normal Matt / Normal* 0.60<Ra<1.90
Yan Mat (GUm(is) Silver Ra>0.90

* Sadece kalay kapli Grlinlerde yapiimaktadir. Krom Kapli trlinlerde uygulanamaz.

* ERDEMIR’de cift ezmeli teneke Urlinlere uygulana yiizey tipleri ve yiizey puriizliliik degerleri asagida verilmistir.

Yizey Tipi Product Finish Yizey PirlzIigu Ra (um)

Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60

Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Markalama:

Aksi belirtiimedikce farkl kaplama agirligi istenen durumlarda, kaplama miktan fazla olan ylizey Ust ylzey olup,

surekli paralel ¢izgi ile markalanir.

Uyari:

03.08.2012 tarih ve 28373 no’lu Tirk Gida Kodeksi Gida ile Temas Eden Madde ve Malzemeler Yonetmeligi, Madde 15 (b)
fikrasi kapsaminda; “Metal esasli malzemelerin gida ile temas eden yilizeyinin kaplamasindaki kalay miktarnnin en az 2.3 g/m?
olmasi” zorunlulugu nedeni ile hedef degeri 2.80 g/m? altinda talep edilen kaplama agirligina sahip Griinler gida ile temas

edecek sekilde kullanilamaz.

Uriiniin nihai kullaniminda gida ile temas edecegi belli ise, gida ile temas eden yiizeyi 2.80 g/m? kalay kaplama olan (iriin ile ilgili
musterilerimizin gida ile temas edecegini bildirmeleri zorunludur.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Kalite Dizini

Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlari ve Standart Karsiliklari

Standart Karsiligi .
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri E(F:Iijti'\ﬂ?
Standart Kalite
EN 10202:2001 TS230 2023
Tek ezme ve yigin tavlama yapilmis, ambalaj, teneke EN 10202:2001 15245 2004
kutu ve konservecilik yapimina uygun “kalay kapli” EN 10202:2001 TS260 2026
celikler EN 10202:2001 TS275 2005
EN 10202:2001 TS415 2006
EN 10202:2001 TS230 2123
Tek ezme ve yigin tavlama yapilmis, ambalaj, teneke EN 10202:2001 15245 2104
kutu ve konservecilik yapimina uygun “krom kapl” EN 10202:2001 TS260 2126
gelikler EN 10202:2001 TS275 2105
EN 10202:2001 TS415 2106
EN 10202:2001 TH230 2223
EN 10202:2001 TH245 2225
Tek ezme ve siirekli tavlama yapilmis “kalay kapl” EN 10202:2001 TH260 2226
celikler EN 10202:2001 TH275 2228
EN 10202:2001 TH415 2242
EN 10202:2001 TH435 2244
Cift ezme ve yigin tavlama yapilmis “kalay kapl” EN 10202:2001 TS520 2052
gelikler EN 10202:2001 TS550 2055
EN 10202:2001 TH520 2252
EN 10202:2001 TH550 2255
Cift ezme ve surekli tavI?lr(Ta yapiimis “kalay kapli” EN 10202:2001 TH580 2058
eetcer EN 10202:2001 TH620 2260
EN 10202:2001 TH620 2262
EN 10202:2001 TH230 2323
EN 10202:2001 TH245 2325
EN 10202:2001 TH260 2326
Tek ezme ve sirekli tavI?E:aryapllmlg “krom kapl” EN 10202:2001 TH275 2308
gelice EN 10202:2001 TH415 2340
EN 10202:2001 TH415 2342
EN 10202:2001 TH435 2344
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Kalite Dizini

Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklari

Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Benzer Standart Karsiliklari @

Sayfa
Malzeme Eski Amerikan Japon No
No
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3303 250
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM AB23 T53 JIS G 3303 250
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM AB23 T55 JIS G 3303 250
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3303 250
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3303 250
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3315 251
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A623 T53 JIS G 3315 251
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3315 251
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3315 251
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3315 251
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3303 252
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A623 T52 JIS G 3303 252
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3303 252
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3303 252
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3303 252
1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM AB623 T65 JIS G 3303 252
1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A623 DR7,5 JIS G 3303 255
1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A623 DR8 JIS G 3303 255
1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A623 DR7,5 JIS G 3303 254
1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A623 DR8 JIS G 3303 254
1.0382 DIN EN 10203 DR 580 ASTM A623 DR8,5 JIS G 3303 254
1.0374 DIN EN 10203 DR 620 ASTM A 623 DR9 JIS G 3303 254
1.0374 DIN EN 10203 DR 620 ASTM A623 DR9 JIS G 3303 254
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3315 253
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A623 T52 JIS G 3315 253
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3315 253
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3315 253
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3315 253
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3315 253
1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM AB23 T65 JIS G 3315 253

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklar olabilir; bu nedenle, belirlenen Griniin
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére segilen malzemenin kullanim alanina tam

olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapiimis) Krom Kapl Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapilmis)

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10202 TS230 2023 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS230 2123 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS245 2004 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS245 2104 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS260 2026 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS260 2126 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS275 2005 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS275 2105 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS415 2006 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS415 2106 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
Aciklamalar Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir. 1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans deg@erler olup, sadece bilgi olarak verilmigtir.

Mekanik Ozellikler"? Mekanik Ozellikler™®

Hedef Degerler Onceki Sertlik Degerleri Hedef Degerler " Onceki Sertlik De@erleri
R Rpos N/mm? Rn . Standartlarda (HR30Tm) b R"“'j N/mim? v " Standartlarda (HR30 Tm)
Standart Karsiigi . N/mm (kg/mn?) N/mmm Belirtien d(mm) Standart Karsiidi . mm (kg/mn?) mm Belirtilen d (mm)
ERDEMIR (kg/mim?) (kg/mn?) ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite | Kalite No Re, Roo2 R Rumuzlar d<0.21 0.21<d<0.28| d>0.28 Standart Kalite | Kalite No Re, Roo2 R Rumuzlar d<0.21 0.21<d<0.28| d>0.28
180-280 230 325 275-375 180-280 230 325 275-375
EN 10202 TS230 2023 (18.4-28.6) ©35) @332) (28.1-38.9) T50 T1 53 max. 52 max. 51 max. EN 10202 TS230 2123 (18.4-28.6) 235) (332) 28.1-38.3) T50 T1 53 max. 52 max. 51 max.
195-295 245 340 290-390 195-295 245 340 290-390
EN 10202 TS245 2004 (19.9-30.1) 25.0) 347) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55 EN 10202 TS245 2104 (19.9-30.1) 25.0) 34.7) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410 210-310 260 360 310-410
EN 10202 TS260 2026 (1.4-316) 265) @6.7) (316418 T55 | T25 52-60 51-59 50-58 EN 10202 TS260 2126 (1.4-31.6) (265) @6.7) 316419 T55 | T25 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425 225-325 275 375 325-425
EN 10202 TS275 2005 (23.0-332) 28.1) (@83 (332-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60 EN 10202 TS275 2105 (23.0-332) ©8.1) (383 (33.2-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485 365-465 415 435 385-485
EN 10202 TS415 2006 (37.0-47.4) @23 (@44.4) (39.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64 EN 10202 TS415 2106 (37.0-47.4) @23 (@44 (39.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64
Aciklamalar Aciklamalar

1) GCekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmigtir.
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1) Cekme testi dederleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis) Krom Kapli Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)

Standart: EN 10202:2001 Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™ Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10202 TH230 2223 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005 EN 10202 TH230 2328 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
EN 10202 TH245 2225 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005 EN 10202 TH245 2325 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
EN 10202 TH260 2226 0.006 max. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.060 0.006 EN 10202 TH260 2326 0.006 max. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.006
EN 10202 TH275 2228 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005 EN 10202 TH275 2328 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005
EN 10202 TH415 2242 0.03-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.009 EN 10202 TH415 23409 0.03-0.05 0.30-0.40 0.018 0.020 0.030 0.020-0.050 0.005
EN 10202 TH435 2244 0.03-0.08 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015 EN 10202 TH415 2342 0.03-0.07 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015
EN 10202 TH435 2344 0.04-0.08 0.25-0.45 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015
Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Aciklamalar
1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans deg@erler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
2) Kolay agilir kapak (EOE) imalatina uygun.

Mekanik Ozellikler"? Mekanik Ozellikler™®

) " Hedef Degerler R Onceki Sertlik Degerleri Hedef Degerler Onceki Sertlik Degerleri
StandartKarsiig | ERDEMIR Ee/' ” N/mm? Nirm? Standartlarda (HR 30 Tm) Standart Kargiig ERDEMIR R Roo: N/mi? R Standartlarda (HR30Trm)
Kalite No (kg/mmz) (kg/mr?) (kg/mm ; Beirtien d (mm) ralte o N (kg/mi?) N Beiitien d (mm)
mm 'mm’
Standart Kalite Re, Roo2 Rn Rumuzlar d<0.21 0.21<d<0.28| d>0.28 Standart Kalite (kg/mm) Re Roo2 Rn (kg/mn) Rumuzlar d<0.21 |0.21<d<0.28| d>0.28
180-280 230 325 275-375 180-280 230 325 275-375
EN 10202 TH230 2223 (184-286) 235) 332) (28.1-383) T50 T 53 max. 52 max. 51 max. EN 10202 TH230 2323 (184-286) (235) (332) (28.1-383) T50 | T 53 max. 52 max. 51 max.
195-295 245 340 290-390 195-295 245 340 290-390
EN 10202 TH245 2225 (19.9-30.1) 25.0) (347) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55 EN 10202 TH245 2325 (19.9-30.1) 25.0) (347) (29.6-39.8) T52 | T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410 210-310 260 360 310-410
EN 10202 TH260 2226 (21.4-316) 265) @6.7) (316-418) 55 | T2,5 52-60 51-59 50-58 EN 10202 TH260 2326 (21.4-316) 265) @6.7) (316-418) 55 | T2,5 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425 225-325 275 375 325-425
EN 10202 TH275 2228 (23.0-33.2) 28.1) @83 (332-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60 EN 10202 TH275 2328 (23.0-33.2) ©28.1) (383 (332-43.4) T57 | T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485 g g o 365-465 415 435 385-485 g
EN 10202 TH415 2242 (37.2-47.4) 423 (@42 (39.3-495) T61 T4 58-66 57-65 56-64 EN 10202 TH415 | 2340 (37.2-47.4) 423 (@44 (39.3-495) T61 T4 58-66 57-65
385-485 435 460 410-510 365-465 415 435 385-485
EN 10202 TH435 2244 (39.3-49.5) (@a.2) 469 (41.8-52.) T65 T5 61-69 61-69 60-68 EN 10202 TH415 2342 (37.2-47.4) 423 (@44 (39.3-495) T61 T4 58-66 57-65 56-64
385-485 435 460 410-510
Aciklamalar EN 10202 TH435 2344 (39.3-495) (@44 469) (41852.0) T65 | T5 61-69 61-69 60-68

1) GCekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) Tablodaki butlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir. Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
3) Mekanik degerler, finnlama sonrasi referans degerlerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Cift Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis) Kalay Kapl Teneke (Cift Ezme ve Yigin Tavlama Yapiimig)

Standart: EN 10202:2001 Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™ Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10202 TH520 2252 0.08 035 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009 EN 10202 TS520 2052 0.09 0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
EN 10202 TH550 2256 0.08 035 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009 EN 10202 TS550 2055 0.09 0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
EN 10202 TH580 2258 0.08 035 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009
EN 10202 TH620 22600 0.006 0.40 0.020 0.020 0.030 0.030 max. 0.006 Aciklamalar
EN 10202 TH620 2262 0.08 040 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.015 1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans deg@erler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
2) Kavanoz Kapag (Twist-off Cap) imalatina Uygun

Mekanik Ozellikler®®

ik 6 i (1)(2) .
Mekanik Ozellikler ot e R Ros Hed;f/ Degzerler f Sta;?ftr-:larda Sertk Degerter
anaal rSiigl i i ) mm elirtaien
Sig ERDEMlR N/mm? , N/mm? (HR30Tm)
Kalite No kg/mim?) (kg/mm?) [ Farkl Rumuzlar
Hedef Degerl Standartlard mm mm’ -
Standart Karsili ) Re, Roo2 ; /mrengze < R T;elie:tiI:n a Sertlik Degerleri Standart Kalite Rs, Roo2 R. Onceki | ASTM A623 | min. Hedef max.
ndart Karsiligi
Eg;t?lfl? N/mmi (kg/mm) N/mmzz Farkli Rumuzlar HRsoTm EN 10202 TS520 | 2052 470-570 520 540 490-590 DR520 | DR75 67 71 75
(kg/mn?) (kg/mm?) . (48.0-58.2) (63.1) (55.1) (50.0-60.2) :
Standart Kalite Re, Roo2 R Onceki |ASTM A623 min. Hedef max. 500-600 550 570 520-620
EN 10202 TS550 | 2055 DR 550 DR8 68 72 76
470-570 520 540 490-590 (51.0-61.2) (56.1) (582) (53.1-63.9)
EN 10202 TH520 | 2252 480-582) 53) 551) (500-602) DR520 | DR7.5 67 71 75
500-600 550 570 520-620
EN 10202 TH550 | 2255 (51.0612) 56.1) 582) (531633 DR550 = DR8 68 72 76 Aciklamalar
- - 1 ekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
vioe s | s 508K = | s S0%0 onen oras | e | @ 7 ) Gekme testi dagerlerl boyun: ne Lyg - o
(64.1-64.3) (89.2) (602) (65.1-65.3) 2) Tablodaki biitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
570-670 620 625 575-675
)
EN 10202 THE20 | 2260° (582-68.) 633) ©38) (58.7-68.9) DR620 | DR9 71 75 79
570-670 620 625 575-675
EN 10202 THE20 | 2262 (582-68.4) 633) ©38) (53.7-68.9) DR620 | DR9 71 75 79

Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) Tablodaki butiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
3) Mekanik degerler, firnlama sonrasi referans degerlerdir.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri

Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Kalay ve Krom Kapl Teneke Uriinler

Urtin Rumuzu Urtin Agiklamasi Sayfa No
DTNR Cift ezmeli, kalay kapl teneke rulo 257
DTNRS Gift ezmeli, kalay kapli teneke sac 257
TNR Tek ezmeli, kalay kapli teneke rulo 258
TNRS Tek ezmeli, kalay kapli teneke sac 258
TFR Tek ezmeli, krom kapli teneke rulo 258
TFRS Tek ezmeli, krom kapli teneke sac 258
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri

DTNR

Cift Ezmeli, Kalay Kaph Teneke - Rulo
DTNRS

Cift Ezmeli, Kalay Kapl Teneke - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mm) Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-CA3 Grup-CA4 Grup-BA Grup-BA2
0,120-0,125 860 860 860 860
0,130-0,145 910 910 910 910
0,150 960 960 889 889 960 960
0,155 960 960 989 989 960 960
0,160 - 0,190 1032 1016 989 989 1082 1016
0,195 - 0,300 1032 1016 1082 1016

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Uriin Cinsi Taviama Tipi Kaliteler
CA1 DTNR Surekli 2252, 2255, 2258, 2262
CA2 DTNRS Strekli 2252, 2255, 2258, 2262
CA3 DTNR Sturekli 2260
CA4 DTNRS Sturekli 2260
BA1 DTNR Yigin 2052, 2055
BA2 DTNRS Yigin 2052, 2055

Notlar

SLNoea s~

9)

10
11
12
13

Rulo i¢ ¢api 420 mm dir. 508 mm rulo i¢ ¢api talep edilen siparigler “gérlismeye tabi” olarak kabul edilir.
DTNR ve DTNRS Uriinlerde 2052 ve 2055 siparisleri gérigsmeye tabi olarak kabul edilir.

DTNR driinde 0,12-0,15 mm kalinlik aralijinda sadece YARI PARLAK (FINE STONE) ylizey tipi Uretilir.
Diger ylzey tiplerindeki siparisler gériismeye tabi olarak kabul edilir.

2260 kalite siparisleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.

Minimum siparis genisligi 650 mm’dir.

Butin kaliteler, EN 10202:2001 standardina uygun olarak Uretilirler.

DTNRS drininde 0,15-0,30 mm kalinlik araliginda siparis kabul edilir.

ERDEMIR - 2052 ve 2252 kaliteler T72 temper sertliginde Uretilir.

ERDEMIR - 2055 ve 2255 kaliteler T73 temper sertliginde Uretilir.

ERDEMIR - 2258 kalite T74 temper sertliginde uretilir.

ERDEMIR - 2260 kalite T76 temper sertliginde uretilir.

ERDEMIR - 2262 kalite T76 temper sertliginde uretilir.

DTNRS drinlerde maksimum 1016 mm genislik igin siparis kabul edilir.

Siparis uzunlugu: min. 450 mm, maksimum 1168 mm.

Rulo agirhigi: minimum 3.000 kg, maksimum 20.500 kg.

)
)
) Paket agirligi: maksimum 2.700 kg.
)

Siparig edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya

kestirip kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis

Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

14) PUrzIUlUk de@erlerine gére malzemelerin ylizey tipi asagida verilmistir:
Yizey Tipi
Tirkce ingilizce Yiizey PUrizligu (Ra, mikron) Uygulanan Uriinler
AZ PARLAK STONE 0.35<Ra<0.60 DTNR, DTNRS
YARI PARLAK FINE STONE 0.25<Ra<045 DTNR, DTNRS
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

TNR/TNRS Notlar
Tek Ezmeli Kalay Kapll Teneke - Rulo/Sac 1) Siparis kalinigi 0.35 mm’nin tizerinde olan ihrag siparigler gériismeye tabidir.
’ 2) 2006, 2106 kaliteler icin 0.240 mm kalinigin altindaki siparigler gériismeye tabidir.
TFR/TFRS 3) 2340 kalite siparigler goriismeye tabi olup, minimum siparis kalinligi 0,20 mm, maksimum siparig kalinhg 0,22 mm’dir.
4) Rulo i¢ gapi 420 mm dir. 508 mm rulo i¢ ¢api talep edilen siparigler gériismeye tabidir.
i - 5) Minimum siparis genigligi 650 mm’dir.
Tek Ezmell’ Krom Kapll Teneke - Rulo/Sac 6) Butin kaliteler, EN 10202-2001 ve TS EN 10202-2003 standartlarina uygun olarak Uretilirler.
7) ERDEMIR - 2023, 2123, 2223, 2323 kaliteleri T50 (T1) temper sertliklerinde tretilirler.
._Evatar .| ERDEMIR - 2004, 2104, 2225 2325 kalftelei T52 (T2) termper sertiderinde iretirer
ERDEMIR - 2026, 2126, 2226, 2326 kaliteleri T55 (T2,5) temper sertliginde Uretilirler.
. — 5 ERDEMIR - 2005, 2105, 2228, 2328 kaliteleri T57 (T3) temper sertliginde Uretilirler.
Kainilk (mim) Maksimum Genislik (mm) ERDEMIR - 2006, 2106, 2242, 2342 kaliteleri T61 (T4) temper sertliginde dretilirler.
Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-BA ERDEMIR - 2244, 2344 kaliteleri T65 (T5) temper sertliginde Uretilirler.
_ 8) 2223, 2225, 2226, 2323, 2325, 2326 kaliteler igin siparig kalinligi min. 0.220 mm’dir.
0,180-0,175 860 860 860 9) TNRS ve TFRS (riinlerde max. 1016 mm genislik igin siparis kabul edilir.
0,180-0,195 910 910 910 10) Siparis uzunlugu : min. 450 mm, max. 1168 mm.
0,200-0215 960 a5 960 11) Rulo aglvrllglv: min 3.000 kg, max. 20.500 kg.
12) Paket agirhigi : max. 2.700 kg.
0,220-0,245 1032 975 1032 13) 18 litre ve tizerinde yiiksek hacimli teneke kutu tiretiminde kullanilacak olan 800 mm genisligin izerindeki 2228 ve 2328 kalite siparigler
0,250 - 0,555 1050 1050 1050 goriismeye tabidir. Aksi halde alinan siparislerde olasi sireksiz akma ve yirtiilma problemi yasanmasi durumunda sikayet kabul edilmez.
14) Siparig edilen bobinlerin, miiterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalan
0,560 -0,600 1050 halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.
G elik Kaliteleri 15) Pirizltluk degerlerine gére malzemelerin ylzey tipleri agagida verilmistir.
Grup Kodu Urtin Cinsi Tavlama Tipi Kaliteler Yiizey Tipi
CAT1 TNR, TNRS Surekli 2223, 2225, 2226, 2228, 2242 Tirkce ingilizce Yiizey PUriizligu (Ra, mikron) Uygulanan Uriinler
TFR, TFRS Sirekli 2323, 2325, 2326, 2328, 2340, 2342 PARLAK BRIGHT Ra<0.35 TNR, TFR, TNRS, TFRS
CA2 TNR, TNRS Stirekli 2244 YARI PARLAK FINE STONE 0.25<Ra<045 TNR, TFR, TNRS, TFRS
TFR, TFRS Sirekli 2344 AZ PARLAK STONE 0.35<Ra<0.60 TNR, TFR, TNRS, TFRS
BA TNR, TNRS Yigin 2004, 2005, 2006, 2023, 2026 MAT (NORMAL) MATT (NORMAL) 0.60<Ra<1.90 TNR, TNRS
TFR, TFRS Yigin 2104, 2105, 2106, 2123, 2126 YARI MAT (GUMUS) SILVER Ra>0.90 TNR, TFR, TNRS, TFRS
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri Toleranslar

Teneke Kalay Kaplama Kodu Tablosu Kalay/Krom Kapl Yassi Celik Uriinler Igin Toleranslar
b o? Tolerans Standardi: EN 10202:2001
ERDEMIR o ) Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri
Kaplama Ust Yizey Alt Yiizey
Kodu Ust Yiizey At Yiizey DTNR, DTNRS, TNR, TNRS, TFR, TFRS
ASTM A624'e gore ASTM A624'e gdre
Kaplama Kodu Kaplama Kodu
01 0.050 10 0.050 10 1.12 1.12
02 0.100 20 0.100 20 2.24 2.24 Genel Uygulama
03 0.125 25 0.063 12 2.80 1.40
Teneke Urlnler, tek veya gift ezme yapilmis, elektrolitik olarak kalay (tinplate) veya krom (ECCS) kaplanmis duisiik karbonlu yumusak geliklerdir.
04 0.089 18 0.125 25 2.00 2.80 Cift ezmeli (double reduced) teneke Uriinler, tek ezmeli (single reduced) teneke Urlinlere gore daha az sekillendirilebilirlik 6zelligine ve haddeleme
05 0125 o5 0.089 18 280 .00 Yonu.ne gor('-:‘ <'jeg|§.e|.1 mekanik &zelliklere sahiptir. Bu nedenle, 6rnegin Ug pargall teneke kutu gévdesi gibi kullanim yerleri icin haddeleme y6ni
ozellikle belirtiimelidir.
06 0.223 45 0.089 18 5.00 2.00
07 0.179 35 0.179 35 4.00 4.00
11 0.125 25 0.125 25 2.80 2.80
12 0.250 50 0.125 25 5.60 2.80 Yiizey Tipi
13 0.375 I 0.125 25 840 280 Cift ezmeli Uriinler sadece “az parlak” (stone) ve “yar parlak” (fine stone) ylizey tipinde Uretilir.
14 0.500 100 0.125 25 11.20 2.80 )
Urlin Yuizeyi Kalay veya Krom Kapli Yiizey PurizIigu Ra (um)
21 0.125 25 0.250 50 2.80 5.60 Parlak Kalay <035
22 0.250 50 0.250 50 5.60 5.60 Yan Parlak Kalay / Krom 0.25-0.45
23 0.375 75 0.250 50 8.40 5.60 Az Pariak Kalay / Krom 035-0.60
Yan Mat (GUmUs) Kalay >0.90
24 0.500 100 0.250 50 11.20 5.60
Mat (Normal) Kalay Degisken
31 0.125 25 0.375 75 2.80 8.40
33 0.375 75 0.375 75 8.40 8.40
34 0.500 100 0.375 75 11.20 8.40
44 0.500 100 0.500 100 11.20 11.20 g
Pasivasyon
45 0.063 12 0.125 25 1.40 2.80
46 0.063 12 0.063 12 1.40 1.40 ® Normal nakliyat ve depolama kosullarinda, teneke Urlnler “laklama ve baski yapma” gibi ylizey islemlerine uygun olacaktir.
® Krom kapl Urlinlere pasivasyon iglemi uygulanmaz.
9 0.089 18 0.089 18 2.00 2.00 ® Yaygin olarak kullanilan iki tiirli pasivasyon prosesi vardir:
- - Kod 311: Her bir ylizey igin “Toplam Krom” degeri 3.5-9.0 mg/m? arasindadir.
88 Her iki eyde 80 mg/m? krom kaplama
e ynzey 9 P - Kod 300: Her bir yiizey igin “Toplam Krom” degeri 1.0-3.0 mg/m? arasindadir.
® Aksi belirtiimedikge, normal olarak “Kod 311” kullanilacaktir.
Notlar

1) 5.6 gr/m?(0.25 LB/BB) uizerindeki kaplama agirliklarinda talep edilen siparigler “gorismeye tabi” olarak kabul edilir.
2) 950 mm Uzerindeki genisliklerde 11.2 gr/m?(0.50 LB/BB) kaplama agirliginda siparis kabul ediimez.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar

Kalay Kaplama
Kalay Kaplama Icin “Single Spot” Degerleri
Anma Kaplama Rumuzlan Yiksek Hiz Kaynagi Uygulamalan(® Diger Uygulamalar
o/m? LB/BB min. max. min. max.
1.0 0.09 0.75 1.80 0.75 -
14 0.13 1.10 2.30 1.10 -
2.0 0.18 1.60 3.00 1.60 -
2.8 0.25 2.30 3.90 2.30 -
40 0.36 3.35 5.30 3.35 -
5.0 0.45 4.20 6.50 4.20 -
5.6 0.50 4.70 7.20 4.70 -
84 0.75 7.15 - 715 -
1.2 1.00 9.55 - 9.55 -

® Kalay kaplama igin kullanilacak kalayin safligi min. % 99.85 olacaktir.

(1)Her bir ylizey igin belirlenmis olan kalay kaplama agirliklarn, yiksek hizda kaynak uygulamalar (30 m/dak’dan daha ylksek hizlarda uygulanan
surekli elektrik direnc kaynag)) icin kullanilacaktir.

o ki ylizeyi farkl agirlikta kalayla kaplanmis Uriinlerin, esit agirlikta kaplanmis olanlardan ayirt edilmesi icin; farkli agirlikta kalay kaplanmis
Urlnlerin bir ylzeyi yaklasik 1 mm genisliginde diz paralel gizgilerle isaretlenecektir.

e Uriniin farkl agirlikta kalay kaplanmis oldugunu gésteren ve 75 mm araliklarla yapilan isaretleme, tam agirigin bilinmesini saglamaz.
Musteri tarafindan aksi belirtiimedikge, normal olarak daha agir kaplama yapilmis olan yiizey “surekli gizgiler” seklinde isaretlenecektir.

Krom/Krom Oksit Kaplama

® Toplam Krom ve Krom Oksit Kaplama agirligi asagidaki tabloda verilmistir.

Krom/Krom Oksit Kaplama Agdirliklan

Her Bir Yiizey igin Krom Kaplama Agirigi (mg/m?)*
Krom Yapisi min. max.
Toplam Krom 50 140
Krom Oksit 7 35

(1) Bu degerler, 3 adet “single spot” dlcimuniin ortalamasina uygulanacaktir.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar

Kalinlik Toleranslari

Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlk (mm) Tolerans (mm)
0.13 +0.006 0.26 +0.013 0.39 +0.019
0.14 +0.007 0.27 +0.013 0.40 +0.020
0.15 +0.007 0.28 +0.014 0.41 +0.020
0.16 +0.008 0.29 +0.014 0.42 +0.021
0.17 +0.008 0.30 +0.015 0.43 +0.021
0.18 +0.009 0.31 +0.015 0.44 +0.022
0.19 +0.009 0.32 +0.016 0.45 +0.022
0.20 +0.010 0.33 +0.016 0.46 +0.023
0.21 +0.010 0.34 +0.017 0.47 +0.023
0.22 +0.011 0.35 +0.017 0.48 +0.024
0.23 +0.011 0.36 +0.018 0.49 +0.024
0.24 +0.012 0.37 +0.018
0.25 +0.012 0.38 +0.019

Aciklamalar

e Kalinlik, uygun bir mikrometre kullanilarak 0.001 mm hassasliginda 6lgllecektir.

¢ Bir noktadaki kalinlik 8lciimi, kenardan min. 6 mm iceriden &lculecektir.

¢ Uriin kalinhginin asagidaki kosullara uygun olmasi gerekmektedir:

- Rulonun ekseninde dlgilen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5 tolerans degerini gegcmeyecektir.

- Kenardan min. 6 mm icerideki herhangi bir noktada élgtlen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5, -% 8 tolerans
degerlerini gegmeyecektir.

- Miktarn 10000 adet plakadan (rulo ise 10000 m) fazla olan sevkiyatlarda, Griinlerin ortalama kalinliginin, anma kalinligindan
sapma miktar + % 2 tolerans degerini gecmeyecektir.

Kenar incelmesi (Enine Kalinhik Dagilimi)

e Kenar incelmesi, rulonun kenar boyunca 6lgulen Urtin kalinh@inin rulonun eksenine gore azalmasidir. Plaka ve rulolar igin,
kenardan min. 6 mm iceriden Slglilen kalinlik deg@erinin, bu 6lcim noktasina dik agidaki eksende 6l¢llen kalinlik degerinden
sapmasl % 6 tolerans degerini gegcmeyecektir.
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Kalay/Krom Kapli

" Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Toleranslar

Genislik ve Uzunluk Toleransi

.. Tolerans (mm)
Uriin Tipi -
Ebat (mm) Alt Ust
Rulo Genislik 0 +3
Geniglik 0 +3
Plaka
Uzunluk 0 +3

Aciklamalar

e Genislik ve uzunluk dlgcuimu, diz bir ylizey Uzerine yerlestirilen plakanin merkezinden gecen ve kenarlara dik olan -iki kenar
arasindaki- uzakhgin él¢tlmesidir.

¢ Her bir plaka, icinde siparis ebadinda bir dikdértgenin mevcut oldugu dl¢llerde olacaktir.

¢ Dar geniglik toleransi ve dar uzunluk toleransi gériismeye tabidir.

Kose Dikligi Toleransi

—— A
e e —
8
Sapma (A)
Kose Dikligi (%) = x 100

Plaka Genigligi veya Uzunlugu (B)

Aciklamalar
e Kdse dikligi, plakanin bir kenarinin diger kenari Gizerine ortogonal izdiisimui ile belirlenen sapma miktaridir.
¢ Kdse dikligi toleransi, her bir plaka igin max. % 0.15 olabilir.
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(Teneke)

Toleranslar

Kisa Olcii Kenar Egriligi (Yan Kacikligi)

W: Uriin genigligi
L: Yay uzunlugu
D: Sapma

Aciklamalar

¢ Rulolarda belirlenen kisa 6lgi kenar egrilidi, rulo kenarinin oldukga kisa bir mesafesinde, yay olusturan diz bir gizgi ile bu
kenar arasinda tespit edilen max. sapma miktandir.

¢ Rulonun 1 metrelik yay uzunlugunda, makasta kesmeden dnce-06l¢llen kisa 8lct kenar egdriligi, max. 0.3 mm olacaktir.

Kenar Dalgasi

Herhangi bir noktada 6l¢lilen dalga yuksekligi (h) max. 2.5 mm olacaktir. Rulonun 1 metrelik 6lgt uzunlugunda, yiksekligi
1.5 mm’den fazla olmayan max. 6 dalga olacaktir.
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar Toleranslar

Capak, uriine uygulanacak islemleri olumsuz olarak etkilemeyecek derecede bulunabilir.

’,-"’“ Bir ruloda bulunan kaynak sayisi, 10000 m uzunluk i¢in max. 3 adet olacaktir. Ruloda bulunan her bir kaynagin yeri, zimba
/ delikle isaretlenmis ve ayrica gozle gorilebilir derecede belirgin olacaktir. Herhangi bir kaynagin toplam kalinhgdi, kaynagi
sekillendiren malzemenin anma kalinliginin 1.5 mislinden fazla olmayacaktir. Herhangi bir bindirme kaynakta, toplam bindirme

uzunlugu max. 10 mm olacaktir. Bindirmenin serbest kismi max. 5 mm olacaktir.
Ruloda veya plakadaki egiklik, kenarlar arasindaki uzakligin, uygun rulo veya plaka ebadindan daha az oldugu kalici bir egriliktir.
Egiklik, icblkey veya digbikey olarak en ¢cok paketin Ustlinde gérilen bir durumdur. Normal tanimlamada, daha ¢ok dis biikey
egiklik pozitif (+) ve icblkey egiklik negatif (-) olarak kabul edilir.
Boyuna ve enine egiklige ait her bir deger max. 30 mm olacaktir. Uriin rulo olarak alinmis ise, bu deger normal diizeltme ]
islemlerinden sonra uygulanacaktr:
Hem disbikey hem de i¢gblkey egriligin gérildigu plakalara ait pakette, +/- isaretlerini dikkate almaksizin her bir max. degerin

toplami max. 30 mm olacaktr. Rulo i¢ ¢api 1 420 mm (+/- 20 mm)’dir.

Rulo dis ¢api : min. 970 mm, max. 1580 mm’dir.

FDEE

ic dalga, test esnasinda Urliniin ortasina baski uygulamak suretiyle ortaya ¢ikan kenar yiiksekligini dlcerek belirlenecektir.
Olciim degeri max. 9 mm olacaktir.
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Uzun Uriinler

Uzun Uriinler
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Uzun Uriinler
Genel Bilgiler

ISDEMIR’de uretilen uzun Urlnler, siirekli dokim yontemiyle, ulusal ve uluslararasi kalite
standartlarinda Uretilen kitUk ve bu kitUklerin haddelenmesiyle elde edilen kangaldir.
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Genel Uygulama Alanlan
Kiitiik

ISDEMIR’de (iretilen kiitiikler, yar mamul olarak genelde
kangal, insaat ¢eligi, profil ve dikissiz boru imalatinda kullanilir.
Celik Uretiminde ulagilan bilgi birikimi ve sahip olunan ileri
teknoloji ile misteri beklentilerini karsilamak icin pek ¢ok ¢elik
kalitesi gelistiriimis olup farkli sektdrlere hizmet verilir.

insaat celiginin hammaddesi olan kiitiik, ISDEMIR’de sicak
ve termomekanik haddelemeye uygun kalitelerde Uretilebildigi
gibi 6zel mekanik ve kimyasal istekleri kargilamak icin alasimli
olarak da Uretilebilir.

Kdsebent ve profil imalatina uygun kuttklerle yerli ve ihracat
pazarlarinda aranilan bir marka haline gelen ISDEMIR,

gemi profili (bulb flat) gibi 6zel profil imalatina uygun kittk
Uretiminde Turkiye’de énci firmadir.

iSDEMIR’de Uretilebilen Kiitiik Kaliteleri

¢ insaat Celigi imalatina Uygun Celikler

* Kosebent - Profil - Gemi Profili imalatina Uygun Celikler
* Boru imalatina Uygun Celikler

¢ Alasimsiz Yuksek Mukavemetli Gelikler

e Krom Alasimli Yiksek Karbonlu Gelikler

Kiitiik Olgiileri

e Kare kesitli kiitiiklerde anma 6élctleri 100x100 mm,
110x110 mm, 120x120 mm, 130x130 mm, 150x150 mm,
160x160 mm’dir.

® 6 — 12 metre uzunluk araliginda Uretim yapilr.

¢ Anma 06l¢isi toleranslar;
100x100 mm, 110x110 mm, 120x120 mm igin + 2,5 mm
130x130 mm, 150x150 mm, 160x160 mm icin + 3,0 mm dir.
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Kangal

ISDEMIR, kendi tiretimi olan kitiikleri haddelemek suretiyle,
pek cok sektérin kullanimina uygun ticari ve 6zel kalitede
kangal Uretimi yapar.

Hasir ve civi sektdriinde ticari kalite Grlinlerle pazarda yer
alan ISDEMIR, 2004 yilindan itibaren sistematik olarak triin
kalitesini gelistirmis olup katma degeri yliksek dzel kalite
Urtn dretimine baslayarak, Grtin gelistirmede Turkiye’de
éncudar.

Ozel riinlerde, dncelikle ince ve cok ince tel imalatina
uygun celik kalitelerinde Uretim yaparak tel cekme
sektériine katki saglayan ISDEMIR, bu alanda yakaladigi
ivmeyi diger sektdrlere de aktararak genis bir trtin
karmasina ulasti. Turkiye’de ilk defa, musterilerle
gerceklestirilen isbirlikleri dogrultusunda, kaynak teli ve
elektrot imalati ile soguk sekillendirmeye uygun ¢elik
kalitelerinin Uretimi gerceklestirilir.

Yuksek mukavemetli celik tretiminde ise yay, tel ve halat
imalati gibi kalite hassasiyeti yliksek sektoérlere de Urin
sunulur.

iSDEMIiR’de Uretilebilen Kangal Kaliteleri

¢ Tel Gekimine Uygun Celikler

e Hasir imalatina Uygun Gelikler

e Civi - Tel imalatina Uygun Celikler

* Yilksek Mukavemetli Tel - Yay - Halat imalatina Uygun
Celikler

e Civata - Somun - Vida imalatina Uygun Celikler

e Kaynak Teli - Elektrod imalatina Uygun Gelikler

¢ Diger

Kangal Olciileri

¢ Kalitesine bagl olarak 5,5 — 16 mm arasindaki ebatlarda
kangal Uretimi yapilir.

¢ Cap toleranslari;
5,5—-6,5 mm arasindaki kalinliklar icin ¢cap toleranslan + 0,3 mm
6,8 — 15 mm arasindaki kalinliklar i¢in ¢ap toleranslan + 0,4 mm
15 mm Uzeri kalinliklar icin ¢ap toleranslan + 0,5 mm dir.




Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No Sayfa No
SAE J403 1005 (2014) 1.1005_01 281
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_00 281
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_01 281
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_02 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_03 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_04 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_05 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_00 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_01 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_02 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_03 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_04 281
SAE J403 1008 (MODIFIYE) (2014) 1.1008_05 282
SAE J403 1009 (2014) 1.1009_00 285
SAE J403 1009 (MODIFIYE) (2014) 1.1009_01 285
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_00 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_01 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_02 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_03 282
SAE J403 1010 (MODIFIYE) (2014) 1.1010_04 282
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1011_00 284
SAE J403 1012 (2014) 1.1012_00 282
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_00 282
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_01 282
SAE J403 1015 (2014) 1.1015_00 282
SAE J403 1017 (MODIFIYE) (2014) 1.1017_00 282
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_00 282
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_01 282
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_02 282
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_03 282
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_04 282
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_05 282
SAE J403 1020 (MODIFIYE) (2014) 1.1020_00 282
SAE J403 1021 (2014) 1.1021_00 282
SAE J403 1022 (2014) 1.1022_00 282
SAE J403 1022 (MODIFIYE) (2014) 1.1022_01 282
SAE J403 1029 (2014) 1.1029_00 286
SAE J403 1030 (2014) 1.1030_00 286
SAE J403 1040 (2014) 1.1040_00 283
SAE J403 1042 (MODIFIYE) (2014) 1.1042_00 283
SAE J403 1042 (2014) 1.1045_00 283
DIN EN 10083-2 C45 (2006) 1.1045_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) 1.1045_02 283
SAE J403 1050 (2014) 1.1050_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011) 1.1052_00 283
SAE J403 1055 (2014) 1.1055_00 283
SAE J403 1060 (2014) 1.1060_00 283
SAE J403 1060 (2014) 1.1060_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 1.1065_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 1.1065_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) 1.1068_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 1.1070_00 283
SAE J403 1070 (2014) 1.1070_01 283
iISDEMIR 1070 OZEL (BEKAERT SPEC. GS-02-011/TCN1) 1.1070_02 283
DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011) 1.1082_00 283
SAE J403 1080 (2014) 1.1082_01 283
SAE J403 1080 (2014) 1.1082_02 283
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1234_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1235_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1235_01 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_01 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_02 284
JIS G3101 SS400 (2010) 1.1245_00 284
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Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlan

‘ Standart Karsiligi iISDEMIR Kalite No Sayfa No
DNV-P2 GRADE NAVY A (2011) 1.1245_01 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_00 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_01 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_02 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_03 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_04 284

ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_00 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_01 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_02 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_03 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_00 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_01 284
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_02 285
GOST 380 St5sp (2005) 1.1295_00 285
GOST 380 St5sp (MODIFIYE) (2005) 1.1295_01 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1324_00 285
20MnSi (Cin Normu) 1.1350_00 285

DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) (2004) 1.1355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_03 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_04 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_05 284
GOST 380 St3sp (2005) 1.1380_00 284
GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005) 1.1380_01 284
GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005) 1.1380_02 284
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_01 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_02 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_01 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_02 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_03 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1422_00 286
SAE J403 1006 (2014) 1.2006_00 281

SAE J403 1008 (2014) 1.2008_00 281

SAE J403 1010 (2014) 1.2010_00 290

SAE J403 1017 (2014) 1.2017_00 284

SAE J403 1042 (2014) 1.2045_00 284

DIN EN 10025-2 $275J2 (2004) 1.2275_00 284
DNV-P2 GRADE A36 / D36 (2011) 1.2275_01 284
DNV-P2 GRADE A36 / D36 (2011) 1.2275_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_00 284
DIN EN 10025-2 S355J0 (MODIFIYE) (2004) 1.2355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_03 284
DIN EN 10025-2 $355J2 (MODIFIYE) (2004) 1.2355_04 284
DIN EN 10025-2 S355J2 (2004) 1.2355_05 284
DIN EN 10263-2 C4C (2003) 1.2390_00 286
DIN EN 10263-2 C8C (2003) 1.2410_00 286
DIN EN 10263-2 C8C (MODIFIYE (2003) 1.2410_01 286
DIN EN 10263-2 C10C (2003) 1.2430_00 286
DIN EN 10263-2 C15C (2003) 1.2460_00 286
SAE J403 1006 (2014) 1.3006_00 281

SAE J403 1006 (2014) 1.3006_01 281

SAE J403 1008 (2014) 1.3008_00 281

DIN EN 10025-2 $235JR (2004) 1.3235_00 284
API 5CT J55 (2011) 1.3380_00 284

DIN EN 10089 38Si7 (2007) 1.7038_00 283

DIN EN 10089 38Si7 (2007) 1.7038_01 283
iISDEMIR OZEL 60SiMn5 1.7060_00 283

DIN EN 10025-2 S275 JR (2004) 1.8300_00 286
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_00 286

BS 4449 B500 (2009) 1.8420_01 286
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Kalite Dizini

Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlan

Standart Karsiligi iISDEMIR Kalite No Sayfa No
DIN EN 10263-4 17MnB4 (MODIFIYE) / 17MnB3 (2003) 5.2570_02 288
DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_00 288
DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_01 288
DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_02 288
DIN EN 10263-4 23B2 (2003) 5.2600_00 288
DIN EN 10263-4 23MnB4 (2003) 5.2600_01 288
DIN EN 10263-4 27MnB4 (MODIFIYE) (2003) 5.2600_02 288
DIN EN 10263-4 30MnB4 (MODIFIYE) (2003) 5.2600_03 288
DIN EN 10149-2 S700MC (MODIFIYE) (2013) 5.2700_00 284
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.3006_00 281
DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 5.5140_00 289
DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 5.5140_01 289
SAE J1249 5145 (2008) 5.5145_00 289
SAE J1268 5150H (2010) 5.5150_00 289
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_00 289
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_01 289
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_02 289
DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 5.6150_00 289
DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 5.6150_01 289
DIN EN ISO 14171 S2Mo (2010) 6.1300_00 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) 6.1360_00 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) (BORLU) 6.1360_01 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) 6.1360_02 287
DIN 8559-P1 SG3 (1984) (BORLU) 6.1360_03 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) (BORLU) 6.1360_04 287
DIN 8559-P1 SG1 (1984) 6.1360_05 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) (TITANYUMLU) 6.1360_10 287
DIN EN ISO 14171 S2 (2010) 6.1470_00 287
DIN EN ISO 14171 S2Si (2010) 6.1470_01 287
DIN EN ISO 14171 S2 (2010) 6.1470_02 287
DIN EN ISO 14171 S2 (MODIFIYE) (2010) 6.1470_03 287
DIN EN ISO 14171 S3Mo (2010) 6.1470_04 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.2008_00 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.2008_01 287
DIN EN ISO 14171 S2 (2010) 6.2470_00 287
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 6.3006_00 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_00 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_01 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_02 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_03 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_04 287
DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_05 287
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 7.1018_00 289
DIN EN 10083-2 C22R (MODIFIYE) 7.1020_00 289
SAE J403 1030 (2014) 7.1030_00 289
DIN EN 10083-2 C35R (MODIFiYE) 7.1039_00 289
DIN EN 10083-2 C40R (MODIFIYE) 7.1040_00 289
DIN EN 10083-2 C45R (2006) 7.1045_00 289
DIN EN 10083-2 C50R (MODIFIYE) 7.1050_00 289
DIN EN 10084 16MnCrS5 (2008) 7.2016_00 289
DIN EN 10083-2 C60R (2006) 7.2060_00 289
SAE J403 1023 (MODIFIYE) (2014) 8.1023_00 285
SAE J403 1023 (MODIFIYE) (2014) 8.1023_01 285
SAE J403 1035 (2014) 8.1035_00 283
SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) 8.1038_00 283
SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) 8.1039_00 283
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_00 286
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_01 286
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_02 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_01 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_02 286

Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No Sayfa No
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_02 286
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_03 286
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_04 286
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_05 286
BS 4449 B500 (MODIFIYE) (2009) 1.8420_06 283
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 4.1006_00 281
SAE J403 1008 (2014) 4.1008_00 282
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 4.1235_00 284
SAE J403 1005 (2014) 5.1005_01 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_00 281
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.1006_01 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_02 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_03 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_04 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_05 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_06 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_07 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_08 281
SAE J403 1026 (MODIFIYE) (2014) 5.1026_00 287
DIN EN 10083-2 C45E (2006) 5.1045_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) 5.1045_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011) 5.1052_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C56D (2011) 5.1055_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C62D (2011) 5.1062_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_02 283
DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) 5.1068_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 5.1070_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 5.1070_01 283
SAE J403 1074 (MODIFIYE) (2014) 5.1074_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) 5.1075_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) 5.1075_01 283
SAE J403 1074 (2014) 5.1076_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C76D (2011) 5.1076_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C78D (2011) 5.1078_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011) 5.1082_00 283
DIN EN 10216-2 16Mo3 (2013) 5.1270_00 284
ASTM A572 Gr 50 Type2 (2013) 5.1345_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) (2004) 5.1355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_03 284
S| 4466, S| 739 S400 (2000) 5.1400_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 5.1420_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 5.1422_00 286
BS 4449 B500 (MODIFIYE) (2009) 5.1460_00 286
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_00 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_01 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_02 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_03 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_04 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_05 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_06 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_07 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_08 285
DIN EN 10025-2 S355J2 (2004) 5.2355_09 285
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_10 285
17MnV7 WNr. :1.0870 5.2450_00 288
DIN EN 10149-2 S460MC (2013) 5.2460_00 288
DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_00 288
DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_01 288
DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_00 288
DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_01 288
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Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

Genel Kullanim Alani Standart Karsihg \ ISDEMIR Kalite No \Sayfa No‘
Cok ince tel gekimine uygun karbon gelikleri 2:5 jigg 1882 ggl :3 ;1 882:81 ;g]
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_00 281
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_01 281
SAE J403 1006 (2014) 1.1006_02 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_03 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_04 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_05 281
SAE J403 1006 (2014) 1.2006_00 281
SAE J403 1008 (2014) 1.2008_00 281
SAE J403 1006 (2014) 1.3006_00 281
SAE J403 1006 (2014) 1.3006_01 281
ince tel gekimine uygun karbon gelikleri SAE J403 1008 (2014) 1.3008_00 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 4.1006_00 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_00 281
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.1006_01 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_02 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_03 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_04 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_05 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_06 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_07 281
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_08 281
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.3006_00 281
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_00 282
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_01 282
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_02 282
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_03 282
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_04 282
- o SAE J403 1008 (MODIFIYE) (2014) 1.1008_05 282
Tel cekimine uygun karbon celikleri SAE J403 1008 (2014) 4.1008 00 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_00 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_01 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_02 282
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_03 282
SAE J403 1010 (MODIFIYE) (2014) 1.1010_04 282
SAE J403 1012 (2014) 1.1012_00 282
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_00 282
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_01 282
SAE J403 1015 (2014) 1.1015_00 282
SAE J403 1017 (MODIFIYE) (2014) 1.1017_00 282
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_00 282
Civi, tel, profil imalatina uygun karbon celikleri SAE J403 1018 _(2_014) 1.1018_01 282
T SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_02 282
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_03 282
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_04 282
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_05 282
SAE J403 1021 (2014) 1.1021_00 282
SAE J403 1022 (2014) 1.1022_00 282
SAE J403 1022 (MODIFIYE) (2014) 1.1022_01 282
SAE J403 1040 (2014) 1.1040_00 283
SAE J403 1042 (MODIFIYE) (2014) 1.1042_00 283
SAE J403 1042 (2014) 1.1045_00 283
DIN EN 10083-2 C45 (2006) 1.1045_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) 1.1045_02 283
SAE J403 1050 (2014) 1.1050_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011) 1.1052_00 283
SAE J403 1055 (2014) 1.1055_00 283
SAE J403 1060 (2014) 1.1060_00 283
. . . SAE J403 1060 (2014) 1.1060_01 283
Mikro alagimli ve alasimsiz yuksek mukave.metl.l tel - yay - halat DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 1.1065 00 283
=l T U [ 2 Gl DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 1.1065_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) 1.1068_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 1.1070_00 283
SAE J403 1070 (2014) 1.1070_01 283
ISDEMIR 1070 OZEL (BEKAERT SPEC. GS-02-
011/TCN1) 1.1070_02 283
DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011) 1.1082_00 283
SAE J403 1080 (2014) 1.1082_01 283
SAE J403 1080 (2014) 1.1082_02 283
SAE J403 1042 (2014) 1.2045_00 283

www.erdemirgrubu.com.tr

Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlan

Genel Kullanim Alani Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No \Sayfa No‘
DIN EN 10089 38Si7 (2007) 1.7038_00 283
1.7038_01 283
ISDEMIR OZEL 60SiMn5 1.7060_00 283
DIN EN 10083-2 C45E (2006) 5.1045_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) 5.1045_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011) 5.1052_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C56D (2011) 5.1055_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C62D (2011) 5.1062_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) 5.1065_02 283
Mikro alasimli ve alasimsiz yiiksek mukavemetli DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) 5.1068_00 283
Tel - yay - halat imalatina uygun karbon gelikleri DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 5.1070_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) 5.1070_01 283
SAE J403 1074 (MODIFIYE) (2014) 5.1074_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) 5.1075_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) 5.1075_01 283
SAE J403 1074 (2014) 5.1076_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C76D (2011) 5.1076_01 283
DIN EN ISO 16120-2 C78D (2011) 5.1078_00 283
DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011) 5.1082_00 283
SAE J403 1035 (2014) 8.1035_00 283
SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) 8.1038_00 283
SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) 8.1039_00 283
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1011_00 284
SAE J403 1020 (MODIFIYE) (2014) 1.1020_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1234_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1235_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1235_01 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_01 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_02 284
JIS G3101 SS400 (2010) 1.1245_00 284
DNV-P2 GRADE NAVY A (2011) 1.1245 01 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_00 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_01 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_02 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_03 284
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_04 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) (2004) 1.1355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_03 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_04 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.1355_05 284
GOST 380 St3sp (2005) 1.1380_00 284
GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005) 1.1380_01 284
Kosebent, profil ve boru imalatina uygun yapi gelikler GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005) 1.1380_02 284
’ SAE J403 1017 (2014) 1.2017_00 284
DIN EN 10025-2 S275J2 (2004) 1.2275_00 284
DNV-P2 GRADE A36 / D36 (2011) 1.2275_01 284
DNV-P2 GRADE A36 / D36 (2011) 1.2275_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_00 284
DIN EN 10025-2 S355J0 (MODIFIYE) (2004) 1.2355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_03 284
DIN EN 10025-2 $355J2 (MODIFIYE) (2004) 1.2355_04 284
DIN EN 10025-2 S355J2 (2004) 1.2355_05 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.3235_00 284
API 5CT J55 (2011) 1.3380_00 284
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 4.1235_00 284
DIN EN 10216-2 16Mo3 (2013) 5.1270_00 284
ASTM A572 Gr 50 Type2 (2013) 5.1345_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_00 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_01 284
DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) (2004) 5.1355_02 284
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_03 284
DIN EN 10149-2 S460MC (2013) 5.2460_00 284
DIN EN 10149-2 S700MC (MODIFIYE) (2013) 5.2700_00 284
SAE J403 1023 (MODIFIYE) (2014) 8.1023_00 284
SAE J403 1023 (MODIFIYE) (2014) 8.1023_00 285
SAE J403 1023 (MODIFIYE) (2014) 8.1023_01 285
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Kalite Dizini Kalite Dizini

Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlari Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlan
Genel Kullanim Alani Standart Karsihg \ ISDEMIR Kalite No \Sayfa No‘ ‘ Genel Kullanim Alani \ Standart Karsiligi \ ISDEMIR Kalite No \Sayfa No‘

ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_00 285 DIN EN ISO 14171 S2Mo (2010) 6.1300_00 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_01 285 DIN 8559-P1 SG2 (1984) 6.1360_00 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_02 285 DIN 8559-P1 SG2 (1984) (BORLU) 6.1360_01 287
DIN 8559-P1 SG2 (1984) 6.1360_02 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_03 285 DIN 8559-P1 SG3 (1984) (BORLU) 6.1360_03 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_04 285 DIN 8559-P1 SG2 (1984) (BORLU) 6.1360_04 287
Gemi profili imalatina uygun celikler ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_05 285 DIN 8559-P1 SG1 (1984) 6.1360_05 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_06 285 DIN 8559-P1 SG2 (1984) (TITANYUMLU) 6.1360_10 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_07 285 DIN EN SO 14171 S2 (2010) 6.1470_00 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014 5.2355_08 285 DIN EN SO 14171 8251 (2010) el 287
8 (014) S DIN EN ISO 14171 S2 (2010) 6.1470_02 287
DIN EN 10025-2 S355J2 (2004) 5.2355_09 285 Elektrod ve kaynak teli imalatina uygun celikler DIN EN ISO 14171 S2 (MODIFIYE) (2010) 6.1470_03 287
ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_10 285 DIN EN ISO 14171 S3Mo (2010) 6.1470_04 287
SAE J403 1029 (2014) 1.1029_00 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.2008_00 287
SAE J403 1030 (2014) 1.1030_00 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.2008_01 287
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_00 286 DIN EN1SO 14171 S2 (2010) 6.2470.00 287
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 6.3006_00 287
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_01 286 DIN EN ISO 14171 §1 (2010) 6.3008_00 287
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_02 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_01 287
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_03 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_02 287
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_00 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_03 287
ASTM AB15 Grade 40 (2014) 11281 02 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_04 287
GOST 380 St5sp (2005) 11295 00 286 DIN EN ISO 14171 S1 (2010) 6.3008_05 287
P& - Yuksek mukavemetl zimba tell imalatina SAE J403 1026 (MODIFIYE) (2014) 5.1026_00 287

GOST 380 St5sp (MODIFIYE) (2005) 1.1295_01 286 _uygun celikier .
Balya teli imalatina uygun celikler ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_01 285
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1324_00 286 SAE J403 1010 (2014) 1.2010.00 283
20MnS;i (Gin Normu) 1.1350_00 286 DIN EN 10263-2 C4C (2003) 1.2390_00 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_00 286 , ) ) DIN EN 10263-2 C8C (2003) 1.2410_00 286

Vida & somun imalatina uygun gelikler P
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_01 286 DIN EN 10263-2 C8C (MODIFIYE (2003) 1.2410_01 286
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_02 286 DIN EN 10263-2 C10C (2003) 1.2430_00 286
ASTM AB15 Grade 60 (2014 11421 00 286 DIN EN 10263-2 C15C (2003) 1.2460_00 286
rade 60 (2014) Aeel 17MnV7 WNT. :1.0870 5.2450_00 288
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_01 286 DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_00 288
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_02 286 DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_01 288
o - : ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_03 286 DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_00 288
Nervirll ingaat celigi imalatina uygun celikler ASTM AG15 Grade 60 (2014) 1142200 286 DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_01 288
DIN EN 10263-4 17MnB4 (MODIFIYE) / 17MnB3
DIN EN 10025-2 $275 JR (2004) 1.8300_00 286 (2003) 5.2570_02 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_00 286 Civata imalatina uygun gelikler DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_00 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_01 286 DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_01 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_02 286 DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_02 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420.03 286 DIN EN 10263-4 23B2 (2003) 5.2600_00 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_04 286 DIN EN 10263-4 23MnB4 (2003) 5.2600_01 288
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_05 286 DIN EN 10263-4 27MnB4 (MODIFIYE) (2003) 5.2600_02 288
BS 4449 B500 (MODIFiYE) (2009) 1.8420_06 286 DIN EN 10263-4 30MnB4 (MODIFIYE) (2003) 5.2600_03 288
S1 4466, SI 739 S400 (2000) 5.1400_00 286 5.5140_00 DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 289
ASTM A615 Grade 60 (2014) 5.1420_00 286 5.5140_01 DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 289
ASTM AB15 Grade 60 (2014) 5.1422_00 286 5.5145_00 SAE J1249 5145 (2008) 289
BS 4449 B500 (MODIFIYE) (2009) 5.1460_00 286 5.5150_00 SAE J1268 5150H (2010) 289
Krom alagimli yiiksek karbonlu celikler 5.5155_00 DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 289
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_00 286 5.5155_01 DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 289
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_01 286 5.5155_02 DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 289
Sl 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_02 286 5.6150_00 DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 289
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_00 286 5.6150_01 DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 289
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423 01 286 1.1009_00 SAE J403 1009 (2014) 285
Hasir imalatina uygun celikler e

ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423 02 286 1.1009_01 SAE J403 1009 (MODIFIYE) 2014) 285
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Kalite Dizini
Celik Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

Celik Kaliteleri

Genel Kullanim Alani Standart Karsihg ISDEMIR Kalite No \Sayfa No‘
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 7.1018_00 289
DIN EN 10083-2 C22R (MODIFIYE) 7.1020_00 289
SAE J403 1030 (2014) 7.1030_00 289
DIN EN 10083-2 C35R (MODIFiYE) 7.1039_00 289
Kiikiirt Alagimli Gelikler DIN EN 10083-2 C40R (MODIFIYE) 7.1040_00 289
DIN EN 10083-2 C45R (2006) 7.1045_00 289
DIN EN 10083-2 C50R (MODIFiYE) 7.1050_00 289
DIN EN 10084 16MnCrS5 (2008) 7.2016_00 289
DIN EN 10083-2 C60R (2006) 7.2060_00 289
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Cok ince Tel Cekimine Uygun Karbon Celikleri

SAE J403 (2014)
Kimyasal Bilesim (% )
Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No c Mn p s Cu Ni Cr Mo B
max. max. max. max. max. max. max. max, | PP™
max.
SAE J403 1005 (2014) 1.1005_01 0.06 0.35 0.040 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1005 (2014) 5.1005_01 0.06 0.35 0.040 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06 80

ince Tel Cekimine Uygun Karbon Celikleri

SAE J403 (2014)
. ; Kimyasal Bilesim ( % )
Standart Kargiligs IKsalzl)iEa'vll\llz c Mn P S Al Cu Ni Cr Mo | B (ppm)
max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max.

SAE J403 1006 (2014) 1.1006_00 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040 @ 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (2014) 1.1006_01 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040 @ 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (2014) 1.1006_02 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_03 0.08 maks. | 0.25-0.60 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_04 0.08 maks. | 0.25-0.65 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 1.1006_05 0.08 maks. | 0.20-0.65 | 0.040  0.050 035 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (2014) 1.2006_00 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040 A 0.050 | 0.100 | 0.35 | 0.25 | 0.20 0.06

SAE J403 1008 (2014) 1.2008_00 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 A 0.050 | 0.100 | 0.35 | 0.25 | 0.20 0.06

SAE J403 1006 (2014) 1.3006_00 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (2014) 1.3006_01 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1008 (2014) 1.3008_00 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 | 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06

SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) 4.1006_00 0.08 maks. | 0.25-0.55 | 0.040 | 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_00 0.08 maks. | 0.25-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.1006_01 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040  0.050 035 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_02 0.08 maks. | 0.25-0.60 | 0.040  0.050 035 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_03 0.08 maks. | 0.25-0.65 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_04 0.08 maks. | 0.25-0.60 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_05 0.08 maks. | 0.25-0.55 | 0.040  0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_06 0.08 maks. | 0.25-0.55 | 0.040 | 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_07 0.08 maks. | 0.25-0.55 | 0.040 | 0.050 0.35 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (MODIFIYE) (2014) (BORLU) 5.1006_08 0.08 maks. | 0.25-0.50 | 0.040 | 0.050 035 | 025 | 0.20 | 0.06 80
SAE J403 1006 (2014) (BORLU) 5.3006_00 0.08 maks. | 0.25-0.40 | 0.040  0.050 035 | 025 | 0.20 | 0.06 120
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Celik Kaliteleri

Tel Cekimine Uygun Karbon Celikleri

Celik Kaliteleri

Mikro Alasimh ve Alasimsiz Yiiksek Mukavemetli Tel - Yay - Halat imalatina Uygun Karbon Gelikleri

DIN EN ISO 16120-2 (2011) , DIN EN 10083-2 (2006) , DIN EN 10089 (2007) , SAE J403 (2014)

SAE J403 (2014)

. . Kimyasal Bilesim ( %

Standart Karsiligi ISD.EMIR P S ’ Cu S Ni Cr Mo
Kalite No C Mn

max. max. max. max. max. max.
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_00 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_01 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_02 0.10 maks. |0.30-0.50 |0.040 |0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_03 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (2014) 1.1008_04 0.10 maks. |0.30-0.50 |0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (MODIFIYE) (2014) | 1.1008_05 0.10 maks. | 0.30-1.00 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1008 (2014) 4.1008_00 0.10 maks. | 0.30-0.50 | 0.040 |0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_00 0.08-0.13 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_01 0.08-0.13 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_02 0.08-0.13 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1010 (2014) 1.1010_03 0.08-0.13 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1010 (MODIFIYE) (2014) | 1.1010_04 0.08-0.14 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06

Civi - Tel - Profil imalatina Uygun Karbon Celikleri

SAE J403 (2014)

) ) Kimyasal Bilesim ( % )
Standart Karsiligi :falﬁfeMr\Ijz p s Cu Ni Cr Mo
© Mn Max. Max Al max. max. max. max.
SAE J403 1012 (2014) 1.1012_00 0.10-0.15 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_00 0.11-0.16 | 0.30-0.80 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1013 (MODIFIYE) (2014) 1.1013_01 0.11-0.16 | 0.30-0.75 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1015 (2014) 1.1015_00 0.13-0.18 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1017 (MODIFIYE) (2014) 1.1017_00 0.15-0.21 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_00 0.15-0.20 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_01 0.15-0.20 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_02 0.14-0.20 | 0.50-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (2014) 1.1018_03 0.15-0.20 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_04 0.15-0.21 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 1.1018_05 0.15-0.22 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1021 (2014) 1.1021_00 0.18-0.23 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1022 (2014) 1.1022_00 0.18-0.23 | 0.70-1.00 | 0.040 | 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06
SAE J403 1022 (MODIFIYE) (2014) 1.1022_01 0.18-0.24 | 0.60-1.00 | 0.040 | 0.050 | 0.030 0.35 0.25 0.20 0.06
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) ) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi SDEMIA : P S Al Cu Ni Cr Mo V.  |B(ppm)
Kalite No C Mn Si

max. max. max. max. max. max. max. max. max.

SAE J403 1040 (2014) 1.1040_00 0.37-0.44/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

SAE J403 1042 (MODIFIYE) (2014) = 1.1042_00 0.39-0.47 0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

SAE J403 1042 (2014) 1104500 0.40-0.47 0.60-0.90 0.040 | 0.050 0050 035 025 020 006

DIN EN 10083-2 C45 (2006) | 1.1045_01' 0.42-0.50 0.50-0.80 0.40 maks. 0.045 | 0.045 040 040 | 0.10

DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) | 1.1045_02 0.40-0.450.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0.030 0.010 030 025 020 005

SAE J403 1050 (2014) 1.1050_00 0.48-0.55/0.60-0.90 0.040 0050 0050 035 025 020  0.06

DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011) | 1.1052_00 0.50-0.550.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030 0.010 025 020 015 005

SAE J403 1055 (2014) 1.1055_00 0.50-0.60/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

SAE J403 1060 (2014) 1.1060_00 0.55-0.65/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

SAE J403 1060 (2014) 1.1060_01 0.55-0.65 0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020  0.06

DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) | 1.1065_00 0.63-0.68 0.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 015 005

DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011)  1.1065.01 0.63-0.680.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 | 0.15 0.5

DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) | 1.1068_00 0.65-0.70 0.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 0.5 005

DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) | 1.1070_00 0.68-0.730.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030 0.010 025 020 015 005

SAE J408 1070 (2014) 1.1070_01 0.65-0.75/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

'SD;';"E'?%?O%?OE:}%EE:‘ERT 1.1070_02 0.68-0.77 0.40-0.80 0.40 maks. 0.025 0025 0010 025 020 015 0.05

DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011)  1.1082_00 0.80-0.850.50-0.80 0.10-0.30 0.030 | 0.030 025 020 015 005

SAE J403 1080 (2014) 1.1082_01 0.75-0.88/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 060 006 0.08
SAE J403 1080 (2014) 1.1082_02 0.75-0.88/0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006 008
SAE J403 1042 (2014) 1204500 0.40-0.47/0.60-0.90 0.040 0050 0060 035 025 020  0.06
DIN EN 10089 38Si7 (2007) 1.7038_00 0.35-0.420.50-0.80 1.50-1.80 0.025  0.025
DIN EN 10089 38Si7 (2007) 1703801 0.35-0.42 0.50-0.80 1.50-1.80 0.025 | 0.025

ISDEMIR OZEL 60SiMn5 1706000 0.56-0.66/0.80-1.20 0.90-1.40 0.040 | 0.050 040 040 040 0.6
DIN EN 10083-2 CASE (2006) | 5.1045_00' 0.42-0.50 0.50-0.80 0.40 maks. 0.030 | 0.035 040 040 | 0.10 80
DIN EN ISO 16120-2 C42D (2011) | 5.1045_01 0.40-0.450.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0.030 0.010 030 025 020 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C52D (2011)  5.1052_00 0.50-0.550.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 | 0.15 0.5 80
DIN EN ISO 16120-2 C56D (2011) | 5.1055.00 0.53-0.58 0.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030 0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C62D (2011)  5.1062_00 0.60-0.650.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 | 0.15 0.5 80
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) | 5.1065_00 0.63-0.68 0.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011)  5.1065.01 |0.63-0.680.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 | 0.15 0.5 80
DIN EN ISO 16120-2 C66D (2011) | 5.1065_02 0.63-0.68 0.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C68D (2011) | 5.1068_00 0.65-0.700.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) | 5.1070_00 0.68-0.730.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 0.5 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C70D (2011) | 5.1070_01 0.68-0.730.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030 0.010 025 020 015 005 80
SAE J403 1074 (MODIFIYE) (2014) ~ 5.1074_00° 0.70-0.80 0.50-0.80 0.040 | 0.050 035 025 050 006 006 80
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) | 5.1075.00 0.70-0.750.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030 0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C72D (2011) | 5.1075.01 0.70-0.750.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 0.5 005 006 80
SAE J403 1074 (2014) 5.1076_00 0.70-0.80 0.50-0.80 0.040 | 0.050 035 025 020 006 80
DIN EN ISO 16120-2 C76D (2011)  5.1076_01 0.73-0.780.50-0.80 0.10-0.30 0.030 0030 0010 025 020 | 0.15 0.5 80
DIN EN ISO 16120-2 C78D (2011) | 5.1078.00 0.75-0.800.50-0.80 0.10-0.30 0.030  0.030  0.010 025 020 015 005 80
DIN EN ISO 16120-2 C82D (2011)  5.1082_00 0.80-0.850.50-0.80 0.10-0.30 0.030 | 0.030 025 020 015 005 80

SAE J403 1035 (2014) 8.1035_00 0.32-0.38 0.60-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020 006

SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) | 8.1038_00 0.30-0.42 0.50-0.90 0.040 | 0.050 035 025 020  0.06

SAE J403 1038 (MODIFIYE) (2014) ~ 8.1039_00 0.33-0.42/0.50-0.90 0.040 | 0.050 035 025 025 006

Aciklamalar
1) Cr+ Mo + Ni< % 0,63
2) SAE J403:2014 standardina gore “D” kalinti element grubuna girmektedir.
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Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Koésebent ve Profil imalatina Uygun Yapi Gelikler Koésebent ve Profil imalatina Uygun Yapi Gelikler

DIN EN 10025-2 (2004), GOST 380 (2005), SAE J403 (2014), JIS G3101 (2010), DNV-P2 (2011), API 5CT (2011), DIN EN 10216-2 (2013), ASTM A572 (2013) , DIN EN 10149-2 (2013) DIN EN 10025-2 (2004), GOST 380 (2005), SAE J403 (2014), JIS G3101 (2010), DNV-P2 (2011), API 5CT (2011), DIN EN 10216-2 (2013), ASTM A572 (2013) , DIN EN 10149-2 (2013)
St Ko iSDEMIR Kimyasal Bilesim (%) . . St Kora iSDEMIR Kimyasal Bilesim (%) . .
andart Kargihgs Kaifte No - vn | P S S N | N[y [T [N]Cu[N |G [MofCeq ndart Karsilg Kaifts No - vn | P S S N | N[ [T [N]Cu[N[GC[MofCeq
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 1.1011_00| 140 maks.| 0.040 |0.040 0012055 035 SAE J403 1023 (MODIFIYE) 2014) 8102300 030-095 0040 0.050 0.040 maks. 035/025 020 006
SAE J403 1020 (MODIFIYE) 2014) | 1.1020_.00 030-0.70 = 0.040 0.050 035]025/0.20 0.06 SAE J403 1023 (MODIFIYE) 2014) 8102301 030-085 0040 0.050 035]025/0.20 006
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 1.1234.00 140maks. 0.040 0.040 0012|055 035 Aciklamalar
DINEN 10025-2 S235JR (2004) | 1.1235.00 140 maks. 0.040 0.040 0012055 035 ¢
0, . [0) .
DINEN 100252 S2350R (2004) | 1.1235.01 1.40maks. 0040 0.040 0012 055 035 1) % As: 0,08 max. ve % N: 0,008 max. olacaktr.
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) 1.1236_00 | 1.40maks. | 0.040 | 0.040 0.012 055 0.35 2) % Nb + Ti + V : 0.22 max. olacaktir.
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 1.1236_01 140 maks. 0.040 0.040 0012055 035
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 1.1236.02 140 maks. 0.040 0.040 0012|055 035 . — .
JIS G3101 SS400 (2010) 1.1245_00| 040120 | 0050 |0.050 Gemi Profili Imalatina Uygun Celikler
DNV-P2 GRADENAVY A(2011) | 1.1245.01 030min. = 0035 0.035| 0.50 maks.
DINEN 10025-2 S275JR (2004) | 1.1275.00 150 maks. 0.040 0.040 0012055 040
ABS-P2 (2014), DIN EN 10025-2 (2004)
DINEN 10025-2 S275JR (2004) | 1.1275.01 150 maks. 0.040 0.040 0012|055 040
DINEN 10025-2 S275JR (2004) | 1.1275.02| 150 maks.  0.040 | 0.040 0012055 040 _ A KIMYASAL BILESIM (%)
DINEN 10025-2 S275JR (2004) | 1.1275.03 150 maks. 0.040 0.040 0012055 040 Standart Kargili iSDEMIR . .
DIN EN 10025-2 S275JR (2004) 1.1275_04 | 150 maks.| 0.040 |0.040 0.012 055 0.40 Kalite No | C Mn Pl S Si Al v Nb | Mo | Ti | Cu ) Ni | Cr | Ceq
max. max. | max. min. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 1.1355_00| 1.60 maks. 0.040 | 0.040 0.55 maks. 0012055 045 _ _

DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) 2004) 11355, 01 160 maks. 0040 | 0.040 0.5 maks. 0,012 055 045 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_00 0.18 0.90-1.60 0.035/0.035 0.10-0.50| 0.015 min. | 0.030 min. 0.08  0.02 0.35 0.40 | 0.20
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 1.1355_02 | 160 maks. 0.040 |0.0400.55 maks. 0012055 045 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_01 0.18 0.90-1.60 0.035/0.035 0.10-0.50| 0.015 min. | 0.030 min. 0.08  0.02 035 0.40 | 0.20
DINEN10025-2 S355JR (2004)  |1.1355_ 03| 1.60 maks.| 0.040 |0.040|0.55 maks. 0012 1055 045 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_02 | 0.18  0.90-1.60 0.0350.035 0.10-0.50 0.015 min. 0.010 0.08 0.02 0.35 040 0.20
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 1.1355_04 | 160 maks. 0.040 |0.040) 0.55 maks. 0012055 045 _

DINEN 100252 S355JR (004) | 1135505 1.60maks.| 0,040 |0.040 0.5 maks, 0012|055 045 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_03 | 0.18 | 0.90-1.60 0.0350.035/0.10-0.50 0.015 min. 0.010 | 0.08 | 0.02 | 0.35 | 0.40 | 0.20
GOST 380 St3sp (2005) 1.1380_00' 040-065 | 0040 0.050] 0.15-0.30 030/0.300.30 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_04 0.18 0.90-1.60 0.035/0.035 0.10-0.50| 0.015 min. | 0.030 min. 0.08  0.02 035 0.40 | 0.20
GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005)  1.1380 01| 0.40-0.75 | 0.040 0050 0.15-0.30 0.30|0.30 0.30 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_05 0.18  0.90-1.60 0.0350.035 0.10-0.50 0.015 min. 0.030 min. 0.08 0.02 035 0.40 0.20
GOST 380 St3sp (MODIFIYE) (2005) | 1.1380_02| 0.40-0.85 | 0.040 0050 0.15-0.30 030030 0.30 . .
SAE J403 1017 (2014) 12017 .00 030-060 | 0040 0.050 0100 maks. 035|025 020 006 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_06 0.18 0.90-1.60 0.035/0.035 0.10-0.50| 0.015 min. | 0.030 min. 0.08  0.02 0.35 | 0.40 | 0.20
DIN EN 10025-2 S275.J2 (2004) 1227500 1.50maks.| 0030  0.080 0.080 maks. 055 040 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_07 0.18 0.90-1.60 0.035/0.035 0.10-0.50| 0.015 min. | 0.030 min. 0.08  0.02 0.35 | 0.40 | 0.20
DNV-P2 GRADEA36/D36(2011)  |1.2275 01| 0.90-1.60 | 0.035 |0.085]0.50 maks.| 0.020 min. 0.35]040/020 0.08 ABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_08 0.18  0.90-1.60 0.0350.035 0.10-0.50 0.015 min. 0.030 min. 0.08 0.02 035 040 0.20
0.050-
DNV-P2 GRADE A36/D36 (2011) | 1.2275_02 090-1.60 | 0.035 | 0.035| 0.50 maks. 0.010 maks. 0.100 035040020 0.08 DIN EN 10025-2 S355J2 (2004) | 5.2355_09  0.20 1.60 maks.|0.030/0.0300.55 maks.0.080 maks.0.050 maks. 0.55 0.45
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 1.2355_00| 1.60 maks.| 0.040 |0.040 0.55 maks. | 0.080 maks. 0.012/0.55 045 IABS-P2 AH36 / DH36 / EH36 (2014) 5.2355_10 | 0.18 | 0.90-1.60 |0.0350.035 0.10-0.50 0.050-0.100 0.08 | 0.02 | 0.35 | 0.40 0.20

DIN EN 10025-2 $355J0 (MODIFIYE) (2004) | 1.2355_01 | 1.60 maks.  0.035 |0.035|0.55 maks. 0.080 maks. 0012|055 048
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 1.2355_02 | 160 maks.| 0.040 |0.0400.55 maks. 0.080 maks. 0012055 045 Balva Teli imalatina U likl
DINEN 10025-2 S355JR (2004) | 1.2355_03 | 160 maks. 0.040 |0.040 055 maks. 0.080 maks. 0012|055 045 alya Teli Imalatina Uygun Gelikler

DIN EN 10025-2 $355J2 (MODIFIYE) (2004) | 1.2355_04 | 1.60 maks. | 0.030 |0.030|0.55 maks. 0.080 maks. 055 048 ASTM A615 (2014)

DIN EN 10025-2 S355.2 (2004) 1.2355_05 1.60maks. 0030 | 0.030|0.55 maks. 0.080 maks. 055 045 . -
Kimyasal Bilesim ( % )
DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 1.3235.00 140 maks. 0.040 0.040 0012055 035 Standart Kargilg ISDEMIR Kalite No . . . . .
API5CT J55 (2011) 1.3380_00 1.60maks.| 0030 0.030 c Mn
max. max. max. max. max.

DIN EN 10025-2 S235JR (2004) | 4.1235_00 140 maks. 0.040 0.040 0.040 maks. 0012055 035

025 ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_01 0.23-0.31 | 0.80-1.40 | 0.050 | 0.050 0.55 0.30 0.25
DIN EN 10216-2 16Mo3 (2013) 51270_00| 040-090 0.025 |0.010/0.35maks. 0.040 maks. 030|030  0.30 Py
ASTMAS72Gr50 Type2 (2013)  5.1345.00 135maks. 0040 0,050 0.40 maks. Pl Hasir Imalatina Uygun Celikler

0.080

DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 5.1355_00 160 maks. 0.040  0.040 0.55 maks. ks, 0012|055 045 SAE J403 (2009)
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) | 5.1355_01| 1.60 maks.  0.040 | 0.040 0.55 maks. 0.080 0012|055 045 Kimyasal Bilesim ( % )

DIN EN 10025-2 S355JR (MODIFIYE) (2004) | 5.1355_02 | 1.60 maks.| 0.040 |0.040 055 maks.| 0.040maks.| 0.080 0012055 050 Standart Karsiig iISDEMIR Kalite No c Mn P s Cu Ni or Mo
DIN EN 10025-2 S355JR (2004) 5.1355_03| 1.60 maks. | 0.040 0.040 0.55 maks. 0.080 0.012 | 0.55 0.45 max. max. max. max. max. max. max. max.
DIN EN 10149-2 S460MC (2013) 5.2460_00% 1.60maks. 0025 0015 050maks. | 0015min. | 0.090 rgfk(; 0.15 SAE J403 1009 (2014) 1.1009_00 0.15 0.60 0.040 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06

g - SAE J403 1009 (MODIFIYE) (2014) 1.1009_01 0.15 075 0.040 0.050 0.35 0.25 0.20 0.06

DINEN 10149 2(%(1)2)0MC MODIFVE) ' 55700 00 220 maks. | 0.025 0015 0.60maks. 0.015min. | 025 rg:k(; 022 0.0050.50
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Celik Kaliteleri

Nerviirlii insaat Celigi

"

imalatina Uygun Celikler

SAE J403 (2014) , ASTM A615 (2014) , GOST 380 (2005) , DIN EN 10025-2 (2004) , S| 4466 - SI 739 (2000) , BS 4449 (2009)
) ) Kimyasal Bilesim ( %
Standart Karsiligi :falﬂfeMI\Ilz c Mn P S ’ Si o N) \Y Cu Ni Cr Mo | Ceq
max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE J403 1029 (2014) 1.1029_00 | 0.25-0.31 | 0.60-0.90 | 0.040 0.050 0.35 | 0.25 | 0.20 | 0.06
SAE J403 1030 (2014) 1.1030_00 | 0.28-0.34 | 0.60-0.90 | 0.040 0.050 0.35 | 0.25 | 0.20 | 0.06
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_00 | 0.19-0.29 | 0.50-1.20 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_01 | 0.20-0.34 | 0.35-1.20 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_02 | 0.27-0.38 | 0.35-0.90 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1280_03 | 0.11-0.20 | 0.90-1.50 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_00 | 0.20-0.33 | 0.80-1.40 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1281_02 | 0.23-0.35 | 0.70-1.30 | 0.050 0.050
GOST 380 St5sp (2005) 1.1295_00 | 0.28-0.37 | 0.50-0.80 | 0.040 0.050 0.15-0.30 0.30 | 0.30 | 0.30
GOST 380 St5sp (MODIFIYE) (2005) | 1.1295_01 | 0.28-0.37 | 0.50-0.95 | 0.040 0.050 0.15-0.30 0.30 | 0.30 | 0.30
ASTM A615 Grade 40 (2014) 1.1324_00 | 0.17-0.31 | 0.70-1.40 | 0.050 0.050
20MnSi (Gin Normu) 1.1350_00 | 0.17-0.27 | 1.10-1.70 | 0.045 0.045 0.30-0.80 0.30 | 0.30 | 0.30
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_00 | 0.27-0.43 | 0.80-1.70 | 0.050 0,050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_01 | 0.29-0.40 | 0.85-1.60 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1420_02 | 0.29-0.39 | 0.90-1.50 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_00 | 0.29-0.40 | 1.10-1.70 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_01 | 0.33-0.44 | 0.90-1.50 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_02 | 0.32-0.43 | 0.80-1.45 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1421_03 | 0.30-0.39 | 1.15-1.70 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 1.1422_00 | 0.33-0.43 | 1.00-1.75 | 0.050 0.050
DIN EN 10025-2 S275 JR (2004) | 1.8300_00 | 0.21 maks. | 1.50 maks. | 0.040 0.040 0.012 0.55 0.40
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_00 | 0.22 maks. | 0.65-1.35 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_01 | 0.22 maks. | 0.50-1.20 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_02 | 0.22 maks. | 0.40-1.00 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_03 | 0.22 maks. | 0.50-1.10 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_04 | 0.22 maks. | 0.70-1.30 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (2009) 1.8420_05 | 0.22 maks. | 0.30-0.90 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
BS 4449 B500 (MODIFIYE) (2009) | 1.8420_06 | 0.24 maks. = 0.70-1.30 | 0.050 0.050 0.012 0.80 0.50
Sl 4466, Sl 739 S400 (2000) 5.1400_00 | 0.30-0.39 | 0.80-1.40 | (%S+%P)=0.080 maks. | 0.40 maks. 0.040 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0.60
ASTM A615 Grade 60 (2014) 5.1420_00| 0.22-0.33 | 1.05-1.75 | 0.050 0.050 0.100
ASTM A615 Grade 60 (2014) 5.1422_00| 0.34-0.43 | 1.15-1.70 | 0.050 0.050 0.100
BS 4449 B500 (MODIFIYE) (2009) | 5.1460_00 | 0.27 maks. | 1.00-1.55 | 0.050 0.050 0.012 | 0.110 | 0.80 0.50
S 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_00 | 0.29-0.39 | 0.90-1.60 | (%S+%P)=0.080 maks. | 0.40 maks. 0.20 | 0.20 | 0.20 0.60
S1 4466, Sl 739 S400 (2000) 8.1400_01| 0.30-0.39 | 0.95-1.65 | (%S+%P)=0.080 maks. | 0.40 maks. 0.20 | 0.20 | 0.20 0.60
S1 4466, S| 739 S400 (2000) 8.1400_02 | 0.31-0.40 | 0.70-1.50 | (%S+%P)=0.080 maks. | 0.40 maks. 0.20 | 0.20 | 0.20 0.60
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_00| 0.36-0.46 | 1.10-1.65 | 0.050 0.050
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_01| 0.38-0.47 | 1.10-1.65 | 0.050 0.050 0.060
ASTM A615 Grade 60 (2014) 8.1423_02 | 0.35-0.44 | 1.00-1.60 | 0.050 0.050

Vida & Somun imalatina Uygun Celikler

DIN EN 10263-2 (2003) , SAE J403 (2014)

. . Kimyasal Bilesim ( % )
Standart Karsiligi ISDEMIR ;
Sillg Kalite No c Mn P S Si Al Cu Cr Mo
max. | max. max. max. max. max. max.
SAE J403 1010 (2014) 1.2010_00 A 0.08-0.13 | 0.30-0.60 | 0.040 | 0.050 0.060 maks. 0.35 0.25 0.20 0.06
DIN EN 10263-2 C4C (2003) 1.2390_00 | 0.02-0.06 | 0.25-0.40 | 0.020 | 0.025 0.10 0.020-0.060
DIN EN 10263-2 C8C (2003) 1.2410_00 | 0.06-0.10 | 0.25-0.45 A 0.020 @ 0.025 0.10 0.020-0.060
DIN EN 10263-2 C8C (MODIFIYE (2003) | 1.2410_01 | 0.06-0.10 | 0.25-0.45 | 0.020 @ 0.025 0.40 0.010-0.060
DIN EN 10263-2 C10C (2003) 1.2430_00 | 0.08-0.12 | 0.30-0.50 A 0.025 | 0.025 0.10 0.020-0.060
DIN EN 10263-2 C15C (2003) 1.2460_00 | 0.13-0.17 | 0.35-0.60 A 0.025 @ 0.025 0.10 0.020-0.060
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Yiiksek Mukavemetli Zimba Teli imalatina Uygun Celikler

Celik Kaliteleri

SAE J403 (2014)

Kimyasal Bilesim ( % )

Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No c Mn p s Si
max. max. max. ppm.
SAE J403 1026 (MODIFIED) (2014) 5.1026_00 0.22-0.28 0.60-1.00 0.040 0.050

Elektrod ve Kaynak Teli imalatina Uygun Celikler

SAE J403 (2014), DIN EN ISO 14171 (2010) , DIN 8559-P1 (1984)
Kimyasal Bilesim ( %)
.| iSDEMIR B .
Standart Karsiligi Kalite No c Mn P S Si Al Mo Ti (opm) \Y Cu Ni Cr
max. | max. max. max. | max. | max. | max.
DIN EN 1SO 14171
SoMo @010y 6130000 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.05-0.25 0.45-0.65 030 015 0.15
DIN 8?15:8-5)1 SG2 6136000 0.06-0.13 1.30-1.60 0.025 0.025 0.70-1.00 0.020 maks. 0.15 maks. Ti+Zr<0.15 0.030 0.30 015 0.15
DIN 8559-P1 SG2 i
\1064) (BORLU) 6136001 0.06-0.13 1.30-1.60 0.025 0.025 070-1.00 0.020maks. 0.15maks. TiZr<0.15 80 0.030 030 0.15 0.5
DIN 86(315:;;;1 SG2 6136002 0.06-0.13 1.30-1.60 0.025 0.025 0.70-1.00 | 0.020 maks. 0.15 maks. Ti+Zr<0.15 0.030 0.30 | 015 0.15
DIN 8559-P1 SG3 :
(1064 (BORLU) 0136003 0.06-0.13 1.60-1.90 0.025 0.025 0.80-1.20 0.020 maks. 0.15maks. TZr<0.15 80 0.030 030 0.15 0.5
DIN 8559-P1 SG2 :
1064 (BORLL) 6136004 0.06-0.13 1.30-1.60 0.025 0,025 070-1.00 0.020maks. 0.15maks. Ti+Zr<0.15 80 0.030 030 0.15 0.5
DIN 8?1535;:’)1 SG1 61360 05 0.06-0.12 1.00-1.30 0.025 0,025 0.50-0.70 0.020 maks. 0.15maks. Ti+Zr<0.15 0030 030 015 0.15
DIN 8559-P1 SG2 :
(1984) (TITANYUML U 6136010 0.06-0.13 1.30-1.60 0.025 0,025 0.70-1.00 0.020 maks. 0.15 maks. Ti+Zr<0.15 0.030 030 015  0.15
DIN EN ('23(‘)31(1))4171 S26.1470_00 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 0.30 | 015 0.15
DINENISO 14171 1 6 1470 01 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.15-0.40 0.15 maks. 030 015 0.15
$2Si (2010)
DIN EN ('23(%)4171 S2 6.1470.02 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 0.30 015 0.15
DIN EN ISO 14171 S2
(MODIFIVE) (2010) 6147003 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.3 maks. 0.15 maks. 0.30 | 015 0.15
DIN EN 1SO 14171
SaMo 010 | 6:1470.04 0.07-0.15 1.30-1.75 0.025 0.025 0.05-0.25 0.45-0.65 030 015 0.15
DIN EN('SC%)‘”” ST 6.2008 00 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 0.30 015 0.15
DINEN ('23(?13)4171 S1 62008 01 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 030 015 0.15
DIN EN ('23001(1))4171 S2 6247000 0.07-0.15 0.80-1.30 0.025 0.025 0.15maks. 0.040 maks. 0.15maks. 0.30 | 015 0.15
SAE J403 1006 0.08
(MODIFIYE) (2014) 6.3006.00 -~ . 0.25-0.55 0.040 0.050 0.06 0.35 | 0.25 | 0.20
DINEN ('2383)4171 ST 6.3008.00 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 0.30 015 0.15
DINEN ('230018)4171 S1 6300801 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 030 015 0.15
DINEN ('g‘ga)‘”” ST 6.3008_02 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 030 015 0.15
DINEN ('2383)4171 ST/ 6.3008 03 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 0.30 | 0.15 0.5
DINEN ('2583)4171 ST 6300804 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 030 015 0.15
DINEN ('23[?13)4171 S1 6300805 0.05-0.15 0.35-0.60 0.025 0.025 0.15 maks. 0.15 maks. 030 015 0.15
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Celik Kaliteleri

Civata imalatina Uygun Gelikler

DIN EN 10263-3 (2003), DIN EN 10263-4 (2003), 17MnV7
. ) Kimyasal Bilesim ( %)
Standart Karsilg o P | s | si Bpm)| N | Nb | Ti | V | Cu
Kalite No C Mn max. | max. | max. Al max. maks | max. | max. | max. | max. Cr
17MnV7 WNr. :1.0870 5.2450_00 0.20 maks. 1.40-1.90 0.035 0.035 0.55 0.020 min. 0.025 0.080 0.20
DIN EN 10263-3 1582 (2003) 5.2500_00 0.13-0.16 0.60-0.80 0.025 0.025 0.30 |0.080 maks. 8-50 0.25
DIN EN 10263-3 1582 (2003) 5.2500_01 0.13-0.16 0.60-0.80 0.025 0.025 0.30 |0.080 maks. 8-50 0.25
DINEN 10263-4 17MnB4 2003)  5.2570_00 0.15-0.20 0.90-1.20 0.025 0.025 0.30 0.080 maks. 8-50 0.25 0.30 maks.
DINEN 10263-4 17MnB4 2003)  5.2570_01 0.15-0.20 0.90-1.20 0.025 0.025 0.30 0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DIN EN1°2?§3;;?’:"(2233(;\"ODFWE)/ 5.2570_02 0.15-0.24 0.70-1.20 0.025 0.025 0.30 0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003 5.2580_00 0.18-0.23 0.90-1.20 0.025 0.025 0.30 0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DINEN 10263-4 20MnB4 2003)  5.2580_01 0.18-0.23 0.90-1.20 0.025 0.025 0.30  0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DINEN 10263-4 20MnB4 (2003)  5.2580_02 0.18-0.23 0.90-1.20 0.025 0.025 0.30 0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DIN EN 10263-4 2382 (2003) 5.2600_00 0.20-0.25 0.60-0.90 0.025 0.025 0.30 |0.080 maks. 8-50 0.25 0.30 maks.
DINEN10263-423MnB4(2003)  |5.2600_01/0.20-0.25 0.90-1.20 0.025 0.025  0.30 0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DIN EN 10263-4 27MnB4 (VIODIFIYE) (2003) 5.2600_02 0.25-0.30 0.90-1.20 0.025  0.025 0.30 |0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.30 maks.
DIN EN 10263-4 30MnB4 (VIODIFIYE) (2003) 5.2600_03 0.27-0.34 0.80-1.30 0.025 0.025 0.30 |0.080 maks. 8-50 0.080 0.25 0.50 maks.

Civata imalati Celikleri

DIN EN 10263-3 (2003), DIN EN 10263-4 (2003), 17MnV7

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi iSD.EMiR o o )
Kalite No Re (N/mm?) Rm (N/mm?) Kesit DarglmaSI (%) A % (min)
min. max. min. max. (min)

17MnV7 WNr. :1.0870 5.2450_00

DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_00 500 58

DIN EN 10263-3 15B2 (2003) 5.2500_01 500 58

DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_00 570 60

DIN EN 10263-4 17MnB4 (2003) 5.2570_01 570 60

DIN EN 10263-4 17MnB4 (MODIFIED) / 17MnB3 (2003) 5.2570_02 570 60

DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_00 580 60

DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_01 580 60

DIN EN 10263-4 20MnB4 (2003) 5.2580_02 580 60

DIN EN 10263-4 23B2 (2003) 5.2600_00 600 60

DIN EN 10263-4 23MnB4 (2003) 5.2600_01 600 60
DIN EN 10263-4 27MnB4 (MODIFIED) (2003) 5.2600_02
DIN EN 10263-4 30MnB4 (MODIFIED) (2003) 5.2600_03
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Celik Kaliteleri

Krom Alasimli Yiiksek Karbonlu Celikler

DIN EN 10083-3 (2006) , SAE J1249 (2008) , SAE J1268 (2010) , DIN EN 10089 (2007)

Kimyasal Bilesim ( % )
Standart Karsiligi ISDEMIR Kalite No c Mn p s Si Al Cr v
max. max. max.
DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 5.5140_00 0.38-0.45 | 0.60-0.90 0.025 0.035 0.40 maks. 0.90-1.20
DIN EN 10083-3 41Cr4 (2006) 5.5140_01 0.38-0.45 | 0.60-0.90 0.025 0.035 0.40 maks. 0.080 0.90-1.20
SAE J1249 5145 (2008) 5.5145_00 0.43-0.48 | 0.70-0.90 0.035 0.040 0.15-0.30 0.70-0.90
SAE J1268 5150H (2010) 5.5150_00 0.47-0.54 | 0.60-1.00 0.15-0.35 0.60-1.00
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_00 0.52-0.59 | 0.70-1.00 0.025 0.025 0.40 maks. 0.70-1.00
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_01 0.52-0.59 | 0.70-1.00 0.025 0.025 0.40 maks. 0.70-1.00
DIN EN 10089 55Cr3 (2007) 5.5155_02 0.52-0.59 | 0.70-1.00 0.025 0.025 0.40 maks. 0.70-1.00
DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 5.6150_00 0.47-0.55 | 0.70-1.10 0.025 0.025 0.40 maks. 0.90-1.20 0.10-0.25
DIN EN 10083-3 51CrV4 (2006) 5.6150_01 0.47-0.55 | 0.70-1.10 0.025 0.025 0.40 maks. 0.90-1.20 0.10-0.25

Kikdrt Alagimh Celikler

SAE J403 (2014), DIN EN 10083-2 (2006), DIN EN 10084 (2008)
. . Kimyasal Bilesim ( %
Standart Karsiligi ISD.EMIR P S : Si§ ( //.\i Ni Mo
Kalite No C Mn Cr
max. max. max. max. max. max.
SAE J403 1018 (MODIFIYE) (2014) 7.1018_00" | 0.15-0.20 | 0.60-0.90 | 0.040 | 0.010-0.050
DIN EN 10083-2 C22R (MODIFIYE) 7.1020_00 | 0.17-0.24 | 0.30-0.70  0.040 A 0.010-0.040  0.40 0.40 0.40 maks. 0.10
SAE J403 1030 (2014) 7.1030_00 | 0.27-0.35 | 0.50-1.00 0.040 0.010-0.050
DIN EN 10083-2 C35R (MODIFIYE) 7.1039_00 | 0.32-0.41 | 0.50-0.80 | 0.040 A 0.010-0.040 | 0.40 0.40 0.40 maks. 0.10
DIN EN 10083-2 C40R (MODIFIYE) 7.1040_00 | 0.37-0.44 | 0.50-0.80 0.040 0.010-0.040  0.40 0.40 0.40 maks. 0.10
DIN EN 10083-2 C45R (2006) 7.1045_00% | 0.42-0.50 | 0.50-0.80 | 0.030 | 0.020-0.040 | 0.40 0.40 0.40 maks. 0.10
DIN EN 10083-2 C50R (MODIFiYE) 7.1050_00 | 0.47-0.55 | 0.60-0.90 0.040 0.010-0.040  0.40 0.40 0.40 maks. 0.10
DIN EN 10084 16MnCrS5 (MODIFIYE) (2008) | 7.2016_00 | 0.14-0.19 | 1.00-1.30 | 0.025 | 0.015-0.040 | 0.40 | 0.080 0.70-1.20
DIN EN 10083-2 C60R (2006) 7.2060_00% | 0.57-0.65 | 0.60-0.90 | 0.030 | 0.020-0.040 | 0.40 | 0.080 0.40 0.40 maks. 0.10

Aciklamalar

1) SAE J403:2014 standardina gére “D” kalinti element grubuna girmektedir.
2) Cr+ Mo + Ni< % 0,63

Cok ince Tel Cekimine Uygun Karbon Celikleri (*)
ince Tel Gekimine Uygun Karbon Celikleri (*)
Tel Cekimine Uygun Karbon Celikleri (*)

Mikro Alasimli ve Alasimsiz Yiiksek Mukavemetli Tel - Yay - Halat imalatina Uygun Karbon Celikleri (*)

Elektrod ve Kaynak Teli imalatina Uygun Celikler (¥
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* Mekanik 6zellikler gerektiginde siparis alimi esnasinda musteri ile gortsllerek belirlenir.




Kangal Uriin Toleranslari

Toleranslar

Tolerans Standardi DIN EN 10017 (2004)

Toleranslar

Siirekli D6kiim Kiitiik Makinalarinda Uretilen Kiitiik Uriin Toleranslari

Tolerans Standardi TS 9016 (1991)

Cap Toleransi

Anma Gapi (mm)

Tolerans (mm)

5,5

6

6,5

6,8

7

7,5

8

8,5

9

9,5

A Ad: Boyut ve Tolerans Kdse Yuvarlagi Nominal Agirlik (*) Kesit Alani
a (mm) Tolerans (mm) b (mm) R (mm) (maks) (Kg/m) cm?
100X100 100 100 77.91 98.76
110X110 110 +25 110 12 94.35 119.76
120X120 120 120 112.36 142.76
130X130 130 130 12 131.93 167.76
150X150 150 +3.0 150 15 175.78 223.07
160X160 160 160 200.05 254.07

10

10,5

1

11,5

12

(*) : Teorik Degerlerdir.

Kitik Sekil Toleranslan

ROMBIKLIK <5%
EGRILIK < 10 mm/m
BURULMA < 1°/m
KONVEKSLIK 25%
KONKAVLIK 25%
ANMA OLCUSU TOLERANSI £3%
BOY TOLERANSI +100 mm

Kangal ortalama agirlidi 1.560 (+60 / -100) kg’dir
Minimum kangal agirhg 900 kg’dir.
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Yan Uriinler Yan Uriinler

Yan Uriinler Kok Fabrikasi

ERDEMIR & iSDEMIR Yan Uriinleri

Amonyum Siilfat (ERDEMIR & iSDEMIR)

Uriinler Sayfa No
Kok Fabrikasi 293 Gorunim :Beyaz Renkte Kristal
METALURJIK KOK (DOKUM, FINDIK, KOK TOZU) 295 Kimyasal Bilesim : (NH4]2S04
AMONYUM SULFAT 293 Rutubet 1 %0,5 max
HAM BENZOL 293 Serbest Asit 1 %0,1 max
HAM KATRAN 294 Toplam Azot 1 %20,5 - %20.9
Celikhane 296 Sevkiyat : Dékme
GELIKHANE (KONVERTOR) CURUFU 296
VUksek Frn 207 Ham Benzol (ERDEMIR)
GRANULE YUKSEK FIRIN CURUFU 297 ERDEMIR HAM BENZOL
H.AVADA .KURUTULMU$ YUKSEK FIRIN CURUFU 298 Teknik Ozellikler
PIK DEMIR 2% 1.Gorlinls Temiz, Berrak, Tortu yok
ASIT Ger %(azanln? Unitesi 299 2.Renk ( ciplak gozle) Kahverengi
GRI DEMIR OKSIT 299 -
- - 3.Yogunluk(d20°C)(ASTMD3505) gr/cm3 0,915 max.
KIRMIZI DEMIR OKSIT 299 -
- 4.Destilasyon (ASTM D 850)
Hava Ayristirma Unitesi 300 - -
llk damlama sicakhigi °C 70- 85
SIVI ARGON 300
90 °C de gegen fraksiyon mi 30- 45
SIVI AZOT 300
- 100°Cde " " ml 55- 65
SIVI OKSIJEN 300
110°Cde " " ml 65- 70
Digerleri
= 120°Cde " " ml 70-75
YUKSEK FIRIN CGAMURU
- 130°Cde " " ml 75-79
CELIKHANE CAMURU
- 150°Cde " " ml 79- 83
YUKSEK FIRIN BACA TOZU
180°Cde " " ml 80- 85
Kuruma sicakligi °C > 240
7.Tepkime Notr
8.Su miktar % 0,3 max.
9.Serbest Su miktari % 0,001 max.
Benzen % agirlikga 50-60
Toluen % agirlikga 12-18
Ksilen % agirlikca 3-5
Naftalin % agirlikca 12-20
HAM BENZOL KIMYASAL BILESIM % (ERDEMIR)
TESTLER BiRIM METOD ARALIK ORTALAMA
Benzol % wt GC 50 - 60 55
Toluol % wt GC 12-18 15
Ksilol % wt GC 3-5 4
Naftalin % wt GC 12-20 16
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Yan Uriinler Yan Uriinler

Kok Fabrikasi Kok Fabrikasi

Benzol (iISDEMIR) Kok (ISDEMIR)

Ham Benzol Dokiim Kok Metalurjik Kok Findik Kok
GOriinim Temiz, Berrak ve Tortusuz 60+ mm 25-60 mm 10-25 mm
Renk (¢iplak goz) Kahverengi Fiziksel Ozellikler
Yogunluk ( max gr/cm3) (200C) 0.892
Ebat 90 + mm 60 - mm 6 0+ mm 25+ mm 25 -mm 25 + mm 10 -mm
icerik Bilesen % w (%) 15 15 15 90 10 10 10
Benzol Kimyasal Ozellikler
Toluol Toplam Rutubet (%) 6.0 6.0 11.0
Ksilol Kal (%) 12.0 12.0 12.5
Stiren Ucucu Madde (%) 1.5 1.5 1.7
Naftalin Sabit Karbon (%) 86.0 86.0 85.0
inden Kukiirt (%) 0.7 0.7 0.7
Etil Benzol Fosfor (%) 0.1 0.1 0.1
Karbon di sdfft < Stabilite 60.0 60.0
Toplam Kikurt <0.5
- CRI 25.8 25.8 25.8
Su Igerigi <0.5
Distilasyon Araligi 900C 35-55 cc CSR 653 653 €5.3
(ASTM D 850) 1000C 60-75 cc K20 (kide) (%) 2.0 20 20
(100 cc érmek igin) 1100C 70-82 cc Na20(ktilde) (%) 1.0 1.0 1.0
1200C 78-88 cc SiO2(kiilde) (%)
1300C 83-89 cc Total Alkali (%) 3.0 3.0 3.0
1500C 83-95 cc Net Kalorifik Deger 6,700.0 6,700.0 6,700.0
1800C 85-96 cc Deformasyon Sicakligi 1,412.0 1,412.0 1,412.0
BenZO| Kimyasal Bi|e§im OA) (iSDEMiR) Akma Sicaklig 1,451.0 1,451.0 1,451.0
TESTLER BIRIM METOT ARALIK ORTALAMA Ergime Sicakligi 1:438.0 1,461.0 1:451.0
Ham Benzol Yumasama Sicaklig 1,428.0 1,451.0 1,451.0
Benzol % wt GC 55 -65 61
Toluol % wt GC 15-25 19.7 - i
ERDEMIR ISDEMIR
Kul: % 18 max.
Analiz Adi Birim Deger STANDART Birim Deger STANDART
Su % 0-4 ASTM D95-05 (Reapproved 2010) % 2 maks ASTM D 95-99 Ugucu Madde: %3 max.
Toluen'de ¢ozlinmeyen madde % Max 16 ASTM D4312-95a (Reapproved 2010) % 10 maks Gost Methodu KCk: 69,7 max.
miktar Alt Isil Deger (cal/g): 6.500 min.
Kalori (Briit)* cal/lg | 8.850 - 9.300 ASTM D5865-12 kcal/kg | 8900-9300 ASTM D 2015-00 Tane Dagilimi: <20 mm
Kinolin'de goztinmeyen madde % Max10 | ASTM D2318-98 (Reapproved 2008) | % 4 maks Gost Methodu Rutubet: Degigken
Yogunluk (d20) g/cm3 Max 1,25 ASTM D1298-12b g/cm3 1,2 maks Gost Methodu
Kal* % Max 0,3 ASTM D2415-98 (Reapproved 2012) % 0,3 maks ASTM D 0482-009
Kukurt* % Max 0,9 ASTM D1552-08 % 0,9 maks ASTM D 129-00
Bitimld Madde Miktarr* % Min 87 ASTM D4-86 (Reapproved 2010)
Naftalin % 10 maks Gost Methodu
Fenol Miktan™ % Max 2 GOST Method % 2 maks Gost Methodu
0-180°C % 1 ve 6 arasi ASTM D-86 (Reapproved 2012) % 1-6 Gost Methodu
180-230°C % 2 ve 12 arasl ASTM D-86 (Reapproved 2012) % 6-10 Gost Methodu
230-270°C % 8 ve 23 arasl ASTM D-86 (Reapproved 2012) % 6-14 Gost Methodu
270-360°C % 12 ve 27 arasl ASTM D-86 (Reapproved 2012) % 14-25 Gost Methodu
>360°C (Zift) % 55 ve 70 arasi ASTM D-86 (Reapproved 2012) % Gost Methodu
Donma Noktasi °C -15+4 ASTM D 97
Yanma Noktasi °C 108 max. ASTM D 92
(*) Susuz katranda
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Yan Uriinler Yan Uriinler

Celikhane Yuksek Firin

Celikhane Curufu (ERDEMIR) Graniile Yiiksek Firin Ciirufu (ERDEMIR)

Celikhane Carufu %
Ca0O 51.38 Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Tane iriligi Dagilimi Aralik
T. Fe 17.99 CaO 32.7% %26-38 + 6,35 mm. %1 max.
Sio2 12.01 MgO 7.3% %5-10 -6.35, + 3,15 mm %2 max.
MgO 4.62 Si0o2 41.2% %38-45 -3.15, + 1,60 mm %16-19
MnO 3.10 AI203 14.3% %13-19 -1.60, + 1,00 mm. %33 -37
AI203 2.91 S 0.8% %1,5 max. -1.00, + 0,40 mm. %35-40
P205 1.22 MnO 0.8% %2,5 max. - 0.40, + 0,15 mm. %3-6
TiO2 0.47 FeO 0.8% %1,0 max. -0,15 mm %6 max.
S 0.18 K20 0.9% %2,0 max. Rutubet %7-20
K20 0.04 TiO2 1.1% %1,5 max. Yigin Yogunlugu (t/m3) 1-1,3
Na20 0.03
Graniile Yiiksek Finn Ciirufu (iISDEMIR)

Celikhane Cirufu % Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Tane Iriligi Dagilimi Aralik
Ccao 43.23 Ca0O 34.1% %30-40 + 6,35 mm. %1 max.
T.Fe 19.59 MgO 6.3% %4-10 -6.35,+ 3,15 mm %2 max.
sio2 16.00 Sio2 44.1% %38-48 -3.15, + 1,60 mm %16-19
MgO 2.49 AI203 10.7% %8-14 -1.60, + 1,00 mm. %33 -37
MnO 4.00 S 0.4% %1,5 max. -1.00, + 0,40 mm. %35-40

Al203 263 MnO 2.0% %2,5 max. - 0.40, + 0,15 mm. %3-6
P205 0.86 FeO 0.3% %1,0 max. -0,15 mm %6 max.
Tio2 0.39 K20 0.7% %2,0 max. Rutubet %7-20
s 0.29 Tio2 0.5% %1,5 max. Yigin Yogunlugu (t/m3) 1-1,3
K20 0.13
Na20 0.24
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Yan Uriinler Yan Uriinler

Yuksek Firin Asit Geri Kazanim Unitesi (ARP)

Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Kimyasal Bilesim
CaO 34.5% 32-36% Fe (Fe203) 69%
MgO 6.8% 6-8% Zn % 0.017
Sio2 42.3% 40-44% Cl % 0.020
Al203 11.0% 9-13% Sio2 % 0.003
S 0.7% 0.50-0.80% Ozgiil Agirlik 5.7 g/cm3
MnO 1.7% 1.60-2% Yigin Agirhg 3.1 g/cm3
Tane Iriligi Dagilimi Aralik
0-40 mm 25% Tane iriligi Dagilimi(%)
40-130 mm 50% >1.00 mm %18.7
+130 mm 25% 0.75-1.00 mm %15.4
0.60 - 0.74 mm %13.8
< 0.30 mm %1.20
Pig Iron
iSDEMIR Standardi C_MIN C_MAX SiLMIN | Si_LMAX | Mn_Min | Mn_MAX | P_MIN | P_MAX | S_MIN | S_MAX
C2 Bazik 3.5 5.84 0.15 1.05 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8
C1 Bazik 3.5 5.84 1.06 1.45 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 Kimyasal Bilesim
H2 Hemat?t 3.5 5.84 1.46 1.85 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 Ck wi % <0.25
H1 Hematit 3.5 5.84 1.86 2.35 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 SI02 wi % <0.10
CaO wt. % <0.20
Na20 wt. % <0.05
AI203  wt. %<0.20
Fe203 wt. %>98.5
Yigin Yogunlugu gr/cm3 0.45-0.60
Rutubet 0.96
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Yan Uriinler

Hava Aynistirma Unitesi (ASP)

Sivi Oksijen (LOX) ERDEMIR & iISDEMIR

Safiyet Min. % 99.5

Koku ve Goériinls Kokusuz, Agik Mavi
Havada Hacimce 20.99 %

Molekul Agirhg 31.9988 gr/mol
Kaynama Sicakligi -182.95 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.428 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 1.14 gr/cm3

Kritik Sicaklik -118.574 °C

Kritik Basing 50.43 bar

Sivi Azot (LIN) ERDEMIR & iISDEMIR

Safiyet > % 99.999
> 02 <4 (v) ppm
Y H20 <5 (v) ppm
Y Hidrokarbon <0.2 (v) ppm

Koku ve Gorunls

Kokusuz Renksiz

Havada Hacimce 78.03 %
Molekul Agirhgi 28.03 gr/mol
Kaynama Sicakligi -195.8 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.249 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 0.812 gr/cm3
Kritik Sicaklik -147 °C
Kritik Basing 33.99 bar

Sivi Argon (LAR) ERDEMIR & iISDEMIR

Safiyet > % 99.999
3 02 <3 (v) ppm
> N2 <5 (v) ppm
> H20 <3 (v) ppm
3 Hidrokarbon <0.2 (v) ppm

Koku ve Goriinis

Scentless, Colorless

Havada Hacimce 0.933 %
Molekul Agirhg 39.948 gr/mol
Kaynama Sicakligi -185.7 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.783 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 1.400 gr/cm3
Kritik Sicaklik -122.3°C
Kritik Basing 48.98 bar
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Yabanci Standartlar

Ulusal Standartlar ilgili Kurumlar Ulke
ABS American Bureau of Shipping AB.D
AFNOR Association Frangaise de Normalisation FRANSA
AISI American Iron and Steel Institute AB.D
ANSI American National Standards Institute AB.D
API American Petroleum Institute ABD
ASME American Society of Mechanical Engineers ABD
ASMI American Society for Materials International AB.D
ASTM American Society for Testing and Materials AB.D
BS British Standard INGILTERE
BSI British Standards Institution INGILTERE
BV Bureau Veritas FRANSA
CSA Canadian Standards Association KANADA
DIN Deutsches Institut fir Normung ALMANYA
DNV Det Norske Veritas NORVEG
DS Dansk Standard DANIMARKA
ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNANISTAN
EN European Standard AVRUPA
EU EURONORM AVRUPA
FSA Finnish Standards Association FINLANDIYA
GOST USSR State Standard RUSYA
IBN Institut Belge de Normalisation BELCIKA
ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI
JiS Japanese Industrial Standard JAPONYA
JSA Japanese Standards Association JAPONYA
LRS Lloyd's Register of Shipping iINGILTERE
MiL US Military Standards ABD
NF Norme Frangaise FRANSA
NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA
NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEG
ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA
RINA Registro Italiano Navale ITALYA
SAE Society of Automotive Engineers AB.D
SNV Swiss Association for Standardization ISVIGRE
TL Turk Loydu TURKIYE
TSE Turk Standardlan Enstittisti TURKIYE
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ITALYA
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Yararh Bilgiler

Cevrim Tablosu

Birim Adl
nmAd Diger Birim Kargiiklan
Agirik
1ons (02) 28,349523125 g 0,06250 Ib 141,747615625 karat
1 pound (Ib) 453,59237 g 160z 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) 2,204622622 Ib 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) 1000 kg 2204,622621849 Ib 1,102311311 ST
1 short ton (ST) 907,18474 kg 2000 Ib 0,892857143 LT
1long ton (LT) 1016,0469088 kg 1,12ST 2240 b
Birim Ad Diger Birim Karsiliklan
Uzunluk
1in¢ (in) 25,4 mm 0,0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroing (min) 0.0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) 30,48 cm 12in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (m) 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yard (yd) 91,44 cm 36in 3ft
Birim Ad
nmAd Diger Birim Karsiliklan
Alan
1ing? 6,4516 cm? 645,16 mm? 0,00694444 ft2
1cm? 100 mm? 0,15500031 in¢? 0,00107639 f2
1 mm? 0.01 cm? 0,00155 in¢? 0,0000107639 ft*
11 92903,04 mm? 0,09290304 m? 144 in¢?
Birim Ad Diger Birim Kargiiklan
Hacim/Yogunluk
1ing® 16,387064 cm® 16387,064 mm® 0,016387064 dm®
1cm® 0.001 dm® 0,000001 m® 0,00003531467 ft*
1 US galon (gal) 3,785411784 dm® 231ing® 0,133680556 ft*
1 barel (bbl) 158,987294928 dm® 9702 in¢® 5,614583333 ft*
1 kg/dm® 1 g/em® 1000 kg/m® 0,001 kg/cm®
1g/em® 0.001 kg/cm® 0,03613 Ibm/ing® 62,42197 lom/ft*
Biim Adi Diger Birim Karsiliklan
Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) 9,80665 N 2,204622622 Ibf 980665 din
1 Newton (N) 0.101971621 kgf 0,224808943 Ibf 100000 din
Binm Ad: Diger Birim Karsiliklan
Stres/Basing
1 kgf/mm? 9,80665 N/mm” 1422,3343307 psi 980665 din/mm?
1 N/mm? 1 Mpa 0,1019716213 kgf/mm? 9,869232667 atm
1 Ibf/ing? (psi) 0.00070306958 kgf/mm? 0,00689475729 N/mm? 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) 1.01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar 0,986923267 atm 0,1 N/mm? 14,503773773 psi
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Birim Adi Diger Birim Karsliklan
Enerji
1kgf. m 9,80665 J 234385602 kal 7,233013851 ft.Ibf
1 joule () 0,101971621 kgt.m 0,737562149 ftIof 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) 4,1819J 41819000 erg 0,426435123105 kgfm
1Btu 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.Ibf
Birim Adi Diger Birim Karsiliklan
Sicaklik
°C (formtil) (F-32)/18 K-273,15 [Rkx (5/9)]-273,15
20°C -4°F 253,15K 455,67 Rk
-10°C 14°F 263,15 K 47367 Rk
0°C 32°F 273,15K 491,67 Rk
10°C 50 °F 283,15K 509,67 Rk
20°C 68°F 203,15K 527,67 Rk
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Paketleme
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Sicak Haddelenmis Boya Kesilmis ve Levha Uriinler

HRU  Sicak haddelenmis, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis sac
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac
THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

LR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha
LRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha
L Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis diz levha

LKK Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmemis diiz levha

PLR Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlar kesilmis levha, kumlanmis ve boyanmis
PLRKK Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlar kesilmemis levha, kumlanmis ve boyanmis
PL Sicak Haddelenmis, kenarlar kesilmis diiz levha, kumlanmis boyanmis

PLKK Sicak Haddelenmis, kenarlarn kesilmemis diiz levha, kumlanmis boyanmig

DS Dokim slabi (Ekstra kalin levha)

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, PLR, PLRKK Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6mm ise, Urlnler tahta palet Uzerinde cemberlenir.

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, L, LKK, PLR, PLRKK, PL, PLKK Uzunluk > 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlnler tahta
kalas Uzerinde gemberlenir.

LR, LRKK, L, LKK, PLR, PLRKK, PL, PLKK, DS 6 mm’ den kalin Grlnler, uzunluk dikkate alinmaksizin gemberlenmeden tahta
takozlar tzerine koyulur.
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Sicak Haddelenmis Asitlenmis Boya Kesilmis Sac ve Levha Uriinler

HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac

LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac

HRP, LP, TLPKK, THRPK, HRPKK,LPKK, TLP, THRP. Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlnler tahta palet Uizerinde kagit
ambalaj yapilarak gemberlenir.

HRP, LR, TLPKK, THRPK, HRPKK, LPKK, TLP, THRP. Uzunluk > 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlinler boyuna tahta kalas
(5X9,5X250 cm) lizerinde kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.

LP, LPKK, TLP, TLPKK, Uzunluk > 3 m ve kalinlik > 6 mm. ise enine takozlar Gizerinde kagit ambalaj yapilarak
cemberlenir.
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Deniz Asin Nakliyat

Boyu l¢ metreden kisa ve kalinigi 6 mm.’den ince olan paketler metal ambalaj, (galvanizli sac) ile sarilarak ve kenarlarina

galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.

Boyu U¢ metreden uzun ve kalinhg 6 mm Uzerinde olan paketler enine takozlar lizerinde kagit ambalaj yapilarak gemberlenir.

(LKK ve L drun rumuzlu malzemelerde kagit ambalaj uygulanmamaktadir.)
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Sicak Haddelenmis Rulo Uriinler

R
RKK
TRKK
RKKM
BCKK
HCKK
TCKK
BRKK
KRKK
TR

Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulo

Sicak haddelenmis, kenarlari kesilmemis rulo

Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

Sicak haddelenmis, motifli, kenarlan kesilmemis rulo

Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan ge¢mis, kenarlarn kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo
Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo, soguk haddelemeye uygun rulo

Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlarn kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo

Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlari kesilmemis rulo

Sicak haddelenmis, kenarlari kesilmemis, kalin rulo

Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulo

Gozden ve dis cevreden Uger adet cember ile gemberleme yapilrr.

Deniz Asin Nakliyat

Gozden dort, dis gevreden sargilardan ¢ adet gember ile gemberleme yapilir.
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Sicak Haddelenmis Asitlenmis Rulo Uriinler

RP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo

RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yuzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulo
TRPKK Sicak haddelenmisg, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlari kesilmemis rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarldiktan sonra gézden galvaniz kdsebentler yerlestirilerek, gdzden Ug, gevreden iki adet
cember ile cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilir. ig gébege galvanizli sac ve alinlara celik yan
kapaklar konulur. Gézden ve kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gdzden doért, cevreden U¢ adet gember ile cember-
lenir.
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Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Rulo Uriinler

CR Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo

CRK  Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CRF Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmisg, tavlama yapilmamis rulo
ICCR Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, ince rulo

CCR  Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis rulo

CCRK Soguk haddelenmis, sirekli tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CCRF Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapilmamis rulo
CCRB Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, B ylzeyli rulo

CCRKB Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis, B ylzeyli rulo

Polietilen laminasyonlu ambalaj tamamen sarilarak gézden ve ¢evreden galvaniz kdsebentler yerlestirelerek gemberlenir.

Deniz Asini Nakliyat

Polietilen laminasyonlu kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak i¢ gébege galvanizli sac ve alinlara mavi renkli gelik yan
kapaklar yerlestirilir. G6zden ve kenarlardan kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.
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Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Boya Kesilmis Uriinler

CRS Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimis, rulodan kesilmis sac

CCRS Soguk haddelenmis, slrekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CRFS Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmisg, tavlama yapilmamis, rulodan kesilmis sac
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulodan kesilmis sac
CCRSK Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

CRSK Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

Tahta palet (zerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile ambalaj yapilarak gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Tahta palet tzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilip galva-
niz kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.
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Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis, Dilinmis Rulo Uriinler

CCRD Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢cevreden ve gézden cemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek bitin dilimler polietilen lami-
nasyonlu krep kagit ambalaj ile sarilarak gemberlenir.

CRD  Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢cevreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra bitln dilimler polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile sarlarak
cemberlenir.
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Galvanize/Galvanile Kaplanmis Rulo Uriinler

GZR Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize rulo

GFR Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulo

GZRK Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlan kesilmis, galvanize rulo

GFRK Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, kenarlan kesilmis, galvanile rulo
GZRB Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, B ylzeyli galvanize rulo

GZRC Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, C ylizeyli galvanize rulo

GZRB Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlan kesilmis, B ylzeyli galvanize rulo
GZRC Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlan kesilmis, C ylizeyli galvanize rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile tamamen sarilarak gdze ve kenarlara galvaniz kdsebentler yerlestirilerek
cemberlenir. Bobinlerin i¢c gbbeginde karton kullanilir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak alinlara gri renkli ¢elik yan kapaklar konur. Gézden ve
kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.
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Galvanize/Galvanile Kaplanmis Boya Kesilmis Uriinler

GZRS Soguk haddelenmis, ginko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac
GFRS Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac

Tahta palet tzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Tahta palet tizerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarlip
galvanizli kbsebentler yerlestirilerek cemberlenir.

Galvanizli ve Galvanile Kaplanmis Dilinmis Rulo Uriinler

GZRD Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize dilinmis rulo
GFRD Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, galvanile dilinmis rulo

Her bir dilim cevreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek buttn dilimler polietilen
laminasyonlu krep kagit ambalaj ile sarilarak cemberlenir. Bobinlerin i¢ gdébegdinde karton kullanilir.
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Kalay veya Krom Kaph Rulo Uriinler

TNR Tek ezmeli kalay kapli teneke rulo
DTNR Cift ezmeli kalay kapl teneke rulo
TFR Tek ezmeli krom kapl teneke rulo

Bobin kdselerine kése koruyucu karton, bobin goziine karton yerlestirilerek cevreden igten disa dogru polietilen laminasyonlu
krep kagit, oluklu mukavva ve naylon ile sarilan rulonun ikinci kez en dis tarafina polietilen laminasyonlu krep kagit sarilarak alt
ve Ust kisimlarina galvanizli dis gevre késebentleri yerlestirilerek gemberlenir. Tahta palet tzerindeki rulonun Ust tarafindan gelik
kapak kapatilarak palete gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Bobin cevresi ve yanlarina oluklu mukavva, bobin géziine karton yerlestirilir. Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj
(galvanizli sac) ile sarlan rulonun alt ve Ust kisimlarina galvaniz dis gevre kdsebentleri yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet
Uzerindeki rulonun alt ve (st tarafindan ¢elik disk kapak kapatilarak palete cemberlenir.
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Kalay veya Krom Kapli Boya Kesilmis Uriinler

TNRS Tek ezmeli kalay kapli teneke sac
DTNRS Cift ezmeli kalay kapl teneke sac
TFRS Tek ezmeli krom kapl teneke sac

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarlarak, tizerine oluklu mukavva
ortalir. Kése kisimlara galvanizli kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarilarak, izerine oluklu mukavva
ortalir. Metal ambalaj (galvanizli sac) yapilarak gemberlenir.
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