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Plazma Kesim Makineleri




EPL Plazma
3 Eksen Serisi.

Gelismis hassas kesim kalitesi, Uretim hatti
ve otomasyona uygunlugu ile tim ihtiyaciniza
optimum bir ¢dzum sunar. Plazma icin
Uretilmis genis tabanli yazilm ve kullanici
dostu CNC kontrol Unitesi, operator icin ¢cok
bUyUk kolayliklar saglar. Cift motor teknolojisi

Kopride X1, X2 motorlarini kullanan kafalar bagimsiz

AR-GE muhendislik hesaplari; EPL plazma hareket eder. Paralel ve aynali kesimler yapabilir. (Opsiyonel)

kesim makinesinin, yuksek kesim Kalitesi
saglayan ana gévdesi ve hareketli kdpristinde
titizlikle uygulanmistir.

EPL Plazma Serisi, piyasadaki sarf malzeme

thketimi en ideal olan makinedir. Sarf malzeme ArcGlide ™ THC Oksijen kesim istasyonu Emis kontrol iinitesi
ve yedek parcada Ermaksan; Hypertherm Torg Yiikseklik Kontrolii (Opsiyonel) Kesim sirasinda olusan dumani filtreleyerek
malzemelerde musterilerine cok Ozel fiyat saglikli bir calisma ortami saglar. (Opsiyonel)

avantajlari sunmaktadir.

Hypertherm ® HPR400 XD © Plazma Kaynagi

Ustiin kesim teknolojisi, yilksek verimlilik

ve yuksek performans. (Standart olarak

HPR130XD © verilmektedir.) EDGE °® PRO Kontrol Paneli
15” dokunmatik renkli kontrolor.

Lineer Raylar Kramayer Digliler
Ylksek hassasiyetli bosluksuz raylar. Hassas ve sessiz digliler.



Yuksek Uretkenlik ve oy Promats saciaydem o
hassas kesim kalitesi

le plazmada en

dogru tercih.

Farkh otomasyon ¢éziimleri

Operatdrin ihtiyacina gére dusunulmis,
zamandan tasarruf saglayan motorlu sac
stirme sistemi. (opsiyonel)
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Avantajlar+

Ustln kesim teknolojisi. Plazma ve oksijen kesim kafasi bir arada

Minimum isletme gideri. (Oksijen kesim kafasi opsiyonel)
Uzun calisma émr.

EDGE® Pro kontrolor. Infinity ® kontrolor i

Hizli, ergonomik, 19” dokunmatik
renkli kontroldr. (opsiyonel)

HyDefinition® teknolojisi.
PowerPierce™ teknolojisi.

LongLife™ teknolojisi.

HPRXD® plazma kaynagi.
TurboNest® yerlestirme yazilimi.

Yeni glivenlik standartlari
Guvenli galismayi saglayan CE
standartlarina uyumlu SICK M 4000 arka
1sik koruma perdesi. (opsiyonel)




TurboNest®
Yerlestirme
Yazilimi

Standart

Donanimlar

* Hypertherm EDGE® Pro CNC Standart Ozellikler

*15” LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran o
Parca olusturma ve gelistirme

* Hypertherm Operator Panel CAD dosyalarini olusturmak ve diizenlemek igin entegre 2D
* Glivenli Moddil Giris ve Cikislari CA? programi §ablonlardan ortgk p.avlrgalar gelistirmek icin
Degisken Sekilli Parcalar (VSP) dzelligi.

* Hypernet Haberlesme Sistemi

CAD/CAM ice aktarma ve donistirme

CAD ve CNC dosyalarini (birgok endUstri standardinda

* Phoenix Araylzu dosya formati) ice aktarim otomatik CAD dosyas! diizeltme
etk Ve Inchil igerder Otomatik yiv/elips perdahlama ve kicultme.

o Tek bir CAD dosyasindan birden fazla pargay ayirma.

" HyPerformance® HPR130XD® Plazma Kaynag CAD tabakalarini islemlerle (kesme, markalama, vb.)

* Hypertherm Manuel Gaz Konsolu otomatik esleme.

* Uzaktan Baglanti ArayUzU

*
Plazma Markalama Etkilesimli manuel yerlestirme

Yerlestirme igin parcgalar kimelerde gruplama.

* Arc Glide™ THC Otomatik Yiikseklik Kontrol Sistemi = Pargalan yuva (izerinde stiriikleme, birakma ve iteleme.
= Parcalar yineleme, tasima, dlcekleme, aynalama,

déndirme veya dizileme, bir parca icine yerlestirmeyi
* Guvenli Giris — Cikis Interface Modulu yasaklama / izin verme.
Cok levhali ve gok kafall yerlestirme.
Parca karisma algilamasi.
Yuva iginde giris / ¢ikis pozisyonu ve dzellikleri dizenleme.
Gren kisitlama ve kenar delme teknolojisi.
Malzeme veritabani (kalite ve 6lcekle).
Manuel ve otomatik plaka kirpma.
Plaka klempleme uygulamalari icin korumali bolgeler.
Otomatik ve manuel yerlestirme siralandirmasi.
Parga bazinda kesim yonu kontroll ve kesim siralamasi.
Animasyonlu kesim sirasi simulasyonu.

* Hypernet Haberlesme Sistemi

* Nozzle Sensor
* Collision Sensor
* 220 mm Standart Strok

* Lazer Pointer

»  TurboNest® Cad/Cam Yazilim

= 3 Eksen (X,Y,2)

* 3 Adet Mitsubishi Servo Motor ve Stricl Yerlesik islem parametreleri

* 3 Adet Planet Tipi Neugart Rediktor l;)/laarlgri?terg;grli,.kahnhgl, kalitesi ve sinifi bazinda islem

* Yiksek Hassasiyetli Lineer Raylar = Malzeme tipi ve kalinligi bazinda giris/cikis parametreleri.

* Yiksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis Disli ve Kremayer - ;’;rlqrf:']aléflaka ve delme aralama icin otometl e

* X,Y, Z Eksenlerinde Igus Marka Sesiz Kablo Kanallari

Raporlama ) )
® PromaticSistemil Kesme Masas : \Fg;)z[;lrgr:/ goag“;[%éea;aggllfg; Excel Elektronik Tablolarina Avantajlar-l-
= Hareketli Kumanda Panel Sistemi. gé:,)mgsv '.Csv) veya Web sayfasi formailiEy Sy
= 2 Adet Acil Durum Butonu. Maliyetlendirme Maliyetten daha fazla tasarruf
. Ayrintili kullanict taniml makine ve is gtict baglantili tretim Kullanimi kolay

= 6 Adet Mekanik Durdurma maliyetlendirme.

Parca Uretim maliyetlerini ve parga/yuva kullanimini Daha verimii kullanim

otomatik hesaplamasi. Daha az hata




EDGE®
Pro Kontrolor

Guvenilir, kullanici dostu, yuksek
performans ve uygulanabilirlik...

Kullanimi kolay : Phoenix yazilimi £ =5 I
Esnek ve kullanimi kO|ay ®  Operatore kullanim kolayligi saglayan, malzeme cinsi, kalinligi ve A — o
kesim amperine gore sarf malzemelerin ekranda gosteriimesi ve ' ; . i = -
olacak sekilde tasarlanmis yénlendirmesi. e RS

olan EDGE® Pro, karliligi

yUkseltmek icin guvenilir 3 admda kolay kesim : CutPro™ Wizard

performans verir. Temel

Yeni operatérler CutPro™ Wizard’i kullanarak Urln parcalarini 5 dakikadan kisa slrede kesmeye

1

Qahsma arayUzU olarak hazir hale getirebilir.

Phoenix™ yazilimini kullanan
bu CNC, sanki her vardiyada

en iyi operatorunuz

calisiyormus gibi kesim

kalitesini ve Verlmllllgl artirr. 1. Adm : CNC’de 2. Adim : Plakayi ve sarf 3. Adim : Plakayi
Programi segin malzemeleri yikleyin. hizalayin.
Avantajlar+
Uzaktan Yardim
Kolay

Yeni operatérler CutPro™ Wizard'i kullanarak Grtin parcalarini 5 dakikadan kisa strede kesmeye hazir
hale gelebilir.

Dokunmaya duyarl kumanda kolu ile birlikte iki istasyonlu operator konsolu.
Parca programinin yiklenmesi ve yazilm gtncellenmeleri icin ag ve USB erisimi.

Makine performansini ve proses sonuclarini talebe gére artirmak icin dahili yardim ve kesimi iyilestirici
yardim menduleri.

Guvenilir
Ylzey akustik dalga teknolojisini kullanan dayanikli camdan dokunmatik ekran.
Elektronik parcalardaki stresi azaltma amagl toz girisi olmayan hava sogutmasi.

Agir plazma kesim ortaminda c¢alisma tutarliigini saglayacak sekilde tasarlanmis ve stres testine tabi
tutulmustur.

Sezgisel donanim servis kiti sistem hatalarinin hizla belirlenmesine yardimci olur.

Performansh

Parca Program Destegdi (PPS) kullanilarak tlim parametrelerin otomatik algilanarak ytiksek kesim kalitesi
elde edilir.

Kesim parametrelerinin gergek zamanli olarak ekrandan izlenmesine olanak verir.

Parca programinda &zel kesim grafikleri olusturulup kontrol edilebilir veya CutPro Wizard'in kullanimina
acllabilir.

Markalamadan kesime hizli gecis destegi.

®m  Uzaktan Yardim 6zelligi, birka¢ dakika icinde sanal olarak fabrikanizda bulunmasini saglayan internet tabanli

bir aractir. Parca programi, CNC, THC, plazma sistemi ve kesim sehpasi hareket hatalarinin bulunmasi ve
onarilimasi gogunlukla tesise gidiimeksizin yapilabilir. Uzaktan yardim ile, kesme sistemi diyagnostiklerine

internet Uzerinden erisiimesini saglayarak maliyetli ariza strelerinin dnlenmesine yardimci olur.

Standart Ozellikler

isletim Sistemi
Sabit slrlci
Ekran

Bellek

USB araylzu
Boyutlar

Sicaklik arahg
Garanti

Yasalara uygunluk
Operator konsolu
isletme gerilimi ve frekans
Yazilm olanaklari

Windows ® Xpe

SATA suriicisu

15 inc cam dokunmatik ekran (ylizey akustik dalga teknolojisi)
>1GB

iki adet USB 2.0 portu

435 mm G; 463 mmY; 316 mm D
-10° C - 40° C ortam

iki yillik standart garanti

CE, CSA

iki istasyonlu standart Opcon
100 - 240V, 50/60 Hz

Parca Program Destegi (PPS), Uzaktan Yardim, ag iletisimi, otomatik
gaz konsolu destegi, DXF alma ve basit sekil yerlestirme



ArcGlide™ THC
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ArcGlide™ THC
(Torc Yukseklik Kontrolt)
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Avantajlar+

Ark voltajl érneklemesi ve kontroll ile ideal sarf malzeme émri ve Ustin kesim kalitesi

Kesimden kesime dongt zamanini minimuma indirerek saat basi parca tretimini %80’e
kadar cikarma.

2 yil garanti altinda son derece kuvvetli mekanikler.
Bir dakikanin altinda hizli is ayarlamasi igin, kullanimi kolay insan-makine araytizU.

Performans avantajlari operatér girisi olmadan elde edilebilir. Bu sayede kapsamli egitim
ihtiyacini ortadan kaldirarak herhangi bir vardiyada, herhangi bir operatdr ile, herhangi bir
tesiste en iyi performansi yakalamaniza olanak saglar.

Saat basina parga sayisini artirin

Yazilima programlanmis olan hizli atesleme ve hareket optimizasyonu teknikleri,
kesimler arasinda harcanan sureyi en aza indirir ve saat basina Uretilen parca
sayisini %100’e varan oranlarda artirr.

Ornek parga 203 mm flans

Parga islem siiresi - 203 mm flans Parga sayisi - 203 mm flans
100 — 600 —
Parca sayisinda
Kesim - kesim dongii 500 — %100 artis
80 stiresinde %80 azalma
400 —
60—
[ r
40 -———------- PSS MoOnaks | - - -—-
W HS S 200
M Geri gekme suresi =
5 ]
20 Sehpa hareketi 5 10l
© Kesme »
2 8
& o § o
Command  Arcglide THC ~ Hypertherm’in entegre plazma Command  Arcglide THC  Hypertherm'in entegre plazma
THC (tek basina) kesme Urtinleri paketi ile THC (tek bagina) kesme Urlinleri paketi ile
ArcGlide THC ArcGlide THC

Parca basina maliyeti azaltin

ArcGlideTM THC, sarf malzeme 6mrUnu duzeltmek amaciyla ark voltajini strekli otomatik olarak kontrol eder
ve ayarlar. Bunun sonucunda, sarf malzeme dmrU operatdr midahalesi olmadan optimum kesim kalitesi igin
uygun torg yUksekligi elde eder.

Ark voltajinin elektrot asinmasina gére ayarlanmamasi nedeniyle yanlis

Sarf malzeme sayisi, operatér midahalesi olmadan kesim yUksekig

uygun kesim yUksekliginden <0,25 mm sapma ile
baslar (130 A) 12 mm siyah sac

(7))

, 7 Kismen asinmis elektrot

3500 —
- " ”””””””” A Plaka temasi sarf
3000 — malzemelerine zarar verebilir
Kabul edilemez kesim kalitesi
2500 — Optimize edilmis Erken atilmis sarf malzemeler
kesim kalitesi ve sarf Operator
malzemesi dmrU igin mudahalesi
2000 = operatdr midahalesi olmadan
erektiren baslatma . . 9 9 i .
g g otomatik olarak ArcGlide THC tarafindan otomatik saglanan dogru kesim ytiksekligi
1500 |— sayIsl optimize edilen
kesim alitesi ve "N 7))
V sarf malzemesi Kismen asinmis elektrot
. S S
1000 [===-g==r -2 omr ) ’ I‘H/
500 —
Uygun kesim yUksekligi
0
Elektrot aginmast igin Uygun torg yliksekligi ArcGlide Uygun kesim kalitesi
operatér ayarl olmadan tarafindan otomatik olarak

HPR saglanan HPR Optimize edilmis sarf malzeme émrii ve kesim kalitesi



Hypertherm

HPRXD®

Plazma Kaynagi

HyPerformance® plazma kaynagi, kullanicisina kaliteli ve hassas
kesimlerin yaninda yiksek verimlilik de sunar. Ustiin teknolojilerin essiz
kombinasyonunu bir araya getiren HPR XD® plazma kaynagi, genel
performans, verimlilik ve karliigr artirir.

Sistem Teknolojisi
(HPR130XD® gosteriimistir.)

Gulc Kaynagi ve Sogutucu

®  Pompal motor ————
surtculerinin eklenmesi,
fanlar ve sogutma
suyu akisi Ustindeki
frekans etkisini ortadan
kaldirmaktadir.

Manuel Gaz Konsolu

®m | onglife teknolojisi en uzun stire
tutarl HyDefinition kesim kalitesi
saglar.

B Gelen gaz basincindaki
degisimleri dengeler.

®  Gaz akisini surekli olarak dlcer ve
ayarlar.

Torg

Hizl ¢ikarilan torg,
kurulum suresini
azaltir.

Glc Kaynagi
/ ®  Daha iyi akim ayar dogrulugu
icin kendini kalibre eden akim

kontrolU.
B Yiksek guc faktord / verimlilik.

® Azaltimis ark voltajl sapmasi
ve daha kararli bir plazma
arki icin ¢ikis akiminda distk
dalgalanma.

®  CNC Uzerinden sistem
izlemesi icin seri iletisim portu.

®  Sistem saglamlgi icin ana
moduller arasinda CAN seri
iletisimleri.

B CNC aga bagliysa uzaktan
izleme yapilabilme olanag.

HPR130XD Calistirma Verisi

Siyah sac kesim kapasitesi

Capaksiz 16 mm
Uretim (delme) 32 mm
Ayirma (kenar baslangiclar) 38 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi

Uretim (delme) 20 mm
Ayirma (kenar baslangiclar) 25 mm

Aliminyum kesim kapasitesi

Uretim (delme) 20 mm
Ayirma (kenar baslangiclar) 25 mm

Avantajlar+

Omiir boyu kesim kalitesi (130 A) Saat basina daha fazla parca

1800 j Soaalas ®  HyPerformance Plasma sistemleri saat basina daha fazla parca
1600 Steieees tretmek icin daha yiiksek kesim hizlan sunar.
1400 ISO araligi 4: ®  Hypertherm’in PowerPierceTM teknolojisi, hi¢ olmadigi kadar
ORNI200 ? iﬁl‘? ﬂ:%%‘fom ! kalin parcalarin kesilmesini mimkun kilar ve daha yavas kesen
52 ' h oksijen kesim teknolojilerinin yerini alir.
=2 1000 . IS_Q araligi 3: .
=8 a0 o e = HyPerformance Plasma’nin Ustin kalitesi ve tutarlilgi, zaman
2 - tUketen ikincil islemleri en aza indirerek saat basina Uretilen
§ 3 parca sayisini en Ust diizeye ¢ikarir.
g5 40 . i . .
EE 200 En yiksek diizeyde tretkenlik
t o
a3 0- ®  HyPerformance Plasma, en Ust dlzeyde Uretkenlik igin ylksek
S <& Q\&@'o\ kgsme hlzlanryl, hjlzh jslem dbngpgdnu, cabuk degistirmeleri ve
Q@%‘?\ +‘<;°ov L \ng yUksek guvenilirligi bir araya getirir.
SR N S
S En uzun sarf malzeme émrii
m  Patentli LongLife® ve PowerPierce™ teknolojileri sarf malzeme
omrind énemli dlgtide artinir ve parca basina maliyeti dusurr.
Longer consumable life ®  Hypertherm sarf malzemeleri, tutarll sekilde daha uzun 6mur
saglamak icin en ylksek kalite standartlarinda Uretiimektedir.
a l HyPerformance (400 A) .
3500 HyPerformance (260 A) Daha az gucle daha fazla performans
5000 u HyPerformance (130 A) . T . .
2500 ®  Patentli sarf malzeme tasarimlar, daha disuk amper duzeyleri
2000 kullanarak sektor lideri kesme hizlarn ve saglam Uretim delmesi
g :zgg saglar.
£ oo \ ®m  HyPerformance Plasma, piyasadakidiger plazma¢dzimlerinden
5 @ daha dustk kesme akimiyla, amper basina son derece yuksek

4 second 20 second 60 second kesme hizlarina olanak tanir.

Cut time per start count

B Hypertherm’in glc kaynaklar elektrik kullanimlarinda  son
derece verimli olacak sekilde tasarlanmistir. Daha dusuk elektrik
masrafi sagdlar ve ¢evreyi daha az etkiler.

HPRXD plazma secenekleri calistirma verisi

HPR260XD (30-260 amp) HPR400XD (30-400 amp) HPR800XD (30-800 amp)

Siyah sac kesim kapasitesi

Capaksiz 32 mm 38 mm 38 mm

Uretim (delme) 38 mm 50 mm 50 mm

Ayirma (kenar baslangiclar) 64 mm 80 mm 80 mm
Paslanmaz celik kesim kapasitesi

Uretim (delme) 32 mm 45 mm 75 mm

Ayirma (kenar baslangiclar) 50 mm 80 mm 160 mm

Aliiminyum kesim kapasitesi
Uretim (delme) 32 mm 45 mm 75 mm
Ayirma (kenar baslangiclar) 50 mm 80 mm 160 mm

Otomatik gaz konsolu secenegi

B TUm plazma sistemi ayarlarint CNC’den kontrol eder. Sezgisel bir CNC aray(zU ile birlikte,
yeni operatorleri egitme ve yeni islerde gaz ayarlama suresini azaltir.

Kesme ve markalama arasinda hizli gecis saglamak icin islemleri otomatik olarak aninda
degistirir.

En tutarll kesme performansini Uretmek icin gelen gaz basincindaki degisikliklere gére
otomatik olarak ayarlama yapar.




Daha lyi

Ermaksan EPL Plazma serisi daha gUlclU hassasiyette daha tutarli bir Performans | gin

Her Noktada Kalite

kesim kalitesi icin Hypertherm’in patentli teknolojilerini kullanmaktadir.

Gelismis Eksenel
Girdapl Halka

CoolFlow

PowerPierce™

l@«gﬁ Ermaksan’in yUksek kalitede ve yuksek hassasiyette kesimler yapan
= makinelerinin arkasinda; en kucguk ayrintida bile kaliteden asla odun

TrueFlow

Hiekirot/ou tpa vermeyen nitelikli bir ekip ruhunun olmasidir.
hizalamasi, dizenli akis ve

CoolCore® dengeli sogutma saglar,

Halka sekilli hafniyum, bu da size daha uzun ve

artinimis elektrot dmrt ve tutarll sarf malzeme émri

azaltimis isletim maliyetleri olarak geri doner.

e HyDefinition® igin ek elektrot sogutmasi
lar.
s Kablo Kanal Tasiyicilar
CE standartlarina uygun Alman menseli kablo kanall kullanimistir.
Icerisindeki kullanilan plastik kalitesi sayesinde sessiz ¢alisma,
HyFlow™ S dayanikliik, stirtinmelere karsi mukavemet, agir yiklerde sarkmama
o o A gaz giris ve kinimama ve higbir sekilde kablo kanallarina zarar vermeme
HyDefinition® Teknolojisi Plazma ozeligine sahiptir.

gaz agzi
B Agizl meme teknolojisi plazma arkini hizalar ve o
odaklar.

= HyDefinition teknolojisi, Ustln kalite ve tutarlilik icin Vet

Ray ve Krameyerler
gUclu hassasiyette kesme saglar. gaz girisi

Hypertherm
muhafaza

teknolojisi

@]

Bosluksuz yiksek hassasiyetli CE standartlarina uygun lineer ray
ve arabalar kullanilmaktadir. Bu ylzden yUksek hassasiyette kesim
yapllabilmektedir.

is Pargasi

Alman menseli CE standartlarina uygun Atlanta Helis Krameyer
kullanilir. Bu sayede hassasiyet orani ve kesim kalitesi artirnimistir.
Ayrica surtinmeden olusan ses minimuma indirilmistir. Dis kalitesi
9e27’dir.

LongLife® Teknolojisi
LongLife zamanlama semasi
m  Patentli LongLife® teknolojisi, elektrot ve meme | | |

| |
erozyonunu azaltmak igin akm ve gaz akisini son ! ! ! fesim
T . . | | | | |
derece kontrollt bir sekilde kademeli olarak artirir Plazma | : : :
ve azaltr e T R O
" basinci basing ‘ ‘ basing
| |

|
_ }
®  Elektrot ve meme erozyonunun LongLife® ile Onaks | Trnsler - Kesim
azaltimasi, daha uzun bir stre daha tutarli bir P :
kesim kalitesi sunarken, isletim maliyetinde dnemli
bir disus saglar.

}

| .

| Kesim
|

akimi
| |
| i&?r; | | Kapali
| akim
| | |

|
|
|
|
|
|
Baslat Pilot Rampa Durdur Rampa

Kesim Masasi Pnomatik Sistem

Kesme aninda bulundugu koordinattaki pnématik kapagi hicbir
mekanik baglantiya gerek duymadan, PLC yaziim sayesinde sadece

ark yuKarn asag kesimin yapildigi boélgedeki kapagi acarak daha gucli emis yapabilen
Ermaksan yapimi kesim sehpasi.
PowerPierce™ Teknolojisi
50 mm'de 300 delik 45 mm'de 41 delik

=B Sivi sogutmall muhafaza teknolojisi delme

ol munefeza oo e
sirasinda erimis metal geri fte. Servo Motor ve Planet Disli Rediiktor

® PowerPierce teknolojisi, maksimum 50 mm
siyah saca ve 75 mm paslanmaz celik ve
alliminyuma kadar, saglam delme kapasitesi
sunar.

Y Eksende cift tahrikli senkron, X eksende tek olmak Uzere CE ve
CSA standartlarina uygun Amerikan/Aiman/Japon menseli 3 adet

AC Brushless Servo motor ve yUksek performasli bosluksuz planet

tip redUktdr kullaniimaktadir. YUksek hassasiyetli tepkime surelerine
sahip servo motor, surtict ve reduktor sayesinde yuksek ivmelenmeler
saglanmistir.

®  Patentli sarf malzeme tasarimlar, yiiksek ‘
. i ] L
amper.ll S'stemlerden beklenecek hiz ve kalinlik PowerPierce teknolojisi ile PowerPierce teknolojisi olmadan
kapasitesi sunar. HPR400XD




EPL Plazma

3 Eksen__ Serisi
Teknik Ozellikleri

PLAZMA SERISi
CALISMA GENISLIGI A
TOPLAM GENISLIK B

TOPLAM YUKSEKLIK  C

ARA AGIKLIK D
TORG MESAFESI E
CALISMA BOYU

TABLA YUKSEKLIGI

HIZ

MAKINE EKSENLERI

POZiISYON DOGRULUGU

POZISYON TEKRARLAMA DOGRULUGU
PLAZMA KESME UNITESI

TORG YUKSEKLIK KONTROLU

KESME KAPASITESI

ENERJI

AGIRLIK

kg

EPL 1530 Kompakt

1500

2500

2280

200

100

3000

900

35

X,Y,Z

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

3750

EPL 2040 Kompakt

2000

3700

2280

200

100

4000

900

35

X,Y,Z

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

4750

EPL 2060

2000

3700

2280

200

100

6000

750

35

X,Y,Z

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

6750

EPL 20120

2000

3700

2280

200

100

12000

750

35

X,Y,Z

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

12000
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EPL 2560 EPL 25120 EPL 3060 EPL 30120 EPL 4060 EPL 40120
2500 2500 3000 3000 4000 4000
4200 4200 4700 4700 5700 5700
2280 2280 2280 2280 2280 2280
200 200 200 200 200 200
100 100 100 100 100 100
6000 12000 6000 12000 6000 12000
750 750 750 750 750 750
35 35 35 35 35 35
X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

7500

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

14000

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

8250

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

15000

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

9750

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,05 DIN 28206

Hypertherm 130XD

Hypertherm ArcGlide

1-38

400V, 50Hz, 6 bar hava

18000




Opsiyonel

Donanimlar

Hypertherm Hydefinition Plazma Secenekleri
* HPR260XD, HPR400XD, HPR800XD
* Hypertherm Otomatik Gaz Konsolu

Oksijen Kesim istasyonu
* Messer-Tanaka Oksijen Torcu
* Ermaksan Otomatik Atesleme Sistemi
* IHT Automation Kapasitif Mesafe ve Yikseklik KontrolU

Oksijen ve Plazma igin -/+45 Derece Manuel Acili Kesme Aparati

Oksijen ve Plazma igin 350mm ve 500mm Degistirilebilir Strok

True Hole™ Teknolojisi
* EDGE® Pro CNC Kontroldr
* ArcGlide™ Torg Yukseklik Kontrol6r
* Hypertherm HPR XD® serisi
* Hypertherm otomatik gaz konsolu
* ProNest® Cad/Cam Yazilim
* 3 Adet Beckhoff AC Servo Motor ve Surdcu
* 3 Adet Planet Tipi Bosluksuz Harmonic Drive RedUktor

Boru Kesme Teknolojisi
* Linatrol Infinity CNC Kontrolor
* IHT M4000PCS 350mm stroklu Torc Yukseklik kontroldrt
* Lantek Flex 3D + Lantek Expert Il Cad/Cam Yaziim
* Ayna ve mekezleme mekanizmasi

5 Eksen Plazma Kesim Teknolojisi
* Esa Kvara CNC Kontrolor
* Otomatik Gaz Konsolu
* Lantek Expert Il yaziim
* Aclll Kesim Kafasi

ProNest® Cad/Cam Yazilim
Lantek Expert Il Cad/Cam Yazilim
Lantek Flex 3D Cad/Cam Yazilim
Lantek Duct Cad/Cam Yazilim

Linatrol Infinity CNC
* Operator Panel (1-8 istasyon)
*19” LCD
* Linatrol Cut Yazilim

Plazma Emis Unitesi
* ER4000 = 4000m?®/saat debi
* ER6000 = 6000m?3/saat debi
*ER10000 = 10000m?/saat debi

m Sick Isik Bariyeri
= Online ve Bypass Ozellikli 3KVA Infrom Saver DSP UPS
® Hava Kurutucu

* 600 It./dk. Debili 240V AC 50-60Hz
* 0.5, 0.05, 0.001 Mikron Partiktl Temizleme Filtresi

Opsiyonel Renk Secenekleri.

Calisma Ortamina Gére Elektrik Panosuna Sogutucu Fan ya da Isitici Takilmasi.

Opsiyonel Elektrik Gerilimi.
Avrupa Birligi CE Normlarina Uygunluk.

ProNest®
Yerlestirme
Yazilimi

Standart Ozellikler

Parca olusturma ve gelistirme

CAD dosyalarini olusturmak ve dizenlemek icin entegre 2D CAD
programi

Sablonlardan ortak pargalar gelistirmek icin Degisken Sekilli
Parcalar (VSP) dzelligi

CAD/CAM ice aktarma ve dénistiirme

CAD ve CNC dosyalarini ice aktanm (birgok endustri standardinda
dosya formati)

CAD dosyalarindan Malzeme Ozellikleri Listesi’ni ice aktarim
Otomatik CAD dosyasi dlzeltme ve hata bildirimi

Otomatik yiv/elips perdahlama ve kicultme

Tek bir CAD dosyasindan birden fazla parcayi ayirma

CAD tabakalarini islemlerle (kesme, markalama, vb.) otomatik
esleme

Etkilesimli manuel yerlestirme

Yerlestirme igin parcalar kimelerde gruplama

Pargalar yuva Uzerinde strtkleme, birakma ve iteleme

Parcalari yineleme, tasima, dlgcekleme, aynalama, déndirme veya
dizme

Bir parca icine yerlestirmeyi yasaklama / izin verme

Cok levhall ve gok kafali yerlestirme

Parca karisma algilamasi

Yuva icinde giris / ¢ikis pozisyonu ve dzellikleri dizenleme

Yuvay parga revizyonlarlyla otomatik gtincelleme

Gren sinirflamasi, otomatik sekmelendirme / mikro baglantilar,
kenar delme teknolojisi

Malzeme veritabani (kalite ve 6lcek), plaka listesi ve parca kitaplid
Manuel ve otomatik plaka kirpma

Plaka klempleme uygulamalari igin korumall bolgeler

Otomatik ve manuel yuva siralandirma

Parca bazinda kesim yonu kontroll ve kesim siralamasi
Animasyonlu kesim sirasi simulasyonu

Yerlesik islem parametreleri

Malzeme tipi, kalinlidr, kalitesi ve sinifi bazinda islem parametreleri .
Malzeme tipi ve kalinligi bazinda giris / ¢ikis parametreleri Avantajlar+
Parca, plaka ve delme aralama icin otomatik ve interaktif ayrimlar

Raporlama Daha yuksek verimlilik
Ozellestirilebilir ydnetim ve atdlye raporlari

Raporlar dogrudan PDF’ye, Excel Elektronik Tablolarina (*.xIs)
veya (*.csv) aktarma Maliyetten daha fazla tasarruf

Gelismis parca kalitesi

Maliyetlendirme Kullanimi kolay
Ayrintili kullanici tanimli makine ve is gtct baglantili Gretim Hizll égrenme egrisi
maliyetlendirme

Parca Uretim maliyetlerini ve parca / yuva kullanimini otomatik
hesaplamasi Daha az hata

Daha verimli kullanim




5 Eksen
Kesim Teknolojisi.

Birden fazla acili kesim yapabilen gelismis
bir ¢6zUm sunar. Farkll kontUrlerin capaksiz
kesilmesi ile ilave islemlerden tasarruf etme
imkani saglar. Aliminyum, paslanmaz ve
normal sac tiplerini gok esnek bir sekilde isler.

Otomatik agi ayarlama teknolojisi, Uretim
zamaninizi minimuma indirir.

5 Eksen Kesim Kafasi

Aclili kesimler yapabileceginiz 5 eksen kesim
kafasi ile 6zel gizimlerinizi kolay ve hassas bir
sekilde igleyin.




Kesimlerinize Yeni
BSoyut Kazandirin.

Kesim kafasi, Z ekseni ile yukari asagi hareket A ekseninde toplamda 180 derece hareket C ekseninde +140, -330 derece hareket
ederken, X ekseni ile de saga ve sola hareket  edebilmektedir. alaniyla toplamda 470 derecelik bir hareket ve
etmektedir. islem agisina sahiptir.

5 Eksen kesim teknolojisinde tUm acllar otomatik hesaplanir. Kesim esnasinda, operatorin manuel olarak
girmesi gereken agl degerini otomatik olusturur. 5 Eksen kesim teknolojisi dik ve agisal kesimlerin mtikemmel
¢OzUmuddr.

Otomatik agi ayarlama, operatre zaman tasarrufu saglar ve operator hatalarindan olusabilecek sorunlari
ortadan kaldirir. Isletmenizdeki Uretim maliyetine blyUk katki saglar.

20 mm siyah sac 35 mm siyah sac 50 mm siyah sac



True Hole™

rue Hole™ teknolojisi

Teknolojisi

le hassas delikler...

Etkileyici Kesimler: True Hole™ Teknolojisi True Hole olmadan
Karbon celik icin gelistirilen True Hole™ teknolojisi, sadece otomatik gaz konsollu HPR XD® plazma sistemlerinde
kullanima sunulmaktadir. Karbon sac icin gelistiriimis patentli True Hole™ teknolojisi, farkll delik boyutlari ve malzeme
kalinliklarina goére optimize edilmis kesim parametrelerinin spesifik bir kombinasyonudur. True Hole™ teknolojisi,
deliklerdeki aclyl ve bozulmalari tamamen ortadan kaldirir.
True Hole™ ile daha tutarli parca tasarim boyutlari elde edersiniz ve bu sayede ikincil islemler daha az gerekir.
True Hole™ teknolojisi, piyasadaki diger plazma sistemleri ile karsilastiridiginda, karbon gelikte agilan silindir deliklerde True Hole teknolojisi
%50’ye kadar iyilestirme saglar. olmadan 12 mm
delik kesimi
1 1
: > -
I I

True Hole ile

True Hole teknolojisi
ile 12 mm delik
kesimi

True Hole™ teknolojisi nasil elde edilir?

EDGE® Pro Kontrolér, ArcGlide™ THC, HPRXD®, Otomatik Gaz Sistemi ve ProNest® yerlestirme yazilimi ile
TrueHole™ uyumlu bir kesme sehpasiyla elde edilir.

Hypertherm’in True Hole™ teknolojisi, her
bir malzeme kalinligi ve delik boyutu icin
optimize edilmis kesme parametrelerinin
6zel bir kombinasyonudur.

B islenen gaz tipi

= Gaz akisl

B Amper

= Delme metodu

B Giris/cikis teknigi
= Kesim hizi

B Zamanlama




Boru Kesim
Teknolojisi..

Ermaksan, EPL Plazma serisinde boru kesim
teknolojisi ile 50 - 400 mm gapta olan borular
hassas kesebilmek igin tasarlamistir. 32 mm et
kalinligi olan borularda kusursuz kesimler yapar.

Tank, boru hatti, santral gibi yapilarda genis
uygulama alani vardir.

Istenirse opsiyonel olarak sunulan 5 eksen
kesim kafasiyla acill kesimler de yapar.

Infinity CNC kontrol tinitesi

Kullanimi kolay, kullanici L]
dostu ve verimli. "

Emis kontrol tnitesi

Kesim sirasinda olusan dumani
filtreleyerek saglikli bir galisma
ortami saglar. (Opsiyonel)

Hypertherm® 130XD® Plazma Kaynagi

260XD, 400XD ve 800XD segenekKleri ile Ustin
kesim teknolojisi, ylksek verimlilik ve ylksek
performans. (Opsiyonel)

lht M4000 Pcs
Torg yUkseklik kontrolU

Manuel Boru destekleme sistemi

50 - 400 mm caplarinda boru kesim imkani
saglayan manuel destekleme sistemi.

Emis 6zelligine sahip ayna sistemi

Boru igerisinden emis sayesinde
mukemmel verimlilikte filtreleme sistemi.



etki

Avantajlar+

Boru kesimae
evIcCl
cozumler...

Hypertherm XD® plazma kaynag! ile kaliteli ve hassas kesimler.

YUksek hizda plazma kesim standartlarnini karsilayacak sekilde

dizayn edilmis, boru icerisinden emis sayesinde mukemmel

TEKNIK OZELLIKLER

CALISMA GENISLIG
TOPLAM GENISLIK
TOPLAM YUKSEKLIK
ARA ACIKLIK

TORGC MESAFESI
CALISMA BOYU
TABLAYUKSEKLIGI
HIZ

MAKINE EKSENLER

BORU KESME GAPI MIN.-MAX.
BORU KESME MAKSIMUM ET KALINLIGI

(YUMUSAK GELIK)

POZISYON DOGRULUGU

POZISYON TEKRARLAMA DOGRULUGU
PLAZMA KESME UNITES

TORG YUKSEKLIK KONTROLU

KESME KAPASITESI
ENERJI
AGIRLIK

u
u
verimlilikte filtreleme sistemi.
u
u
destekleme sistemi.
u
|
|
® | antek Cad/Cam yazilimi.
= Markalama 6zelligi.
|
|

m O O W >

kg

Taslanmis helisel kremayer ve pinyon sayesinde hassasiyeti
yuksek keskin kose ve cevresel kesim imkani.

50-400 mm caplarinda boru kesim imkani saglayan manuel

Plazma kesim igin tasarlanmis gelismis yikseklik kontrol Unitesi.
Mekanik pargalarn duman ve darbelere karsi koruyan tasarim.

Kullanimi kolay ve verimli Infinity CNC kontrol Unitesi.

istenilen yerde geriye gelip kesime devam edebilme.

Tank, boru hatti, santral gibi yapilarda genis uygulama alani.

EPL 1530
1500
3500
2280
250

0-200
3000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
4900

Opsiyonel olarak sunulan 5 eksen kesim kafasiyla acili
kesimler de yapabilirsiniz.

EPL 2040
2000
4700
2280
250

0-200
4000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
6050

EPL 2060
2000
4700
2280

250
0-200
6000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
8350

EPL 20120
2000
4700
2280

250
0-200
12000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
14850

EPL 2560
2500
5200
2280
250

0-200
6000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
9100

EPL 25120
2500
5200
2280
250

0-200
12000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
16850

EPL 3060
3000
5700
2280
250

0- 200
6000
750
35

X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
9850

EPL 30120
3000
5700
2280
250
0-200
12000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
17850

EPL 4060
4000
6700
2280
250

0 - 200
6000
750
35

X.Y,Z,B

@50 - @400

32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
11350

EPL 40120
4000
6700
2280

250
0-200
12000
750
35
X,Y,Z,B

@50 - @400
32

+ 0,1 DIN 28206
+ 0,05 DIN 28206
Hypertherm 130XD
Iht M4000 Pcs
1-38
400V, 50Hz, 6 bar hava
20850



HEB Profil
Kesim Teknolojisi.

Ermaksan EPL Plazma serisi kesim makineleri,
100mm ile 600mm arasinda IPN, IPE, IPB,
HEA ve HEB tipi profillerin yUksek hassasiyetli
kesimini saglamaktadir. Opsiyonel olarak

arzu edilen ebatlar ve uygulamalarda Uretimi
yaplimaktadir.

Bu makinelerimizin insaat sektorl, savunma ve
makine sanayileri gibi cok genis bir yelpazede
kullanim alani bulunmaktadir.

Linatrol Infinity Kontrol Unitesi
19” dokunmatik kontroldr ve kullanici paneli

Plazma ve oksijen kesim kafasi birlikte
(Oksijen kesim kafasi opsiyoneldir)




Emis Kontrol

Unitesi

Son Derece Guvenilir

Ermaksan; EPL Plazma Serisinde, opsiyonel olarak emis kontrol Unitesini sunmaktadir. Kesim sirasinda ortaya
¢lkan agir partikiller olabildigince uzaklastirimalidir. Emis kontrol Unitesi, ortaya ¢ikan duman ve partikiller
filtrasyonu igin &zel olarak tasarlanmistir. Emis kontrol Unitesi ile kirli duman kontrol altina alinir ve guvenli bir
calisma ortami saglanir.

Avantajlar+

Temiz calisma ortami.

Kesim esnasinda olusan kivilcimlar ve agir partikullerin filtre elemanlarina ulasmasini
engelleyen entegre capak seperatord.

EN 60335/2/69’a gore % 99,9 filtrasyon verimi.

CNC kesme tezgahlarindan kumanda olarak sekronize otomatik baslama ve durma.

Oksijen Kesim

Teknolojisi

E.'r!l '_

—
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M istasyon Ozellikleri

Messer-Tanaka Oksijen Torcu ile 10 mm-120
mm arasinda kesim olanagi. (300 mm Opsiyonel)
IHT automation kapasitif mesafe ve ylkseklik
kontrolu.

IHT automation collision sensor.

220 mm standart strok

350 mm strok. (Opsiyonel)

500 mm strok. (Opsiyonel)

60 mm halka algilayici.

35 mm halka algilayici. (Opsiyonel)

75 mm halka algilayici. (Opsiyonel)

Ermaksan otomatik atesleme sistemi.

Messer geri tepme emniyet valfleri sayesinde
alevin torcun ucundan hortumlara geri dénmesi
engellenir.

Kesme, LPG, alcak ve yUksek tavlama gazlarinin
regUlatér blogu sayesinde oksijen kesim gaz
ayarlar sorunsuz bir sekilde girilebilir.

Ylksek tavlama valfleri sayesinde taviama stiresi
asaglya iner ve boylece kesim suresini minimuma
indlirir.

Oksijen igin -/+45 Derece Manuel Aclll Kesme
Aparati. (Opsiyonel)



Farkli Uretim

Cozimlerimiz

Musteri odakh ¢6ziim merkezi

Ermaksan, her gecen gun gelisen ve bu gelismeye paralel sekillenen metal isleme endustrisinin ihtiyaclarini
yakindan takip eder. Farkli projeleri ile 6zel ihtiyaclara pratik gozUmler sunar.

Boru kesimde muUsteri talepleri dogrultusunda, 12 m uzunlukta ve 600 mm ¢apta olan borular kesebilmek icin
tasarlanmistir. Otomasyon sistemi ile yukleme, ileri teknoloji ile hassas kesim, bosaltma sirasindaki galisma
prensibi ile strekli hareket imkani saglar.
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