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COK KADEMELI POMPALAR
(UCTAN EMISLI)

Basilabilen Sivilar

icinde kati parcaciklar ve elyaf bulunmayan, temiz veya cok
hafif kirli, diisiik viskoziteli sivilar.

Teknik Bilgiler

Basma Flansi DN 40.....DN 150 mm

Debi 400 m*/h’ ye kadar

Basma Yiiksekligi 450 m’ ye kadar

Hiz 2900 d/dak’ ya kadar

Calisma Sicakligi -10 °C’den +140 °C’ ye kadar*

Govde Basinci (Pmaks) 25 bar (63 bar)*

(Pmaks: Emme Basinci + Kapali Vanadaki Basma Yiiksekligi)

(*) Basilan sivinin cinsine, calisma sicakligi ve basincina bagli olarak

pompa malzemesi degisir. Ayrintil bilgi icin firmamiza basvurunuz.

Tasarim Ozellikleri

Yatay milli, parcah gdvdeli, difiizorli, cok kademeli, uctan
emisli, kapal carkli santrifiij pompalar.

*DN 40’ den DN 150 basma flans ¢capina kadar 7 model.
*Emme flanslan TS EN 1092 - 2 / PN 16’ ya, basma flanslan TS
EN1092 -2/ PN 40 (PN 63)’ e uygundur. (paslanmaz celik gdvde

malzemeli pompalarda flanslar TS EN 1092 - 1 standardi ilgili
basing sinifina uygundur.)

Pompanin isimlendirilmesi

Pompa Tipi

Standart imalatta basma flangi Gsttedir. Standart imalatin
disinda flans konumlari istenirse, bu istek siparis sirasinda
belirtilmelidir.

Butiin carklar I1SO 1940 sinif 6.3’ e uygun dinamik olarak
dengelenir.

*Eksenel kuvvet cark dengeleme delikleri sistemi ile
dengelenmektedir.

*D6énme ydénl motor tarafindan bakilinca saat yoéniiniin
tersindedir. Bu nedenle bu pompalar dizel motor ile tahrik
edilemezler.

*SKM-E tipi pompalarda standart olarak “gres yagh” rulman
kullaniimaktadir. Pompalarnin emme tarafinda kullanilan kaymali
yataklar ise basilan sivi ile yaglanmaktadir.

Mil Sizdirmazhgi

+Standart imalatta 110 °C’ ye kadar yumusak salmastrall,
110 °C ile 140 °C arasinda ise sogutmali salmastra kutulan

ile birlikte yumusak salmastrali olarak kullaniimaktadir.

-istek halinde mekanik salmastrali pompalar da
kullaniimaktadir.
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Basma Flans Capi (DN-mm)

Kademe Sayisi
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Calisma Alanlan
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Kesit Resimleri SKM-E

003 090 231 006 015 *021.1 420 005 0115 042

L 088

260

030

034

036 212

232 E\

392

391

201

072
369 *021.2 050 210 230 *020067 060 070 044 400 421 068 220

Parca Listesi

003 Emme Govdesi *074 Salmastra Burcu (Mekanik)
005 Basma Govdesi 088 Su Sicratma Diski

006 Kademe Govdesi 090 Govde Saplamalan

015 Diftizor 201 Cift Sira Bilyali Rulman
016 Son Kademe Difiizori 210 Cark Kamasi

*020  Asinma Bilezigi (Diftizor) 212 Kaplin Kamasi

*0211  Asinma Bilezigi (Kademe gdvdesi) | 220 Mil Segmani
*021.2  Asinma Bilezigi (Emme gévdesi) | 230 Bosaltma Tapasi

030 Rulman Yatagi 231 Doldurma Tapasi
034 Rulman Kapagi 232 Kér Tapa

036 Kaymali Yatak 260 Gresorliik

042 Salmastra Gleni 369 Mil Somunu

044 Sulama Halkasi 391 Emniyet Pulu

048  Mekanik Salmastra Kapagi 392 Emniyet Somunu Pulu
050 Cark 400 Yumusak Salmastra
060 Mil *405 Mekanik Salmastra
067 Kademe Burcu 420 0-Ring

068 Ara Burg (Basma Tarafi) 421 0-Ring

070 Salmastra Burcu (Yumusak) %422 0-Ring

072 Ara Burg (Rulman Dayama)

074 *422 *405 *048

* [stege bagli
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Kademe sayisina gore “ C ” élciisii (mm) Mil malzemesine gore maksimum kademe sayisi Rulman Tipleri
Pompa Pompa 14462 /1.4021 1.4301 / 1.4401 Pompal|Rulman
Tipi | 2 | 3|4 |5|6 |7 8|9 (101]|12([13 Tipi [1450d/dak | 2900 d/dak | 1450 d/dak | 2900 d/dak | | Tipi | Tipi
40 |187|242|297|352|407|462| 517|572 |627|682|737|792 40 13 12 13 7 40 | 6305
50 |[212(274|336/398|460(522(584|646|708|770 (832 50 12 10 12 7 50 | 6306
65 |247|318|389|460|531|602|673 744|815 |886 65 1 7 1 5 65 | 6307
80 |280|363(446|529|612|695|778 [861/944[1027 80 n 4 1 3 80 | 3308
100 |347|447|547|647|474|847|947 1047 100 9 = 6 = 100 | 3309
125 (364(479|594|709|824(939 125 7 = 4 = 125 | 3310
150 |437|582|727 (872 150 5 = 3 = 150 | 3312
Pompa Boyutlar (mm) Mil Ucu Agirhk (kg)

Tipi |[DNeDNb| A | b L E e h | m|ml| n|n | qgl|g2|ez|ul|u2fd | N vV | u G g
40 | 65|40 |237|23|C+237 | 147 | 175|160 | 60 | 75 |[232| 55 | 17590 | 15 |109| 20 | 24 | 60 | 27 | 8 | 54 | 9,5
50 |80|50(258|23|C+259|160 | 190|160 | 60 | 85 | 256| 60 (200 98 | 15 | 115 | 20 | 28 | 65| 31| 8 | 82 | 13
65 |100| 65 |275|38|C+275|170 [ 215|180 | 60 | 85 | 294| 60 (240|121 | 15 |125| 25 | 32 | 65 | 35| 10 | 85 | 20
80 |125/80|331|75|C+331|289|265|210| 85 | 85 | 410| 90 |(340| 42 | 15 [ 62 [ 25 |38 |80 | 41 |10 | 113 | 26
100 |150(100|397{105/ C+397 | 349 | 300|250 90 | 90 [450| 90 |370| 48 [ 15 | 70 | 30 [ 42 | 110 | 45 | 12 | 150 | 42
125 |200/125/410| 70 | C+410 | 355 | 375 (300| 110 | 112 | 572|105 | 450 | 55 | 23 | 80 | 30 | 48 | 110 | 51,5| 14 [264 | 75
150 |200/150|475|60|C+475 | 410 | 425 | 350|130 | 135 | 655| 110 | 550 | 65 | 23 | 103 | 30 [ 55 | 110 | 59 | 16 | 455 120
Not: Her tiirlii degisiklik hakki saklidir. Pompa Agirligi= G + (s x g) (s: kademe sayisi)

Flans Olciileri

: DNe/DNb Emme & Basma (PN 16) | Emme & Basma (PN 40)
X Df k s n Df k s n
% 40 150 110 19 4 150 110 19 4
e 50 165 125 19 4 165 125 19 4
65 185 145 19 4 185 145 19 8
80 200 160 19 8 | 200 160 19 8
100 220 180 19 8 235 190 23 8
125 250 210 19 8 270 220 28 8
150 285 240 23 8 300 250 28 8
200 340 295 23 12 | 375 320 31 12
“n * delik sayisi
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Teknik Bilgiler

Malzeme Secenekleri

SKM-E

5| o @

PARCALISTES| (8 S 2 828 28 85 85 E535383§88:s

s g 2 33T I I ¥ IITIS ST ES
Emme Govdesi ® O Ol O0OjO0O|lO0O|O0O|O|0O O
Basma Govdesi ® O Ol O0Oj]O0O|lO0O|lO0O|]O|0O |0
Kademe Gévdesi ® O O/ 0o/l 0j]O0O 0O O|l0O]|O
Difiizor ® O O O0O|0Oj0OJlO0O O/ OO0 |0O0]|O0O
Cark ®¢ O O 0O|]O0Oj0OJlO0O O OO0 |0O0]|O0O
Pompa Mili ® O, 0|0 |00
Rulman Yatagi ® O
Asinma Bilezigi (Govde) | O | O O | O O OO O O O O]|O
Ara Burg O ® O, OO O 0|0
Salmastra Burcu O ®¢ O, OO0 0|0
Kademe Burcu O ® O, 0O 0|0 0|0
Kaymal Yatak () @)
Mekanik Salmastra (*) EN 12756 / DIN 24960

(*) Secenekler : Alicinin istegine veya calisma sartlarina bagh olarak degisik tip ve markalarda mekanik salmastra kullanilabilir.

Malzeme Esdegerleri

@ Standart imalat
Olstege bagl

TANIM DIN 17007 EN-DIN ASTM

Pik Dokiim 0.6025 GJL-250 (GG25) A 48 Class 40-B

Sfero Dokim 0.7040 GJS-400-15 (GGG 40) A 536 Gr. 60-40-18

Celik Dékiim 1.0619 GP240GH (GS-C 25) A 216 Gr. WCB

Krom Nikelli Celik D6kiim 14308 G-X5 Cr Ni 19-10 A 351/743/744 Gr. CF8
Krom Nikelli Celik Dékiim ( diistik karbon) 1.4309 G-X2 Cr Ni 19-11 A 351/743/744 Gr. CF3
Krom Nikel Molibdenli Celik D6kim 14408 G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 Gr. CF8M
Krom Nikel Molibdenli Celik Dokiim ( diisiik karbon) | 1.4409 G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 CF3M
Ostenitik Celik Dokim 14500 G-X2 Cr Ni Mo Cu Nb 25-20 A 351/743/744 (CN7M)
Ostenitik - Ferritik Celik Dokiim ( dupleks) 1.4517 G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3 A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
Ostenitik - Ferritik Celik Dokiim ( siiper dupleks) 1.4469 G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4 A 890 Gr. 5A (CE3MN)
Martenzitik Paslanmaz Celik Dékiim 1.4317 G-X4 CrNi 13-4 A 351/743/744 (CAGNM)
Bronz Dékiim ( kalayli) 2.1050.01 G-CuSn10 B 584 C 90700

Bronz Dokiim ( nikel alagimli ) 2.0975.01 G-Cu AI10 Ni B 148 C 95800

Karbonlu Celik 1.0503 C45 A 29/108/576 1045
Kromlu Celik 1.4021 X20 Cr13 A 276 Type 420

Krom Nikel Celik 1.4301 X5 Cr Ni 18-10 A 276 Type 304

Krom Nikel Celik ( diistik karbon ) 1.4306 X2 Cr Ni 19-11 A 276 Type 304L

Krom Nikel Molibdenli Celik 1.4401 X5 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316

Krom Nikel Molibdenli Celik ( diisiik karbon ) 14404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316L
Dubleks ( ostenitik - ferritik ) Celik 1.4462 X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 A 276 S 31803

Flans Konumlan

Donme yonid motor tarafindan bakildiginda saat yéninin tersi
(Basma flansi motor tarafinda):

Aciklama

L3

L Basma Flansi Konumu (D)

Dénme Yoni (L)

Motor tarafindan bakildiginda dénme yénii

L: Sol



