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X-AXIS
2000 - 8000 mm or
special length

C1-AXIS Infinite  Z1-AXIS Upper and lower
angle of rotation 200 - 400 mm or
special heights
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CNC AND NC CONTROLLED JIG WELDING MACHINE

CNC VE NC KONTROLLU JIG KAYNAK MAKINASI

30kVA, 210kVA ya kadar , Pinématik, CNC veya NC Kontrolll, Su Sogutmali JIG Kaynak Makinasi

e ise dzel farkli giigte , piston sayisinda, boyutlarda ve tasarimlarda iretilebilmektedir .

e Kaynak kafalarinda servo motor kullanilarak farkli yiksekliklerdeki Grtnlerin kaliteli sekilde kaynak yapilmasi saglanmaktadir.

e Kaynak kafalarinda donme ekseni igin servo motor kullanilarak istenilen agida genis alanlarin kaynak yapilmasi saglanmaktadir.

e iki istasyonlu olarak tasarlanan makinalarimizda makina bosta kalma siireleri minimum olacak sekilde tasarim yapilmaktadir.

e Makina lzerinde birden fazla kaynak kafasi olabilmektedir. Servo kontrolli hareket edip donebilen Gun veya yine servo hareketli donip hareket
edebilen kaynak elektrodlari sayisi tamami ile ihtiyaca gore sekillenmektedir.

® Yine makina kaynak lani, kol boyu ve piston kuvvetleride ihtiyaca gore 0zel olarak tasarlanmaktadir.

e Opsiyonel olarak; tirlin dizilen fikstlrler doner tabla vasitasi ile donerekte yiiklenebilmektedir.

CNC AND NC CONTROLLED JIG WELDING MACHINE
Up to 30kVA, 210kVA, Pneumatic, CNC or NC Controlled, Water Cooled JIG Welding Machine
® It can be produced in different power, number of pistons, dimensions and designs specific to the job.

® By using servo motors in welding heads , high quality welding of products at different heights is ensured.
e Servo motor is used for the rotation axis of the welding heads, allowing large areas to be welded at the desired angle.
® In our machines designed with two stations , the machine is designed in such a way that the idle time is minimum.

e There may be more than one welding head on the machine. It is shaped according to the needs with the number of Servo-controlled moving and

rotating Gun or servo-operated rotating and moving welding electrodes.
e Again, machine welding area, arm length and piston forces are specially designed according to the needs.
e Optionally; The fixtures, which are lined up with the product, can be loaded by rotating the rotary table.

CNC UND NC KOORDINATEN SCHWEIR MASCHINE

Bis zu 30 kVA, 210 kVA, pneumatische, CNC- oder NC-gesteuerte, wassergekiihlte JIG-Schweifmaschine

e Er kann in unterschiedlichen Leistungen, Kolbenzahlen, Abmessungen und Ausfiihrungen anwendungsspezifisch hergestellt werden.

e Durch den Einsatz von Servomotoren in den SchweiRkopfen wird ein qualitativ hochwertiges Schweiffen von Produkten in unterschiedlichen Héhen

gewahrleistet.

e Fir die Rotationsachse der SchweiBkdpfe wird ein Servomotor verwendet, wodurch grofRe Flachen im gewilinschten Winkel geschweiflt werden

konnen.

® Bei unseren mit zwei Stationen ausgelegten Maschinen ist die Maschine so ausgelegt, dass die Nebenzeiten minimal sind.

® Es kann mehr als einen SchweilRkopf an der Maschine geben. Es wird je nach Bedarf mit der Anzahl der servogesteuerten beweglichen und rotieren-
den Pistolen oder servogesteuerten rotierenden und beweglichen SchweiRelektroden geformt.

e Auch hier werden MaschinenschweiRbereich, Armldnge und Kolbenkrafte speziell nach Bedarf ausgelegt.
e Optional; Durch Drehen des Drehtellers konnen die am Produkt ausgerichteten Vorrichtungen beladen werden.
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Anma Giicii (%50DT) Rated Power (50%DT) Nennleistung (50 % DT) 30 - 210 kVA
Sabit Kaynak Kafasi Secondary Voltage Fester SchweiBkopf 1 / 2 / 3 / 4
Déner Kaynak Kafasi Wire Diameter RotationsschweiRkopf 1/2/3/4
Doner Gun Sayisi Wire Intermediate Size Anzahl rotierender Kanonen 1/2
Min - Maks Kaynak Alani Mesh Size Min - Max SchweiBbereich 400*1600mm - 1800*12.000mm
Hava Basinci Air pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Trafo Tipi CoolantInlet Temperature (min-max) |Transformatortyp MFDC - AC
Sogutma Suyu Girig Basinci (min-maXCoolant Inlet Pressure (min-max) Kuhlmitteleinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-malCoolant Inlet Temperature (min-max) |KihImitteleinlasstemperatur (min-max) 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Coolant Inlet Flow (min) KihImitteleinlassfluss (min) 28 It/min | 34 It/min | 40 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer Cooling Type Typ der Transformatorkiihlung SU / Watter /Wasser
Agirhik Weight Gewicht 3.400 kg | 3.800 kg 4.100 kg
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*B*H) Abmessungen (B*B*H) 1800*7800*2200mm - 2750*10800*2300mm
Makina Besleme Gerilimi Machine Supply Voltage Versorgungsspannung der Maschine 400V - SO/GOHZ 3 Faz /Phase




