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SAC ISLEME MAKINELERI
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CNC KONTROLOR

Makinede Bosch & Rexroth VSP 16
. : s | tipinde 12" TFT yOksek ¢ozanriakte
?' 5 = " bir sekilde sac yuklenmesine ve operasyonun izlenmesine izin verecek sekilde tasarlanmistir. ERMAKSAN Punch Preste 6mm ' == renkli Dokunmatik Ekran (Touch Panel)
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ERMAKSAN sac isleme tezgahlan tretiminde dunyada kanitlamis oldugu kalite ve tecrubesiyle tretmis oldugu Punch Pres
makinesi, teknolojiye ve devamli yenilenmeye acik olan kullaniclanmizin hizmetine sunulmustur. Kaynakl Celik konstriksiyondan

yapilmis ve stresi alinmis Cok Glclt mono blok Rijit C tipi gbvde, yuksek ivmeli eksenlere sahip olup 3 taraftan da ergonomik

kalinliga kadar esnek ve cok yonlu sac isleme yapilabilir. Makinede kalitesiyle dinyada kabul edilmis firmalann hidrolik, kullanilmaktadir. Panel Gzerinde UPS,

USB girisi vardir. Kontrol Gnitesi 2 Ghz
yuksek performansh islemnci, 512 MB
Ram, 20 GB Hard Disk, VGA, Ethermnet
(10/100 Base - T), PS2 Seri Portlar,
USB, IP65 Koruma sinifi 0.259. / 5g.
Titresim / Sok dayanimi, yaygin ve
kolay servis agji olan, EMC Testi sertifikall
Windows XP isletim sistemi ile

elektronik, mekanik ve elektrik malzemeleri kullanilmustir.

/ EPP1270.X 30

donatilmistir. Ergonomik olarak
. tasarlanmis olan kumanda paneli

makine etrafinda rahatca hareket
ettirilebilir. Elektrik kesilmeleri ve voltaj
dalgalanmalan icin koruyucu UPS

(Gig Kaynagy)
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SAC TUTUCULAR

2000 mm'den genis saclan islemek icin otomatik
repositioning. Makinede bulunan iki adet sac tutucu
klernpler pnématik olarak acilip yay glcu ile sacl
sikmaktadir, 6zel tasanmi sayesinde saci deforme
etmeden ve kaydirmadan hassas islenmesini

ALT ve UST KALIP SISTEMI

Alt ve Ust kalip sisteminde FPP ve CPP ‘de standart hassas ve uzun omarid
ERMAK - BIEMMETI marka &'l Multi Tool D istasyon veya Thick Turret; RPF'
de ise ek olarak ERMAK Biemetti 8 li Multi Tool standart olarak sunulmustur.

Istegie bagh Ggla, dortid, besl, altii ve sekizli Multi Tool'lar, B, C ve D tipi SRl TENTaENT:
istasyonlar, TRUMPF tipi, Wilson Tool takimlar makineye adapte edilebilir. Pnomatik sac referanslama silindiri ve kesilen parcalann
Ozel paslanmaz celik icin kaph takimlar, fonksiyonel kaliplar ile form verme, (- EPP. Qm X1 éﬁ) \ CAD/CAM kontrold ile otomatik olarak parga kutusuna

cesitli caplarda delik delme ve &zel bosaltmalar yapma gibi bircok operasyoniann
yapiimasi momkandur.

atlmasini saglayan otomatik pndmatik kapak (TRAPS).




Lantek Expert Punch, kesim makinelerinin programlanmasi
icin en verimli cozumu sunar.

Bu yeni dizayn programlann dorduncu jenerasyonudur
ve Lantek'in sac metal isleme endUustrisi icin ¢ozum
sunmadaki 10 yildan fazia olan deneyiminin bir
sonucudur.

Ogrenimi kolay,

Lantek Expert Punch 6grenme zamanini minimuma

indirecek sekilde tasarlanmustir. Basit, kullamic dostu mend

rehberi ile daha ilk ginden kullanicilann parca Gretimine

olanak saglar.

Ozetle,

2D CAD Modula Otomatik dlctlendirme, Parametrik Sekiller
Kttphanesi, DXF, DWG dosyalaninin transferi, nesting
cizimlerini WMF veya DXF formatinda dosyaya kaydetme

imkani, otomatik geometri dogrulama ve hata diizeltme,

manuel, otomatik ve enteraktif nesting (carpisma kontroluj,

dogru sekil nestingi, genel punch icin nesting, enteraktif
teknoloji atamasi (manuel ve otomatik), standart raporlama
(fabrika sac raporu, sac raporu, geometri raporu, par¢a
raporu, etiket raporu, zaman ve maliyet raporu, v.b.),

otomatik parca saysi izleme, otomatik parca alani hesabi,

agirlik, isleme zamam ve maliyet. Aciklanabilir maliyet
parametreleri, otomatik proses komunikasyonu, esnek
otomatik siralama opsiyonlari, genel punch otomatik
kaliplan, otomatik i akis yonetimi, otomatik mikro baglant:
yonetimi, otomatik kiska¢ kacinma kontroll, otomatik
tekrar pozisyonlama, agiklanabilir punch makrolan, kesim
yonetimi, entegre par¢a veri tabani, entegre zmba matris

veri tabani, entegre malzeme veri tabani, otomatik sac

kirpma ve artik yaratma, artik sac Uzerinde otomatik nesting.
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FPP 1270-30 TEKNIK OZELLIKLER

MAKSIMUM TONAJ ton 30
MAKSIMUM KAPASITE ( Kalinik XY ) mm 6,35%1270=2000
MAKSIMUM DELME KAPASITESI (MULTI TOOL) mm 22
MAK.DELME KAPASITESI (1 mm sac kalinlik) (SINGLE TOOL) mm @889
MAKINE EKSENLERI = T
X EKSEN HAREKETI mm 2000 + R
X EKSEN HIZI m/dak 70
Y EKSEN HAREKETI mm 1270
Y EKSEN HIZI m/dak 70
C EKSEN HIZI pm 100
X + Y BAGIMLI HIZI midak a9
MAKSIMUM VURUS SAYISI Nibbling 5 mm Strok strok/dak 800
MAKSIMUM VURUS SAYISI 1 mm adim,1 mm sac kalinhk strok/dak 600
MAKSIMUM VURUS SAYISI 25 mm adim,1 mm sac kalinlik strok/dak 3as0
POZISYON TEKRARLAMA HASSASIYETI | mm 0,03
POZISYONLAMA HASSASIYETI mm +0,1
TAKIM DEGISTIRME ZAMANI| sn 12-15
MAKSIMUM HIZDA SAC AGIRLIGI | kg 25
MOTOR | kW 11
YAG KAPASITES| | It 300
MAKSIMUM STROK | mm 40
SAC TUTUCU | adet 2
SAC TUTUCU KUVVETI| | kg 1200
Bosch Reoroth VSP 18 Operator Panal

KONTROL PANELI : oAt e

Windows XP, UPS,USB girigl panel Gzerinde

i
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Windows XP Brofessional 1 i

POZISYON KONTROLU LVTD, REXROTH HNC 100

Rexroth Indradrive

SERVO KONTROL EKSENLERI iy Ecodrive S I E
CALISMA YOKSEKLIGI mm 950
TABLA EBATLARI mm 2450 = 4000
TABLATIPI = Firgali il
MAKINE UZUNLUGU mm 4250
MAKINE GENISLIGI mm 4000
MAKINE YUKSEKLIGI mm 2220
SEVKIYAT EBATLARI mm 2325=4250

| AGIRUIKE — | kg 11000
Siarviart Manual Nesing (1 adat scfwars, 1 adet dongle) lisans Tk Li
et s "‘&w . ek Lisans, Postprocessor

PUNGH, KALIP, STRIPPER
o e e
. (D istasyon) Kara 15015 mim (1 papr;? .
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